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TAIWAN 3835 LOC16
Inicio Fin
LR | AR 16-sep.-24 16-sep.-24
LRESR 17-sep.-24 17-sep.-24
f ®
nspectionta B 11-sep.-24 11-sep.-24
Final test5 #:8 &1 12-sep.-24 13-sep.-24
Transport previous worksis i fii# & 16-sep.-24
LRELR A7-sep.-24

Inicio

3835 LOC18
Fin

g - HEMESE - W IP 10-sep.-24
11-sep.-24 27-jun.-24
12-sep.-24 13-sep.-24

Transport previous works3E iz g & 16-sep.-24 16-sep.-24
ERELR 17-se 17-sep.-24
TAIWAN 3835 LOC19
Inicio Fin
Testing JHER P 18-sep.-24
Quality + finish details + Painting n &8 - AMSHFES - B3 19-sep.-24 2-oct.-24
B TBD TBD
TAIWAN 3835 LOC20
Inicio Fin
Testing JHIE, En Proceso 27-sep.-24
Quality + finish details + Painting e E 188 - MYHES - 8T 28-sep.-24 9-oct.-24
In : TBD TBD
~ 14-oct-24 14-oct.-24
TAIWAN 3835 LOC21
Inicio Fin
Est.07. loco on bogiss 248 e |n| 28 g-sep.-24 10-sep.-24
Testing JIZ7, 11-sep.-24 15-oct.-24
Quality + finish details + Painting =155 - {12 EST - 8% 16-oct.-24 26-oct.-24
Inspection &8s _ TBD TBD
[Locomotive finished F¥ei 52 7% ___%8oct24 :

TAIWAN 3835 LOC22

Est.05. wiring cornections Bids 4-jul.-24 10-jul.-24
Est.06(his). Wiring testing No&g it 6-sep.-24 10-sep.-24
Est.06. roof instalation EJEZEE 11-sep.-24 12-sep.-24
Vall check + transport 72Vall d'Uixo o B H FEST+3Eeh 13-sep.-24 18-sep.-24
Est.07. loco on bogies ZrEEE8E 25 19-sep.-24 20-sep.-24
Testing 38l 21-sep.-24 19-oct.-24
Quality + finish details + Painting @ B35 - M EZ - 8% 21-oct.-24 31-oct.-24

Inspection i&ks

TBD




TAIWAN 3835 LOC23

Inicio Fin
EsL.0S. wiring conneclions fcés 6-sep.-24 12-sep.-24
Est.06(bis). Wiring testing Al431555 13-sep.-24 16-sep.-24
List.06. roof instalation EEJHZHE 17-sep.-24 18-sep.-24
Vall check + transport #3Vall d'Uixo i BSAT g+ il 19-sep.-24 24-sep.-24
Est.07. loco on bogies 5% ) 28 24-sep.-24 26-sep.-24
Testing JHlzk 27-sep.-24 25-oct.-24
Quality + finish details + Painting & & 188 - A=iEss - ik 26-00t-24 6-nov-24
Inspection {&Es TBD TBD

TAIWAN 3835 LOC24

Inicio Fin
Est.02-03.Piping & wiring il Sicés En Proceso 5-sep.-24
Est.04. Engine/generator installation, 5 |58 ST RREAHS 6-sep.-24 12-sep.-24
Est.05. wiring connections A4® 13-sep.-24 18-sep.-24
Est.06(bis). Wiring testing BB ek 19-sep.-24 21-sep.-24
Est.06. roof nstalation HIHZEE 23-sep.-24 24-sep.-24
Vall check + transport 73Vall d'Uixd i BEATEE 2+ il 25-sep.-24 30-sep.-24
Est.07. loco on bogies 2748l m 20 30-sep.-24 2-oct.-24
Testing 3k 3-oct.-24 31-oct.-24
Quality + finish details + Painting G188 - AEIEE - R T-nov.-24 12-nov.__24
Inspection f&Es: TBD TBD

TAIWAN 3835 LOC25

Inicio Fin
Est.02-03.Piping & wiring [ic &ic& 6-sep.-24 12-sep.-24
Est.04. Engire/generator installatior, 5 |3 < $y il 13-sep.-24 18-sep.-24
Est.05. witing connections BUER 19-sep.-24 24-sep.-24
Est.06(bis). Wiring testing ACR5 25 25-sep.-24 27-sep.-24
Est.06. roof instalation BLJHZ S 28-sep.-24 30-sep.-24
Est.07. loco on hogies 255k ) 20 5-oct.-24 8-oct.-24
Testing AR 9-oct.-24 6-nov.-24
Quality + finish details + Painting ma & 1Ak - AEIEES - A 7-nov.-24 18-nov. 24
Inspection {53 TBD

i
—

TAIWAN 3835 LOC26

Inicio Fin
Est.02-03.Piping & wiring Al/EHilis 13-sep.-24 18-sep.-24
Est.04. Engina/generator installation 5 |58 ST 24 19-sep.-24 24-sep.-24
Est.05. wiring connections Bl4% 25-sep.-24 30-sep.-24
Est.06(bis). Wiring testing Bré8tshs 1-oct.-24 3-oct-24
Est.06. roof instalation S5 ]H 7742 4-oct.-24 5-oct.-24
Vall check + transport 7 Vall d'Uixd i BATFEE + il 7-oct.-24 15-oct.-24
Est.07. loco on bogies 75l m) 2 11-oct.-24 14-oct -24
Testing JHEE 15-oct.-24 12-nov.-24
Quality + finish details + Painting G 2R - e - A 13-nov.-24 23-nov.-24
Inspection ¥HED TBD TBD




TAIWAN 3835 LOC27

Inicio Fin

Est.02-03.Piping & wiring AU ECAR 19-sep-24 24-sep.-24
Est.04. Engine/generator installation 5|3 ST iREaE 25-sep.-24 30-sep.-24
Est.05. witing connections fités 1-oct.-24 5-0ct.-24
Est.06(bis). Wiring testing Aotk 7-oct.-24 9-oct.-24
Est.06. roof nslalation 278 10-oct.-24 11-oct.-24
Vall check + transport #2Vall d'Uixé o B Al piEa7+ i 14-oct.-24 17-oct.-24
Est.07. loco on bogies Z7HS882E 17-oct.-24 19-oct.-24
Testing JEH 21-oct.-24 18-nov.-24
Quality + finish details + Painting ae & 10 - AL - R 19-nov -24 29-nov.-24
Inspection &5z TBD TBD

TAIWAN 3835 LOC28

Inicio Fin

Est.02-03.Piping & wiring FUEACER 25-sep.-24 30-sep.-24
Est.04. Engine/generator installation 5 |3 8% S i 1-oct.-24 5-oct -24
Est.03. wiring connections fcég 7-0ct.-24 11-oct.-24
Est.06(bis). Wiring testing SiéR 455 12-0ct.-24 15-oct.-24
Est.06. roof instalation HFTHZ7 16-oct.-24 17-oct.-24
Vall check + transport AiVall d'Uixd. i Al s+ i 18-0ct.-24 23-oct.-24
Bst.07. loco on bogies ZHs8 g2 23-0ct 24 25-oct.-24
Testing JHIEE 26-oct -24 23-nov.-24
Quality + finish details + Painting v Eit88 ~ ANS3ER - &5 25-nov.-24 5-dic.-24
Inspection faks _T1BD TBD
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STADLER
INFORME DEL DEPARTAMENTO DE CALIDAD / QUALITY DEPARTMENT REPORT
Proyecto Asialight Taiwan 3835 N° Loc./UTE/Bogie: Loc. 19
. y Fecha/Date:
Inspector: TRC INC/NCR: 19/9/2024

Inspector/nspector: Hoja/Page 1

N° Serie/Serial Number: R219 Victor Aliaga de/of 10

En lateral exterior derecho se detecta que el pulsador verde de la bomba de urea no
retorna correctamente. + Cerrar correctamente la tapa.

RESPONSABLE INFORME FIRMA FECHA
INSPECTOR SIGNATURE DATE

Victor Aliaga 8798 19/9/2024
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STADLER

INFORME DEL DEPARTAMENTO DE CALIDAD / QUALITY DEPARTMENT REPORT

Proyecto Asialight Taiwan 3835 N° Loc./UTE/Bogie: Loc. 19
. y Fecha/Date:
Inspector: TRC INC/NCR: 19/9/2024
: : . Inspector/inspector: Hoja/Page 2
N° Serie/Serial Number: R219 Victor Aliaga desof 10

En testero de cabina 2, lado derecho, asidero pequeno golpeado.

RESPONSABLE INFORME FIRMA

INSPECTOR SIGNATURE

Victor Aliaga 8798 19/9/2024
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STADLER

INFORME DEL DEPARTAMENTO DE CALIDAD / QUALITY DEPARTMENT REPORT

Proyecto Asialight Taiwan 3835 N° Loc./UTE/Bogie: Loc. 19
. y Fecha/Date:
Inspector: TRC INC/NCR: 19/9/2024
: : . Inspector/inspector: Hoja/Page 3
N° Serie/Serial Number: R219 Victor Aliaga de/of 10

En el interior de la capota de testero de cabina 2, electrovalvula floja en panel de bocinas.

RESPONSABLE INFORME FIRMA FECHA
INSPECTOR SIGNATURE DATE
Victor Aliaga 8798 19/9/2024
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STADLER

INFORME DEL DEPARTAMENTO DE CALIDAD / QUALITY DEPARTMENT REPORT

Proyecto Asialight Taiwan 3835 N° Loc./UTE/Bogie: Loc. 19
Inspector: TRC INC/NCR: B

: : . Inspector/inspector: Hoja/Page 4
N° Serie/Serial Number: R219 Victor Aliaga de/of 10

Sobre cubierta, las dos rejillas de los extractores de aire estan deformadas.

RESPONSABLE INFORME FIRMA

INSPECTOR SIGNATURE

Victor Aliaga 8798 19/9/2024
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STADLER

INFORME DEL DEPARTAMENTO DE CALIDAD / QUALITY DEPARTMENT REPORT

Proyecto Asialight Taiwan 3835 N° Loc./UTE/Bogie: Loc. 19
Inspector: TRC INC/NCR: B i
: : . Inspector/nspector: Hoja/Page §
N° Serie/Serial Number: R219 Victor Aliaga de/of 10

Sobre cubierta, en techo de escape, lado izquierdo, abrazadera metalica floja en tuberia
de urea con funda de proteccion térmica naranja.

RESPONSABLE INFORME FIRMA

INSPECTOR SIGNATURE

Victor Aliaga 8798 19/9/2024
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STADLER

INFORME DEL DEPARTAMENTO DE CALIDAD / QUALITY DEPARTMENT REPORT

Proyecto Asialight Taiwan 3835 N° Loc./UTE/Bogie: Loc. 19
Inspector: TRC INC/NCR: B i
: : . Inspector/nspector: Hoja/Page 6
N° Serie/Serial Number: R219 Victor Aliaga de/of 10

En pasillo largo, sobre el motor Cummins, abrazadera de sujecion de plastico partida,
reparar afiadiendo un separador en el ruteado del cableado (adjunto foto muestra).

.,_.‘.'

RESPONSABLE INFORME
INSPECTOR

Victor Aliaga

FIRMA
SIGNATURE

8798 19/9/2024
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STADLER

INFORME DEL DEPARTAMENTO DE CALIDAD / QUALITY DEPARTMENT REPORT

Proyecto Asialight Taiwan 3835 N° Loc./UTE/Bogie: Loc. 19
. ; Fecha/Date:
Inspector: TRC INC/NCR: 19/9/2024
: ; . Inspector/inspector: Hoja/Page 7
N° Serie/Serial Number: R219 Victor Aliaga desof 10

Peldano suelto en cabina 1 derecha, halfen suelto.

RESPONSABLE INFORME FIRMA

INSPECTOR SIGNATURE

Victor Aliaga 8798 19/9/2024
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STADLER

INFORME DEL DEPARTAMENTO DE CALIDAD / QUALITY DEPARTMENT REPORT

Proyecto Asialight Taiwan 3835 N° Loc./UTE/Bogie: Loc. 19
. y Fecha/Date:
Inspector: TRC INC/NCR: 19/9/2024
: : . Inspector/inspector: Hoja/Page 8
N° Serie/Serial Number: R219 Victor Aliaga desof 10

Tornillerfa floja en bisagra de capota de testero en cabina 2

RESPONSABLE INFORME

INSPECTOR

e

FIRMA
SIGNATURE

Victor Aliaga

8798 19/9/2024
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STADLER

INFORME DEL DEPARTAMENTO DE CALIDAD / QUALITY DEPARTMENT REPORT

Proyecto Asialight Taiwan 3835 N° Loc./UTE/Bogie: Loc. 19
. y Fecha/Date:
Inspector: TRC INC/NCR: 19/9/2024
: : . Inspector/inspector: Hoja/Page 9
N° Serie/Serial Number: R219 Victor Aliaga desof 10

Mejorar engrase en bisagras de capota de testero. Sobre todo cab.2 izq.

o

RESPONSABLE INFORME FIRMA

INSPECTOR SIGNATURE

Victor Aliaga 8798 19/9/2024
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STADLER

INFORME DEL DEPARTAMENTO DE CALIDAD / QUALITY DEPARTMENT REPORT

Proyecto Asialight Taiwan 3835 N° Loc./UTE/Bogie: Loc. 19
Inspector: TRC INC/NCR: B i
: : . Inspector/nspector: Hoja/Page 10

N° Serie/Serial Number: R219 Victor Aliaga de/of 10

Junta cantonera rota en contorno de capota de testero 1, derecha.

RESPONSABLE INFORME FIRMA

INSPECTOR SIGNATURE

Victor Aliaga 8798 19/9/2024
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STADLER

INFORME DEL DEPARTAMENTO DE CALIDAD / QUALITY DEPARTMENT REPORT

Proyecto Asialight Taiwan 3835 N° Loc./UTE/Bogie: LOC. 20
Inspectores: TRC INC/NCR: Fecgzﬁ;tzeaz 4
: : Inspector/nspector: Hoja/Page 1
N° Serie/Serial Number: R220 Victor Aliaga de/of 10

Se detecta que la goma cantonera en la capota de testero de cabina 2, se ha salido del sitio.

RESPONSABLE INFORME FIRMA

INSPECTOR SIGNATURE

Victor Aliaga 8798 24/09/2024
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STADLER

INFORME DEL DEPARTAMENTO DE CALIDAD / QUALITY DEPARTMENT REPORT

Proyecto Asialight Taiwan 3835 N° Loc./UTE/Bogie: LOC. 20
Inspectores: TRC INC/NCR: Fecgzg;ltze& 4
: : Inspector/nspector: Hoja/Page 2
o
N° Serie/Serial Number: R220 Victor Aliaga desof 10

Se detecta en la capota de testero de cabina 2, lado izquierdo, la fibra de vidrio se ha dafiado.

RESPONSABLE INFORME FIRMA
INSPECTOR SIGNATURE

Victor Aliaga 24/09/2024
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STADLER

INFORME DEL DEPARTAMENTO DE CALIDAD / QUALITY DEPARTMENT REPORT

Proyecto Asialight Taiwan 3835 N° Loc./UTE/Bogie: LOC. 20
Inspectores: TRC INC/NCR: Fectznzi(l));tze& 4
: ; Inspector/inspector: Hoja/Page 3
(]
N° Serie/Serial Number: R220 Victor Aliaga de/of 10

Se detecta que la junta cantonera de |a capota de testero de cabina 2 hace interferencia con el faro
izquierdo.

RESPONSABLE INFORME FIRMA

INSPECTOR SIGNATURE

Victor Aliaga 8798 24/09/2024
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STADLER

INFORME DEL DEPARTAMENTO DE CALIDAD / QUALITY DEPARTMENT REPORT

Proyecto Asialight Taiwan 3835 N° Loc./UTE/Bogie: LOC. 20
Inspectores: TRC INC/NCR: Fecgzﬁ;tze& 4
: ; Inspector/inspector: Hoja/Page 4
(]
N° Serie/Serial Number: R220 Victor Aliaga de/of 10

En junta cantonera de capota de testero de cabina 1, cortar sobrante de alambre.

RESPONSABLE INFORME FIRMA

INSPECTOR SIGNATURE

Victor Aliaga 8798 24/09/2024
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STADLER

INFORME DEL DEPARTAMENTO DE CALIDAD / QUALITY DEPARTMENT REPORT

Proyecto Asialight Taiwan 3835 N° Loc./UTE/Bogie: LOC. 20
Inspectores: TRC INC/NCR: Fecgzg;gzz 4
: : Inspector/inspector: Hoja/Page §
]
N° Serie/Serial Number. R220 Victor Aliaga de/of 10
Tornilleria de amortiguador floja en cabina 2.
IT™

RESPONSABLE INFORME
INSPECTOR

Victor Aliaga

FIRMA FECHA
SIGNATURE DATE
8798 24/09/2024
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STADLER

INFORME DEL DEPARTAMENTO DE CALIDAD / QUALITY DEPARTMENT REPORT

Proyecto Asialight Taiwan 3835 N° Loc./UTE/Bogie: LOC. 20
Inspectores: TRC INC/NCR: Fecgzﬁ;tzeaz 4
: ; Inspector/inspector: Hoja/Page 6
(]
N° Serie/Serial Number: R220 Victor Aliaga de/of 10

Los asideros verticales pequefios de testero no estan bien orientados, los 4.

RESPONSABLE INFORME FIRMA
INSPECTOR SIGNATURE

Victor Aliaga 24/09/2024
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STADLER

INFORME DEL DEPARTAMENTO DE CALIDAD / QUALITY DEPARTMENT REPORT

Proyecto Asialight Taiwan 3835 N° Loc./UTE/Bogie: LOC. 20

Inspectores: TRC INC/NCR: Fectzlzigs;tzeaz 4
4 : ; Inspector/inspector: Hoja/Page 7
N° Serie/Serial Number: R220 Victor Aliaga desof 10

Dafios de pintura en soporte de elevacion de locomotora, en cabina 2 izquierda.

RESPONSABLE INFORME FIRMA

INSPECTOR SIGNATURE

Victor Aliaga 8798 24/09/2024
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STADLER

INFORME DEL DEPARTAMENTO DE CALIDAD / QUALITY DEPARTMENT REPORT

Proyecto Asialight Taiwan 3835 N° Loc./UTE/Bogie: LOC. 20
Inspectores: TRC INC/NCR: Fectznzi(l))ga;tzeaz 4
: : Inspector/nspector: Hoja/Page 8
)
N° Serie/Serial Number: R220 Victor Aliaga de/of 10

En conector de intercomunicacién de cabina 1, lado derecho, junta interna mal colocada.

RESPONSABLE INFORME FIRMA
INSPECTOR SIGNATURE

Victor Aliaga 24/09/2024
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STADLER

INFORME DEL DEPARTAMENTO DE CALIDAD / QUALITY DEPARTMENT REPORT

Proyecto Asialight Taiwan 3835 N° Loc./UTE/Bogie: LOC. 20

Inspectores: TRC INC/NCR: Fectzlzigs;tzeaz 4
4 : ; Inspector/inspector: Hoja/Page 9
N° Serie/Serial Number: R220 Victor Aliaga desof 10

El soporte de escalera de peldario esté flojo. En ambas cabinas (C.1D + C2 |+D)

RESPONSABLE INFORME FIRMA

INSPECTOR SIGNATURE

Victor Aliaga 8798 24/09/2024
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STADLER

INFORME DEL DEPARTAMENTO DE CALIDAD / QUALITY DEPARTMENT REPORT

Proyecto Asialight Taiwan 3835 N° Loc./UTE/Bogie: LOC. 20
Inspectores: TRC INC/NCR: Fecgzg;ltze& 4
: : Inspector/nspector: Hoja/Page 10
o
N° Serie/Serial Number: R220 Victor Aliaga de/of 10

Masa desconectada en el techo de escape, lado izquierdo.

RESPONSABLE INFORME FIRMA
INSPECTOR SIGNATURE

Victor Aliaga 24/09/2024
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B FEHERITEY BRI E PMELE S LYINOX) - SRRV E R lihsER
SEEMEY) - fELY REi T ZER T SRS RSB - FiibzE
TFLAREFER - #ri R200 BUSREE AR H PR TR IR B 240 » 3] SCR £ -

BEFE MM SCR(Selective Catalytic Reduction) 247 & B34 7 B2 5 |28 ARk
/D NOx FEBCHAH & A R —TE R - [FIHRHE SRR B B SRR BUEAR A A
fR L o HRIBIYME R 2 KA R L PR A SCR 42 T NOxHERHYRGE
PAFF & B BT BE SRBFIUEZE - SCR R 40EF T & (NH)BUZ R 27K (urea) B A AL
PIETTIEERE - BeE R ERMN)AIZKR (H0) » - SEAERBHZ0 T

SCR 47 H 444 B Selective Catalytic Reduction /5F]F NH: BY & FR 257K (urea )
RS LYETLENE - (FAENEEYRAENO B FII E R (N2) Al
K (HO) - MR REEAHEMEIRE - HEEFEAS - INE—R/IFTRREK
RAEFsHdl SCR MM EY) - HEARSIRENE - st S 5 TS
Mk o PREKEREBEEZ L EATRRE - SHEREE SN 160°C AL -
PREIRHE = BN N HEL T o0 -

CO (NH2).=NH:+ CO (1)

CO (NH2)+ H20 = 2NHs+ CO:(2)
RS TEATHEAZE T NHoAR AT DUEANO#ET TR FE

NH:+ NO = No+ H:0 3)
NG fiE Z FEFIT 2 AN EANOX Y F R FEARAR -

4NO+4NH: + O:=4No + 6H:0  (4)

6 NO: + 8 NH: = 7Nz + 12H:0 (5)

IR » AIERAE 28 TP Y S AR AR A SkE e - S 1 & e AR HA A AE TR HY A
FE » RIS 2055, » RItE » SCR &%t 2 D /H B A 5 B Y P T 5 fRR BN Bt
B iR E B A B NO RIS ERCR » JRA] 5 1R B SRR EIR R
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R200 HRAHIRFRIELKE (I35 : Diesel exhaust fluid - ELFE Ry " SRR
UK ) RS Ry AUS32 - SSjIihIERE 2 DEF(Diesel Exhaust Fluid) » B
f#§Z AdBlue - EAEHRE ) > BEFE—EL > & TSI AR
JEERYIE o AdBlue H 32.5%FRZ M 67.5%) B T-4i/KFr &k  REREER
R Gas THEABREARE RS - OSBRI BRE (Ammonia > NHs) >
M &S B RS N B R P AVEA(EY) (N0 EAE(LERERIER - Bt
FEEREATE (Nitrogen) FIZK o SEMALEIR ZRAHFELLBIEL B F
20:1 (BIEE(EA 20 (oRISH - (ERREE 1 (0FR3ER) - 8 9 & R200 Fr{E AAPERE
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Fuel Filtration Introduction
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