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摘要 

此次出國訪視行程於 11 月 27 日啟程，包括拜訪韓國包裝協會、韓

國環境公社及進行樂天超市、好市多市場調查，並於 11 月 30 日返程。

行程內容旨在了解韓國在包裝減量與資源回收方面的政策與實踐。韓國

包裝協會提供豐富經驗，重點包括可持續發展政策趨勢、包裝技術創新

及循環包裝推廣等，協助業者提升市場競爭力的同時，也致力於減少資

源浪費與推動環保材料的應用，並強調包裝品質的提升對產業發展的重

要性。韓國環境公社作為推動資源循環經濟與環境保護的核心機構，分

享了其在包裝法規制定與執行中的角色，介紹了包裝測量與檢驗流程，

特別是透過商品體積與包裝體積的計算來評估包裝規範的符合性。此外，

樂天超市作為韓國主要零售品牌之一，販售商品展現在包裝設計與環保

策略上的創新，特別是推廣環保包裝產品、使用可回收材料及減少塑膠

材料使用的實踐。好市多以販售大量產品為主，其批量及運輸包裝的應

用現況，特別是功能性包裝在減少硬質塑膠與泡棉材料使用方面的潛力，

並研究自有品牌商品如何因應不同國家政策進行環保包裝設計。  

整體而言，此次訪視展現韓國在包裝減量與資源回收政策上的多方

努力，提供豐富的經驗分享。本次訪視對於我國未來在推廣環保包裝、

提升回收率及實現綠色可持續發展方面具有參考價值，也為制定更科學

有效的包裝政策與推動資源循環效率奠定基礎。  
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壹、目的 

深入探索韓國在包裝減量與資源循環管理方面的政策、法規及實踐經驗，

作為台灣未來相關政策制定與推動的參考。透過與韓國環境公社（K-eco）、

韓國包裝協會及相關企業的交流，希望學習其在過度包裝檢測、違規整改流

程及包裝規範實施等方面的具體做法。此外，此行實地參訪樂天超市、好市

多等企業，觀摩其循環包裝設計與應用的成功案例，包括減少塑膠材料、推

廣可回收包裝及使用創新包裝材料，並分析這些企業如何平衡環保與消費者

需求，實現永續發展。  

同時，與韓國包裝協會交流其在永續包裝材料推廣、標準化設計及循環

經濟發展中的經驗，學習其協助企業提升競爭力並遵守環保法規與標準的策

略。此外，此次訪查也期望促進與韓國相關機構的國際交流與合作，建立長

期合作關係，深化雙方在包裝減量與資源循環管理領域的經驗分享。  
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貳、過程 

一、參訪地點介紹  

（一）樂天超市首爾車站店1 

1. 單位簡介：樂天超市（Lotte Mart）是韓國樂天集團旗下的大型連鎖超市，

成立於 1998 年。該超市主要提供各類日常生活用品，包括食品、飲料、

生鮮產品、家居用品、電器以及個人護理產品。樂天超市以其多樣化的

商品種類、優質的顧客服務以及便利的購物體驗著稱，不僅在韓國本土

設有多家分店，還在國際市場擴展其業務。樂天超市注重顧客需求，不

斷提升商品質量和供應鏈效率，並推動可持續發展，努力減少包裝浪費

和促進環保產品銷售。 

2. 行程重點：樂天超市作為韓國大型綜合超市，主打日常消費品，商品種

類豐富且迎合當地通勤族與都市居民的需求，此次拜訪將有助於深入了

解韓國零售超市在包裝使用上的具體情況。特別是針對即食食品、生鮮

產品及本地特色商品（如節慶禮盒）的包裝方式，探討其在包裝減量與

環保替代材質方面的實踐。例如，零食的內外包裝是否存在減量的可能

性、生鮮產品常見的塑膠托盤與保鮮膜使用情況及其環保材質替代的潛

力，以及針對節慶或文化需求所設計的禮盒是否具過度包裝的現象，並

研究這類包裝循環利用的可能性。通過此次實地考察-，-期望能為台灣

的相關政策規劃與實務推動提供參考。 

圖 1：樂天超市首爾車站店外觀 

 
1 company.lottemart.com/branch 

http://company.lottemart.com/branch/bc/main.do?brnchCd=0100012
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（二）韓國包裝協會2 

1. 單位簡介：韓國包裝協會自 1991 年成立以來，致力於推動韓國包裝產

業的發展。透過建立公平貿易秩序、提升品質與技術，來創造良好的包

裝文化。同時，提供資訊服務，持續推動行業進步，並期望能促進國內

外包裝產業及從業人員的溝通與合作，共同推動包裝行業的發展。 

2. 行程重點：探討包裝相關的政策制定方向，特別聚焦於可持續發展與環

保要求的政策趨勢。同時，深入研究減少資源浪費、推廣環保材料應用

及循環包裝的具體措施與技術，並討論如何通過提升包裝品質與應用創

新技術，促進產業技術創新與可持續發展。 

 

圖 2：韓國包裝協會辦公室外觀 

  

 
2 KOREA PACKAGING ASSOCIATION INC.(KOPA) http://kopa.or.kr/ 
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（三）韓國環境公社3 

1. 單位簡介：韓國環境公社（Korea Environment Corporation, K-eco）隸屬於

韓國環境部，專注於推動環境保護和可持續發展。其業務範疇包括廢棄

物管理、資源循環利用、環境技術的研發與應用，以及空氣、水和土壤

污染的監測和管理。K-eco 負責實施國家層面的環保政策，並推動綠色

技術與可持續經濟模式。此外，該公社積極參與氣候變化應對方案，通

過減少碳排放和推動能源轉型來促進低碳經濟的發展。 

2. 行程重點：探討韓國環境公社如何協助政府及企業遵守環境法規，確認

現在包裝材料標準與規範，了解適用的國內法規，以及針對不同商品的

具體要求與測試方法。此外，討論檢驗中所使用的設備與技術，探索如

何確保檢驗結果的準確性與一致性。 

 

圖 3：韓國環境公社辦公室外觀 

  

 
3 korea environment corporation  https://www.keco.or.kr/en/ 
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（四）好市多4楊平店 

1. 單位簡介：好市多（Costco）是全球知名的倉儲型賣場，以會員制和批

量銷售為特色，其商品種類涵蓋食品、耐用品、家居用品及電子產品，

服務的主要消費群體為家庭顧客與小型企業主。 

2. 行程重點：了解韓國大規模商品在批量包裝與運輸包裝上的應用情況，

並探索減少材料浪費與提升包裝效率的潛力。關注批量包裝與運輸包裝，

例如整箱飲料和大袋零食是否過度使用塑膠纏膜或紙板材料。此外，調

查功能性包裝方面，探討耐用品與電子產品的保護性包裝是否能減少硬

質塑膠或泡棉的使用。同時，了解自有品牌（如 Kirkland）商品是否依

據不同國家政策採用環保包裝設計。 

 

圖 4：好市多楊平店外觀 

  

 
4 Costco https://www.costco.com.tw 
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二、訪團成員及行程  

本次訪團成員如表 1 所示。  

表 1：訪團成員 

單位/Organization 姓名/Name 職稱/Title 

環境部資源循環署 廖佳儀 技士 

信安工程顧問股份有限公司 陳皓斌 計畫經理 

信安工程顧問股份有限公司 陳品安 工程師 

訪團行程為 113 年 11 月 27 日至 11 月 30 日，會議參與期間為 11 月

28 日至 11 月 29 日，詳如表 2。本次共 4 天行程，拜會樂天超市首爾車

站店、韓國包裝協會、韓國環境公社環境包裝管理科及產業廢棄物科及

韓國首爾好市多。  

表 2：與會行程 

11 月 27 日（三） 

啟程台北（桃園國際機場）－首爾（仁川國際機場） 

11 月 28 日（四） 

上午 了解韓國在零售層面的包裝文化與現狀 樂天超市首爾車站店 

下午 促進資源保護而開發與設計包裝技術之經驗 韓國包裝協會 

11 月 29 日（五） 

上午 
探討包裝材料及方法檢驗，與探討如何整合與加

強環境保護管制 

韓國環境公社環境包裝管

理科及產業廢棄物科 

下午 分析批量商品的包裝方式及其減量設計的可能性 韓國首爾好市多 

11 月 30 日（六） 

返程首爾（仁川國際機場）－台北（桃園國際機場） 
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三、出席狀況 

代表出席情形如表 3 所示。  

表 3：本次會議與會人員名冊 

外賓 

姓名 

單位及 

職稱 

專長

領域 
會議日期 聯絡電話 電子郵件 

Lee,  

Jung-Ho 

韓國環境公社 

資源循環部門 

經理 

資源

循環 

113.11.29 

032-590-

4911 
21cljh@keco.or.kr 

Lee,  

Seung-Hoon 

韓國環境公社 

資源循環部門 

處長 

資源

循環 

032-590-

4910 
shlee@keco.or.kr 

Seo,  

Dae-Won 

包裝聯盟集團 

會長 

包裝

設計 

113.11.28 

02-6271-

0331 
dwseo@PAG.co.kr 

Kim, 

Yeoung-Ho 

韓國包裝技術

研究所 

所長 

包裝

設計 

22-10-

5279-

8258 

kpikho@nate.com 

Oh,  

Sun -Jin 

韓國包裝協會 

執行董事 

包裝

設計 

02-2026-

8655 

swimhil@kopa.or.kr 

kopa1991@daum.net 
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四、拜會單位及市場調查辦理情形  

（一）樂天超市首爾車站店 

樂天超市是韓國主要的大型綜合超市，提供豐富的商品種類，尤

其符合當地通勤族與都市居民的需求，這些需求也反映在其包裝設計

上。首先，針對零食等常見的小包裝與多層包裝現象，其中內外包裝

的層次可能有減量空間，尤其在減少不必要的塑膠包裝方面，尚有改

進的可能。其次，生鮮商品的包裝多數使用塑膠托盤與保鮮膜來延長

食品的新鮮度，因此需關注是否有替代材質，如可降解材料或植物纖

維等環保選項來替代傳統塑膠包裝。最後，本地化特色商品如節慶禮

盒則是另一個需要檢視的重點，這些禮盒的包裝通常華麗，為符合節

慶的需求而設計，然而這類包裝往往存在過度包裝的情況，且可能缺

乏循環利用的設計。進一步研究這些商品的包裝，有助於促使韓國零

售業朝向更加環保且符合可持續發展的方向發展，減少浪費並提高資

源回收率。  

  

  

圖 5：樂天超市首爾車站店市場調查  
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（二）韓國包裝協會 

特別針對政策制定、環保趨勢及技術創新等三大重點議題進行交

流與分享。首先，隨著全球對可持續發展的重視日益提高，包裝相關

政策正朝向環保與可持續性方向演進，我們希望了解並共同探討在此

趨勢下政策制定的方向與挑戰，以確保包裝產業在符合環保要求的同

時持續發展。其次，環保與資源管理是包裝產業的核心課題，如何有

效減少資源浪費、推動環保材料的應用以及促進循環包裝技術的普及，

是我們期望深入討論的重點，藉此為產業提供可行的解決方案。此外，

面對消費市場日新月異的需求，提升包裝品質與技術創新勢在必行，

就新技術的應用及創新成果分享彼此的經驗與洞見，共同促進產業升

級與轉型。透過此次會談，了解韓國目前包裝減量之發展趨勢。  

 

 
 

  

圖 6：韓國包裝協會拜會情形  
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（三）韓國環境公社 

為了解 K-eco 在環境政策制定與推動中的關鍵角色，並探討其在

協助政府與企業遵守環境法規方面的經驗與實踐。交流其如何結合政

策與實際操作，推動企業在包裝與環保領域達成合規性。同時，確認

當前適用的包裝材料標準與規範，包括相關國內法規的要求，並進一

步了解針對不同商品的具體標準、測試方法以及應用案例，藉此提升

我們在包裝材料選擇與設計中的符合性。此外，檢驗流程是保障產品

與環保合規的核心環節，包括取樣、測試與分析的具體步驟、所採用

的設備與技術、如何確保檢驗結果的準確性與一致性。  

 

 
 

  

圖 7：韓國環境公社拜會情形  
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（四）好市多楊平店 

主要透過市場調查，深入了解好市多在韓國與本國市場的包裝設

計與管理差異，並分析其背後的策略與考量。探討其在韓國市場針對

不同商品類型（如食品、耐用品及電子產品）的包裝選擇是否因應當

地政策、消費者需求及環保趨勢進行調整，特別是包裝減量、材料優

化及循環包裝的應用。同時，我們也關注好市多在本國市場的包裝策

略，並比較其在兩地市場的具體措施，包括包裝材料的選擇、標準執

行以及包裝效能與環保的平衡。藉深入理解不同市場間的包裝管理差

異，汲取成功經驗，為推動本地包裝行業的可持續發展提供參考。  

 

 
 

  

圖 8：好市多楊平店市場調查  
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五、內容摘要 

（一）韓國包裝協會 

1. 包裝法規執行與管理 

韓國在包裝法規執行方面具有嚴格的管理體系，針對不同商品

類別制定明確的包裝規範，確保包裝材料與結構符合環保與回收要

求。企業和包裝廠商需對其包裝負責，採取自行送檢的模式，以確

保包裝設計與法規標準相符。這種制度強調企業自我管理，減輕了

監管部門的負擔，同時提高了行業的責任意識。通過與政府和行業

協會合作，包裝法規的執行得以更有效推進。此外，韓國的包裝政

策也會隨著技術發展和環保趨勢定期更新，對產業提出更高要求。

此次討論希望能深入了解這些規範的制定過程、執行情況，以及對

包裝產業未來的影響。  

2. 回收與標示規範 

韓國的包裝法規要求所有包裝必須清晰標示回收標誌，以幫助

消費者正確分類回收，提升環保意識。這一規定使消費者能更直觀

地參與到回收體系中，對整體回收率的提高起到了積極作用。協會

在推行這一標準時，也會與生產企業合作，確保包裝標識的準確性

與普及性。此外，韓國在回收體系的建立和管理方面不斷完善，從

技術支持到物流處理，力求提升回收效率。此次討論希望進一步了

解標示規範的執行效果及其對行業的影響，並探討如何優化標識與

回收流程，為其他市場提供借鑒。  

3. 環保包裝趨勢與挑戰 

隨著環保意識的提高，韓國市場上無包裝購物及自備環保袋的

方式正逐漸普及，展現了包裝消費模式的變化趨勢。然而，包裝減

量仍面臨技術限制、回收體系不完善以及消費者接受度的挑戰。例

如，在食品安全與商品保護性方面，減少包裝需要平衡技術要求與

消費者需求；回收體系的效率與標準化水平也直接影響包裝減量政

策的推進效果。此次討論旨在了解韓國如何克服這些挑戰，以及市

場和政策在推動環保包裝方面的實踐經驗，為其他地區的環保發展

提供啟示。  
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4. 單一材質與永續材質的應用 

韓國正積極推動單一材質與永續材質的應用，以實現更環保、

高效的包裝解決方案。單一材質包裝設計的優勢在於提高回收效率，

減少材料分離難度，而永續材質則側重於降低環境負荷，如可降解

塑膠和再生紙的使用。這些材料的發展需要政策支持、技術突破和

市場接受度的同步推進。協會在這方面扮演著重要角色，負責推動

行業標準化及技術創新。本次會議期望深入了解韓國在單一材質與

永續材質研發中的成就與挑戰，並探討如何應用這些技術於其他市

場，以促進包裝產業的可持續發展。  

（二）韓國環境公社 

1. 韓國包裝法規的遵守與管理 

韓國對包裝法規的執行具有高度規範性，並以業者主動遵守為

前提。針對法規的落實，地方政府在重大節慶期間會加強稽查，對

違規商品要求在 20 日內完成改善。若超過三次未改善，地方政府將

介入處理，顯示出嚴格的執行力度。討論中希望了解這一法規執行

機制的詳細流程，以及對企業的影響，特別是在如何推動業者主動

達成法規要求方面的具體措施。此外，對於過往違規比例約 30%的

情況，可深入探討化妝品、加工食品及玩具等高違規品類的具體問

題與改善策略，為其他地區的法規執行提供參考。  

2. 包裝測量方法與應用 

韓國在包裝測量方法方面採用精確的計算標準，包括利用商品

體積與第一層包裝體積計算單元產品的空隙率，對於複合產品則採

用單元產品包裝體積與複合產品體積之比進行計算。這種方法有效

確保包裝空間的合理性並減少過度包裝。會議重點將圍繞這些測量

方法的技術細節與實際應用進行探討，特別是如何在包裝設計初期

融入這些計算標準以達到合規要求。同時，也將了解這些方法在不

同商品類型中的適用性，並探討是否能推廣至其他地區或市場。  

3. 再包裝法規與實施 



16 
 

韓國在包裝法規中明確規定，當三個以下的單元產品組成複合

產品時，不得使用熱塑膜重新包裝，此項規範受到「再包裝法」的

嚴格管制。此規定旨在減少不必要的二次包裝，進一步降低資源浪

費與環境負擔。會議中將重點了解「再包裝法」的實施背景、執行

情況以及對市場的實際影響，特別是對生產與銷售流程的調整。同

時，也希望探討企業如何在遵守此法規的同時，確保商品保護性與

市場需求的平衡，並分析是否存在創新解決方案以提高法規的接受

度與推行效率。  

4. 法規執行的挑戰與成效 

在法規執行過程中，韓國面臨的主要挑戰包括違規比例較高的

特定品類如化妝品、加工食品及玩具，以及企業對新法規適應的時

間與成本。此次討論將聚焦於法規執行中的難點和韓國政府的應對

措施，包括如何提高業者的法規意識與遵守積極性，如何有效監管

市場，並降低違規比例。此外，對於地方政府稽查的流程與資源分

配，也將是本次交流的重要內容。我們希望藉此了解韓國法規執行

的實際成效，並尋求優化執行方式與提升業界合規性的可行建議。  

5. 包裝減量與環保創新 

隨著韓國環保法規的逐步完善，包裝減量成為其環保政策的核

心方向之一。討論中將特別關注韓國在推動包裝減量方面的創新舉

措與技術應用，包括單一材質的使用、循環包裝的實施以及消費者

教育的推行。我們也希望了解包裝廠商在實現減量目標時遇到的技

術與市場挑戰，以及韓國政府如何通過政策引導與財政激勵來支持

行業的綠色轉型。這些經驗將為其他地區推進環保包裝提供寶貴的

參考。  

（三）樂天市場及好市多市場調查 

1. 韓國與台灣包裝樣式的相似性與差異 

本次市場調查顯示，韓國與台灣在包裝樣式和銷售策略上有許

多相似之處，尤其在單元產品組合成複合產品的包裝上，兩地都常

見使用收縮膜包裝。然而，韓國在這方面的做法有所創新，尤其對

於三個以下單元產品組合的複合包裝，韓國業者普遍選擇使用黏合
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劑或膠帶，而非傳統的塑膠收縮膜。這種包裝方式不僅減少了塑膠

材料的使用，還提高了包裝的回收性，顯示出韓國市場在環保方面

的意識逐漸提升。這一做法值得台灣在推動包裝減量與資源回收政

策時借鑒，尤其在如何減少塑膠使用並提升包裝回收率方面，兩地

市場的策略與經驗可以相互借鏡。  

2. 韓國的環保包裝意識與實踐 

韓國在推動環保包裝方面展現出了積極的行動，尤其在減少塑

膠使用和提高包裝回收性方面。相較於傳統使用大量塑膠材料的包

裝設計，韓國市場普遍選擇使用黏合劑或膠帶進行包裝，這不僅減

少了塑膠材料的消耗，也提高了包裝的可回收性。這一改變反映出

韓國消費者和企業對環保問題的高度關注，並且反映出政府在推動

環保法規與回收體系方面的努力。這種創新的包裝方式不僅符合當

前的環保趨勢，還有效促進了資源的循環利用，展示了環保與商業

效益之間的良性互動。  

3. 韓國包裝市場的發展對台灣的啟示 

此次市場調查不僅有助於理解韓國包裝市場的運作模式，還為

台灣在改進包裝規範及推動綠色發展提供了有價值的啟示。台灣在

包裝減量和資源回收政策的推動中，面臨著如何平衡商業需求與環

保要求的挑戰。通過借鑒韓國的做法，台灣可以進一步強化對複合

包裝中使用材料的規範，並探索更有效的回收體系。同時，韓國業

者的包裝創新也為台灣提供了可行的方案，特別是在如何降低塑膠

消耗、提高回收效率方面。這樣的市場調查結果有助於台灣在未來

的包裝政策和實踐中實現更高效、更環保的發展，為推動綠色經濟

與可持續發展奠定基礎。  
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六、與會交流 

本次代表進行請益，重點羅列如下表 4。  

表 4 與會交流主題與重點 

國家 交流對象 重點 

韓國 

Seo, Dae-Won 

(包裝聯盟集團 

會長) 

 過度包裝的限制與指導原則：已經有具體限制和指導

原則，要求簡化包裝設計，減少不必要的包裝層次。 

 推動循環包裝材料使用的政策與激勵措施：政府推出

政策和激勵措施，鼓勵使用可回收材料，提高包裝回

收率。 

 塑料包裝的管控要求：對塑料包裝有具體要求，並計

劃逐步禁用難以回收的塑料類型。 

 鼓勵替代材料的政策：推動使用生物基材料和紙類包

裝，取代傳統塑膠包裝。 

 包裝設計的強調方向：強調美觀、功能性與易回收性，

特別在食品和日用產品中，這三者需平衡。 

 消費者對無包裝商品的態度：消費者對可無包裝的商

品持開放態度，關注環保。 

 包裝減量的消費者教育活動：政府啟動了針對包裝減

量的教育活動，普及環保包裝的概念。 

 包裝產業未來發展趨勢：未來五到十年，包裝產業將

朝環保和可持續方向發展，包裝減量與循環經濟成為

主要趨勢。 

Kim, Yeoung-

Ho 

(韓國包裝技術

研究所 所長) 

Oh, Sun -Jin 

(韓國包裝協會 

執行董事) 

Lee, Jung-Ho 

(韓國環境公社

資源循環部門 

經理) 

 釐清韓國現行法規管制對象、項目定義及管制標準：

明確界定韓國環保包裝法規的適用範圍、各項目包裝

的具體定義，並確立管制標準。 

 針對不同材質包裝之管理方式及內容探討：深入探討

不同材質包裝的管理方法，包括塑料、紙類等，探討

其回收性、可持續性及符合性。 

 包裝減量相關法規定期檢討之必要性及各類產品管制

標準訂定原則：定期檢討包裝減量法規，根據市場需

求和技術發展更新管制標準，並設定合理的產品分類

管制原則。 

 實務面上各類產品量測方式及特殊包裝形式案例探

討，以及地方政府針對疑似違規產品之處理原則：分

析實務中各類包裝產品的測量方法與特殊包裝形式的

案例，並探討地方政府對違規包裝的處理規範。 

 於民眾端之宣導措施及作為，透過教育或宣導來提升

包裝減量成果：通過公共教育與宣導活動提升民眾對

包裝減量的認識，促進環保行為並增加消費者參與度。 

Lee, Seung-

Hoon 

(韓國環境公社

資源循環部門 

處長) 
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參、心得與建議 

此次韓國訪視提供了對該國包裝減量與資源回收政策的深入了解，並提

出幾項具體的建議。首先，針對單元產品的回收標誌標示，建議可以要求所

有包裝產品，特別是單元產品的第一層包裝，清楚標示回收標誌並標註回收

材質分類。這不僅能提高消費者對於回收的意識，也能促進回收行為的普及，

進一步提高回收率與資源循環效率。在韓國，回收標誌的標示有完善的規範，

有助於消費者在日常生活中準確地識別哪些包裝可以回收，從而提高整體回

收率並減少環境污染。因此，台灣在進一步推動回收行為時，可進行更為細

緻的規範與執行，特別是在小型商品包裝的回收標誌標示上。  

其次，針對三個以下單元產品組合的複合包裝，在韓國針對小規模組合

產品的包裝，業者通常會選擇使用黏合劑或膠帶等非塑膠材料，取代傳統的

塑膠收縮膜包裝。不僅減少了塑膠材料的使用，還能提高包裝材料的回收性，

從而促進資源循環的效率。台灣市場上許多小型商品仍廣泛使用塑膠收縮膜

包裝，這樣的包裝形式在環保和資源回收方面造成了較大的挑戰。韓國的包

裝創新方法值得台灣參考，未來可鼓勵業者在小規模商品包裝中優先使用環

保材料，尤其是替代塑膠的可回收或可降解材料，從而在不影響商品保護性

和市場需求的情況下，有效地減少包裝材料的消耗。  

另外，通過此次訪視，我們深刻理解到韓國在包裝規範方面的推動，特

別是在根據不同商品類別設立包裝規範並以實際體積作為管制依據的做法。

韓國的包裝減量政策與回收系統緊密結合，從法律層面到市場層面，都要求

包裝設計與實際消費品的體積相符，避免過度包裝或無效包裝的情況發生。

這種包裝規範的設立不僅減少了資源浪費，還確保了回收體系的有效運行，

進一步提高了回收材料的質量。韓國強調針對商品類別設立包裝規範的策略，

使得各類商品的包裝設計和回收工作可以根據其特性進行精準的管控，從而

避免不必要的資源浪費。  

儘管韓國在包裝減量和回收體系的推動中仍面臨技術限制及消費者接

受度等挑戰，但仍不斷優化包裝設計與回收流程，並積極推動單一材質與永

續材質的發展。這一過程中，韓國在單一材質的應用上取得了顯著進展，許

多產品的包裝已經開始使用更加環保且便於回收的材料。韓國還在積極尋求
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技術創新與市場應用的平衡，以應對當前環保與商業需求的雙重挑戰。台灣

在面對相似的挑戰時，應該借鑒韓國的經驗，不僅要加強技術創新與回收體

系建設，還需要促進消費者的環保意識，提升其對環保包裝的接受度與支持

度。  

總體而言，此次訪視對我們理解韓國的包裝減量與資源回收政策有了更

深的認識。韓國在推動環保包裝與資源循環方面的經驗與實踐，對台灣改進

包裝規範以及實現綠色包裝之可持續發展提供了寶貴的參考。未來，台灣可

根據韓國的成功經驗，推動更加綠色的包裝政策，並鼓勵企業採用更具創新

性的環保包裝設計，從而在促進經濟發展的同時，實現環保與可持續發展的

雙重目標。  
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附件二：韓國包裝協會介紹摺頁 
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附件三：韓國包裝協會教育訓練教材 

 

  



viii 
 

 

  



ix 
 

 

 

  



x 
 

附件四：韓國環境公社介紹摺頁 
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附件五：韓國回收體系介紹摺頁 
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