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內容摘要
倉儲業務位居整體物流服務上游，具有優勢的倉儲服務除可強化郵政整體的物流服務外，亦有利於導入大型商機，有助於郵務業務的成長和郵遞網絡的穩定。現今業界除積極進行上、下游的垂直整合外，並各自發展具特色或附加價值的服務（如冷鏈物流、醫材物流等）。郵政面對此一態勢，除鞏固既有的終端配送需求外，亦應積極考量發展上、下游的整體物流服務，以強化自身競爭優勢。
為提供客戶更便捷、更完整的物流服務，郵政自92年正式開辦倉儲物流業務，這幾年在臺北、板橋、桃園、三重、臺中、臺南、高雄等局的推動下，業績頗為亮麗並已在業界建立服務口碑。惟受限於現有場地多屬於辦公大樓，承作量未達經濟規模、未配置現代化物流資訊系統及揀貨設備不符效益，近期已研議建構大型倉儲和物流園區等計畫，以期能滿足大業務量客戶的需求。考量郵政現行倉儲均為中小型規模，雖部分運作可仰賴現有經驗，然對於大型倉儲的軟硬體設施和實務運作仍待進一步瞭解。
有鑑於此，考量本次覽會以大型物流裝備為主，且大陸地區製造業和物流業密集，相關物流設備廠商眾多且技術多與國際接軌，故前往本次覽會觀摩相關設備，如自動化理貨設備、無人載具、RFID無線射頻技術、地面處理技術、倉儲系統等，並蒐集相關資料以作為現有倉儲作業改善或日後發展大型倉儲之參考。
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1、 目的
本次參觀覽會主要目的如下：
觀摩物流市場競爭趨勢：業界已逐漸將整合性物流服務（指由同一業者提供倉儲、理貨、配送、逆物流等整體性服務）視為必然。郵政除持續推展既有服務外，對於日益蓬勃的電子商務需求，亦應結合金流、物流、資訊流等，以完整的電子商務供應鏈服務強化外部競爭力，並提供客戶更多元的選擇。
郵政物流中心建置企劃需求：目前倉儲業務發展已呈現穩定成長，為掌握市場需求脈動，目前正研議發展大型倉儲物流中心，以提升倉儲業務的經濟規模及營運效益。由於規劃中的物流中心計畫係屬於大型倉儲，與現行採用局屋的中小型倉儲在軟硬體規劃面和作業面均存在根本上的差異。本次即著眼於大型倉儲規劃及建置資訊進行進一步的資料蒐集。
現行作業升級考量：另亦就現行倉儲作業角度觀察本屆覽會中心推出的倉儲產品，就軟硬體升級需求進行評估，以期能提升現行作業效能。
2、 覽會資訊與行程
一、覽會資訊
「第四屆廣州國際物流裝備與資訊化覽會」於2013年6月18-20日在廣州市中國進出口商品交易會琶洲展館C區舉辦。覽會由國際工程機械質量監督檢驗中心、廣東省物流行業協會等單位主辦，並以「亞洲最專業物流裝備展」為號召。展品範圍相當廣泛，包括堆高機及其配件，手動搬運車，AGV、貨架托盤、周轉箱、自動化倉儲系統、物流軟件與信息技術、RFID與物聯網、條碼設備、物料包裝設備、物料輸送系統等。
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二、行程
	天次
	日期/星期
	參訪行程與內容

	1
	102/6/17
星期一
	搭機自臺北前往廣州

	2
	102/6/18
星期二
	覽會參訪

	3
	102/6/19
星期三
	覽會參訪及資料整理

	4
	102/6/20
星期四
	覽會參訪、搭機自廣州返回臺北


3、 覽會內容
本展為中國大陸具有指標性的專業物流設備與技術展覽會，自2010年首展後，已連續辦理4屆，每年吸引近3萬國內外業界人士參觀。今年共有650家專業廠商參展。
本次覽會以倉儲物流設備為主，展場又與「第九屆廣州國際品牌堆高機及配件展覽會」相連結，號稱展示貨品項目超過1萬件，規模相當盛大。其中倉儲物流部分除傳統倉儲常見的棧板、貨架、理貨設施外，亦有自動化設備、無人搬運車等近年來新引進物流領域的相關裝備。
考量覽會規模大且整體展示品繁多，本次參觀及訪談行程，預定蒐集並觀摩物流中心規劃與建置技術、基礎硬體設備、運行應用技術以及未來發展趨勢等項目，以期能做為後續業務發展參考。以下即就相關重點設備列述說明如下：
1、 物流中心規劃與建置技術
本次覽會中有專業顧問公司參展，並提供倉儲整體規劃及建置之顧問服務，經訪談其進行程序分為：
（1） 建置前分析：包括業態分析、定位分析、區位分析、投資預算、效益分析等。
（2） 硬體設備規劃：包括空間配置、功能分區、動線規劃、設備與規格訂定、供應商評選與管控等。
（3） 軟體系統建置：包括依發展定位選擇適用之應用軟體，或自行招商開發客製化作業軟體，相關規格訂定及廠商評選。
（4） 專案管理輔導：包括團隊組建、作業流程規劃、工作規範建立、專業知識培訓、推動期程管控、建置成本管控等。
2、 物流中心基礎硬體設備
以下謹就本屆覽會各項相關硬體設備說明如下：
(1) 月台建造型式
    常見的倉儲上下貨月台包括直線型和鋸齒型，目前郵政倉儲及處理中心的月台多以前者為主。鋸齒型月台的特點則為停車縱深較短，並可利用停靠月台的兩面上下貨，後開式及側開式車廂均適用；缺點則是相同長度可設置的月台數量較少。未來可考量實際上下貨型態進行月台規劃。
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(2) 物流裝卸設備
1. 月台高度調節板
月台高度調節板的設計包括油壓式、氣壓式(氣囊)以及鍊條式等形式，部分簡易的調節板甚至僅仰賴人工方式調整而無須動力。此裝置用於銜接上下貨車輛與月台間的高差，目前本公司大型車輛亦多附掛隨車調節板。
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2. 液壓升降平台
液壓升降平台可裝配生產線工作物、零配件之升降，減少人員彎曲取物、搬運次數、體力消耗，以利提升工作效率。此外大型的液壓升降平台亦可用於樓層間的貨品搬運，在部分場所可做為貨梯的替代品；會場廠商展示大多以支援3層樓高左右的產品為主。
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3. 移動式登車橋
移動式登車橋利用堆高機牽引或推行，可以將其轉移到作業位置就位,堆高車可通過登車橋行駛直接行駛至車廂，完成裝卸貨作業。移動式登車橋採用手動液壓動力,不需外接動力電源。本裝置可解決月台裝卸設備不足或停靠空間不夠等問題，增加裝卸貨作業的彈性。
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4. 電動裝卸滾輪機
電動裝卸滾輪機可將軌道延伸進車廂，另一端則可連接打板理貨區甚至自動化運輸設備。此裝置可提高裝卸效率並節省勞動力，縮短作業時間並加速車輛周轉。另外在裝卸品質上，可確保貨物的完整和作業安全，特別是體積大且笨重貨物。本次覽會產品大多設計為活動式軌道，可依作業距離進行伸縮。
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(3) 貨架
貨架為倉儲的核心設備，目前本公司倉儲囿於場地限制，多為擱板式貨架，部分挑高較高的空間有設置棧板式貨架。未來若規畫較大型的倉儲空間，則可考慮引進較大型貨架以妥善運用整體儲置空間：
1. 平台式貨架
又稱為積層式貨架，係以重型貨架為基礎，採夾層式設計，使樓地板面積呈現 2倍以上的功效。每層可放置不同形式的貨架，可藉此進行分區管理以因應不同貨物類別；而貨架結構具有支撐上層樓板的作用。層與層之間除傳統搬運外，亦可搭配堆高機、貨梯或升降平台等設施以利貨物移轉。
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2. 貫通式貨架
又稱為駛入式貨架或通廊型貨架，為一不以通道分割的連續型貨架。棧板按深度方向存放，前後相互緊接以達到高密度儲存。本項貨架投資成本較低且空間利用率高，惟較適用於品種較少且數量較多的貨物，常用來儲存大批相同類型貨物。
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3. 自動化貨架
自動化貨架透過系統管控進出貨及存放作業，具有動態調整、無紙化、高性能等作業優勢，並能達到在龐大儲存空間內快速存取的作業要求；相較於傳統倉儲可大幅減少人力的使用。
惟自動化倉儲系統也有其限制因素，包括：投資成本高(購買成本、售後服務、零件更換等)、建置週期長、對貨物存儲特性要求高且缺乏彈性。故其在設計建造之初，即需考量其存儲貨物的種類、存儲環境、貨物進出量等特性；需審慎評估並融入系統及硬體設備中才能發揮最大效益。此外因運作涉及系統操作，對作業人員素質要求也較高。
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(4) 倉儲地坪處理技術
本屆亦有少數化學廠商針對倉儲地坪處理技術參展，其中以「聚碳硅密封同化處理技術」為較新穎的應用技術。由於傳統倉儲多使用聚氯乙烯(PVC)或環氧樹脂等物質進行地面處理，兩者在製造過程和使用上皆有產生毒害物質或致癌物質的疑慮，隨著使用年份增高亦有剝落或龜裂等情況，需定期加以維護以免增生粉塵。該公司基於環保與健康意識抬頭提出上述新技術，為目前仍尚未普及；謹陳列該公司所提供之各項地坪處理技術特性比較表，以為日後規畫之參考。
	各項地坪處理技術特性比較表
幣別:人民幣

	效果\類別
	PVC
	環氧樹脂
	金鋼砂
	水磨石
	聚碳硅密封同化處理

	防塵效果
	無塵
	無塵
	效果差
	效果差
	無塵

	防滲效果
	佳
	佳
	差
	很差
	佳

	防汙效果
	差，有機汙染物(如胎痕)難以清除
	佳

	使用壽命
	1-3年
	1-3年
	3-5年
	5-8年
	20年以上

	環保效果
	黏膠易揮發

防火性差
	有輕微毒性和刺激性
	產生粉塵
	粉塵多
	無臭無毒

不燃

	維護保養
	易剝落
	可能須修補
	可能需打蠟
	需打蠟
	不需打蠟

只需水洗

	維護費用

(米‧年)
	12元
	12元
	10元
	10元
	0元


(5) 搬運機具
1. 堆高機
為倉儲運營過程中不可或缺的設備之一。為符合各類型的作業需求，在自動化程度、動力及揚昇高度等均發展出不同產品。未來若發展大型倉儲，則可視倉庫規模和相關作業規劃引進適當機型。
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2. 伸縮皮帶輸送機
輸送機除可做為長、短距離的貨物運輸外，部分業者亦應用在理貨作業中，成為半自動作業線，加快整體作業速度。
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3. 拖板車
拖板車為一相當普遍的倉儲設備。本次覽會中除不同荷重的機型外，部分廠商推出結合電子秤的產品；針對需要過磅的進出貨作業，將可節省貨品往返地磅或秤台的時間。
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(6) 揀貨設備
1. 移動式升降平台
移動式升降平台可應用在中等高度、少量的揀貨設備，可縮短揀貨的時間。部分業者考量升降平台已涉及高空作業，為避免職災發生，改以堆高機等其他設備進行相關作業。
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2. 取料手推車
為倉儲作業簡易的運輸裝備。本次覽會廠商有展示多層(格)式的手推車，可應用於於少量多樣的零星揀貨。
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3. 周轉箱
周轉箱多為硬質包裝塑膠製容器，廣泛用於短途運輸或生產線之間；並具備重量輕、美觀、耐腐蝕、易清洗、使用壽命長等特點。目前本公司白色梯形周轉箱使用於窗口收寄業務或搭配籃車運輸，而物流業界從事生鮮、書籍或彩妝藥品等領域之業者則廣泛使用附蓋的周轉箱，以確保在運輸途中商品的完整性。由於本產品客製化程度高，未來倉儲業務亦可依需要引進附蓋或摺疊式等專用周轉箱，因應業務需求。
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(7) 理貨設備
1. 理貨工作台
理貨工作台是倉儲理貨的基礎設備。業界亦有搭配皮帶或滾輪輸送設備，使其成為半自動流水線，加速理貨作業。
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2. 自動貼標機
為了因應客製化日益普及和繁多的行銷方案，廠商逐漸將貼標等理貨作業由工廠移轉至更接近消費者的倉儲。自動貼標機適合大規模且形式固定的貼標工作，可滿足平面、圓瓶、雙面等各式的貼標工作，並可取代大量人工；惟單一機型能勝任的貼標形式有限，引進前仍須審慎評估作業需求及效益。
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3. 組箱機、膠帶封箱機、打板機
組箱機可將紙箱從摺疊板狀組成立體箱形，膠帶封箱機可將貨品裝箱後的紙箱上膠帶封箱、打板機則可將封妥的紙箱依序在棧板上堆疊。三者均可搭配自動化生產線運作，均適合大規模的理貨作業。
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4. 自走式包膜機器人 
自走式包膜機器人可取代固定式轉盤包膜機或人工包膜，且不受場地、物品尺寸以及重量限制；作業上亦可節省棧板往返固定式轉盤包膜機的時間。
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3、 物流中心運行應用技術
(1) RFID無線射頻辨識系統
    無線射頻辨識系統目前已廣泛應用於各項辨識及防偽、收費、物流管理和分揀，容納資訊多、通訊距離長、對環境忍受力高且可同時讀取多個標籤。目前業界有應用此技術串聯倉儲管理系統、車輛管理系統以及銷售系統等做一整合性的物流管理。
    隨著生產技術提升，目前單一RFID扣已可大批次生產且成本降低。本次覽會詢價約人民幣1~2元/枚，約新台幣5~10元/枚。外型上亦可高度客製化，可製作成環形、掛式、貼式等以符合作業需要。對倉儲內部作業而言，亦可搭配自動化設備進行標籤貼掛和讀取，以即時掌握貨品狀態。
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(2) 無人搬運車系統(Automatic guide vehicle, AGV )
無人搬運車(Automatic guide vehicle, AGV )是利用光學、電磁等自動導引設備的搬運車輛，車輛可依照系統下達的指令循導引線前往指定的地點並完成搬運工作。本項科技發展已有20年以上的歷史，惟初期發展仍囿於精度不足、機械識別能力偏差以及造價昂貴等因素停留在實驗室階段。
近年來，隨著人工成本上揚、勞動者意識提升以及大量化生產普及等因素，工廠、倉儲等部分作業已經逐漸朝向無人化發展，自動化系統逐漸被業界重視；本項技術也得到導入商業運轉的契機。目前無人搬運車多應用於工廠生產線等規格較為固定的場所，而覽會廠商則強調其於倉儲物流作業上的應用。以下即針對本次覽會展出之「無人搬運車」和「無人堆高機」進行說明。
1. 無人搬運車
本次覽會所展出之無人搬運車以磁性導引為主要引導方式，由車控系統發出訊號給車輛後，車輛即沿預先鋪設的磁性軌道前往系統指定區域，完成物品的搬運工作。
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本項技術的最大優勢在於磁性軌道係以膠帶方式於地板上黏貼鋪設。相較於傳統的自動化作業線，大多數設施為承擔貨品移動所帶來的動量，多採固定式設計，一旦作業線面臨調整則需進行較大規模的拆移，耗費人力工時。本項技術的磁帶軌道除可輕易黏貼外，亦可重複使用，據廠商表示軌道磁性可維持3年以上。此外，軌道上如黏沾灰塵或其他訂書針、小鐵片等雜物時，車輛仍可按軌道前進不受影響。現場即有廠商展示將軌道鋪設於地毯下方，而車輛依然可感應軌道磁性並依鋪設路線前進。
依據覽會廠商提供的各項倉儲運具特性比較表，無人搬運車的優勢即在其無需人力操作，可大幅節省人工成本。根據廠商介紹，一台AGV若24小時運作約當4名人力持手動拖板車的工作量；此外尚具有環保(動力來源為蓄電)、安全、低噪音等優勢。惟無人搬運車仍有部分限制，如建置成本較高，以及後續的維修和系統維護均會衍生成本。

	各項倉儲運具特性比較表
幣別:人民幣

	項目\運具
	平板推車
	手動拖板車
	動力拖板車
	輸送帶
	無人搬運車

	運輸成本
(含操作員)
	11萬/年
	11.02萬/年
	11.6萬/年
	3萬/年
	1.7萬/年

	機具成本
	200
	2,000
	60,000
	200,000
	160,000

	機具成本(10年折舊攤提)
	20
	200
	6,000
	20,000
	16,000

	人力成本(3人)
	110,000
	110,000
	110,000
	0
	0

	電力成本
	0
	0
	另含汽柴油成本
	10,000
	1,000

	適用貨態
	小批量輕貨
	小批量重貨
	大批量重貨
	大批量輕貨
	大批量輕重皆可

	運輸通道
	小通道
	一般通道
	較大通道
	固定傳輸線
	現有通道即可

	安全性
	較高
	較低
	較低
	較高
	較高

	噪音汙染
	低噪音
無汙染
	有噪音
無汙染
	有噪音
高汙染
	有噪音
無汙染
	無噪音
無汙染


2. 無人堆高機
無人堆高機亦為無人運輸工具的一種，可精確將棧板貨物置放於貨架上。依據現場展示的機型，約可支援三層高度以下的棧板上下架作業。由於車輛並不需要固定軌道等設施輔助，僅需接收中控系統訊號並由反光板導引方位；除可省除固定設施的成本外，亦可靈活調整作業動線。
依據廠商現場展示內容，上述無人運輸車輛除可獨立做為搬運使用以降低人力使用外，亦可搭配自動化倉儲和理貨等相關設備，進一步提升自動化效能。
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4、 其他業務相關訊息
(1) 郵政普遍服務基金
大陸國家郵政局起草《郵政普遍服務基金徵收使用管理暫行辦法》並進入公告徵詢階段，將向境內經營快遞業務的企業徵收郵政普遍服務基金。徵收標準為國內同城快遞0.1元/件、國內異地0.2元/件、港澳臺1元/件、國際2元/件。按照2012年前11個月同城、異地、國際及港澳台快遞業務量分別占23.1%、73.7%和3.2%，徵收總額預估將收取人民幣11.8億元。
據悉大陸多省市物流協會對此發表反對意見，主要論點為郵政普遍服務屬於專營服務，已屬壟斷經營，補貼應採國家財政方式進行；中國郵政利潤高於民營快遞企業，收取基金將剝奪民間業者利潤，不但不利發展，且有違國家稅務改革方向。
4、 心得及建議事項
本次行程主要藉由參加物流國際展覽，觀察各項倉儲物流的軟硬體設施，以做為日後發展倉儲物流業務之參考。由於覽會場地廣州即為大陸倉儲物流重鎮，在各項軟硬體上發展蓬勃，廠商間競爭激烈，也因此在各項展品上亦具有相當的代表性。
1、 物流業界趨勢
透過與本屆覽會各家廠商的互動以及本次覽會中所舉辦的相關座談，物流業經過近年來蓬勃發展並與上下產業的交流後，相較傳統的倉儲，已呈現出新的樣貌。雖本次覽會多聚焦在當地（大陸）的物流產業，但考量兩岸之間的物流已日愈頻繁，物流商品和通路也日新月異，相關的趨勢仍值得本公司多加留意。以下謹整理本次覽會所觀察到的趨勢：
(1) 大型化
大型化可創造經濟規模，可避免固定成本的重複支出。對於第三方倉儲業者而言，大型化倉儲可提供較完整的服務和較大的儲置空間，亦有利於招攬大型客戶，維持倉儲客源的穩定。
(2) 自動化
自動化可說是大型化倉儲的必備配套方案，就具備規模經濟、作業量穩定的業者而言，自動化可減少人工成本、效率高、錯誤率低且營運成本亦較為低廉。同時在特殊的工作環境下(如低溫、封閉等)可取代大部分的人工作業。
(3) 專業化
企業與消費大眾對物流服務都有更多的要求以及更高的標準，成本已不再是客戶選擇物流服務的唯一標準，服務品質成了市場競爭的決勝點。而部分的業者未尋求更好更穩定的獲利來源，專注於特定領域的倉儲業務，如低溫(冷鏈)、醫療用品、汽車零件等，並透過專業化服務爭取特定的客源，確保獲利。
目前本公司以完整的終端配送，搭配倉儲和其他加值服務介入物流市場，倘若持續發展或進一步引進大型化倉儲，應審慎評估整體郵務服務和倉儲的經營定位，並在建倉籌備期即配合經營規劃相關軟硬體設施。
(4) 聯營化（供應鏈分工協作）
隨著跨境物流的興起，越來越多的業者已採取聯營方經營相關的物流服務。聯營的雙方互為合作人，分別在各自的地區或國際內開展業務活動，攬到貨物後，按貨物的流向及運輸區段劃分雙方應承擔的工作。以本公司而言，目前在國際及兩岸貨件、兩岸郵件等均有在不同程度上與其他業者進行策略聯盟，未來除可深化連營關係外，亦可擴展到其他領域或新種業務，以強化在專業領域的優勢。
(5) 資訊化（導入資訊技術）
隨著物流供應鏈管理的不斷發展，各種物流資訊更加複雜；對從事生產銷售的廠商而言，想在競爭中勝出，就必須迅速滿足消費者多變的消費需求。而在現今多以供應鏈型態的企業經營模式下，需要能跨越供應鏈上的諸多環節的即時溝通，則需要在資訊分享的基礎上，建立供應鏈物流資訊系統。對於身為供應鏈上一環的第三方物流經營者，也有賴更完善的資訊系統掌握內部作業以便即時回報上下游的客戶。
2、 參觀資訊運用與建議：
郵政倉儲物流業務開辦以來已將近10年，多數倉儲中心已具備相當規模；除穩定貢獻倉儲理貨營收，亦有效串起後續郵件配送業績。近期已正研議建構大型倉儲和物流園區等計畫，以期能滿足客戶大業務量的需求。未來若建構大型倉儲，勢必在營業方向、作業和軟硬體設施等方面重新進行定位和調整。
依據現場廠商訪談表示，良好的倉儲設計首當確定倉儲營運定位，如發展低溫貨品、電子產品或汽車零件等均有不同的考量方向，所需援引的技術和各項軟硬體設施也存在差異。在空間的規劃上也須將未來配設的機具、預估的作業空間和人員、貨品的動線一併納入，後續再配套引進相關的軟硬體設備，以確定整體倉儲的營運效率。
謹臚列本次覽會資訊可供未來倉儲物流業務應用建議如下：
(1) 硬體設備
1. 月台：考量郵政車隊車型和作業方式，以直線開放式運用彈性較佳。
2. 空間配置：未來若發展大型倉儲，則區域規劃將關係到運作效能；建議可配合整體作業動線進行規劃。所需區域包括驗貨區、儲存區、揀貨區、理貨區、暫存區、資訊室、行政區等。
3. 貨架選擇：儲存區適合採用棧板式貨架，揀貨區兼採積層式貨架及輕型貨架。若需發展整板貨物儲運業務且具經濟規模，亦可評估使用自動化貨架。
4. 搬運機具：考量倉儲作業多為室內或半開放空間，以符合節能環保之電動或半電動機具為主。
(2) 軟體設備
1. 倉管軟體選擇：建議以現行倉儲管理系統(LMS/WMS)為基礎，視業務發展（例如引進自動化設備等）需求再予以升級、擴充。
2. RFID運用評估：由於RFID良好的辨識性若應用於作業上應可大幅取代作業人力並降低出錯率、提高作業效率。經評估，RFID應可運用於以下作業：
(1) 倉儲儲位與進出貨（庫存）管理。
(2) 倉儲揀貨作業。
(3) 郵件分揀。
(4) 車輛裝載及郵件/貨件追蹤。
惟成本仍為主要考量，RFID標籤如僅做為單次使用不回收，則仍需審慎考慮作業成本。
5、 結語
本次參與覽會觀摩獲益良多，對於大陸廠商的積極推銷亦印象深刻。由於大陸地區在物流運輸業市場及業態均較具規模，同領域廠商間競爭激烈；部分先進技術有透過國外廠商技術引進，亦有透過學校或研究單位協力開發。本次覽會亦有邀請產學相關人士至會場演講最新技術和相關趨勢，顯示大陸無論在產業和學術方面對物流領域均著墨甚深，也值得國內發展物流產業引為借鏡。
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圖：中國進出口商品交易會琶洲展館





圖：本屆覽會入場





圖：直線型月台





圖：鋸齒型月台





圖：月台高度調節板





圖：調節板實際安裝於月台





圖：跨樓層式液壓升降平台





圖：液壓升降平台





圖：移動式登車橋





圖：移動式登車橋實際操作





圖：電動裝卸滾輪機





圖：平台式貨架





圖：平台式貨架





圖：貫通式貨架





圖：自動化貨架





圖：電動堆高機





圖：堆高機





圖：伸縮皮帶輸送機操作情形





圖：伸縮皮帶輸送機





圖：傳統拖板車





圖：附秤式拖板車





圖：移動式升降平台





圖：取料手推車





圖：附蓋周轉箱





圖：周轉箱





圖：理貨工作台和各式流水線





圖：各式自動貼標機





圖：膠帶封箱機及打板機





圖：自走式包膜機器人





圖：各式RFID標籤和扣環





圖：無人搬運車





圖：無人堆高機
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