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1、 前言
奉國防部98年3月30日國勤軍整字第0980000660號令核定，自98年5月17日至5月24日由四○一聯隊陳多軍中校及四五五聯隊洪浚祖少校等兩員赴美國亞歷桑納州土桑市(Tucson)參加2009年先進中程空對空飛彈(Advanced Medium Range Air-to-Air Missile，以下簡稱AMRAAM)國際使用國會議，藉本次會議獲得AIM-120型飛彈系統最新資訊並與全球使用國交換使用經驗及心得，以為本軍處理是型彈藥系統之參考，期有效提昇本軍運作及修維護能力。

2、 行程概要：

  一、本軍與會代表一行兩員，於台北時間98年5月17日1640時搭乘中華航空班機(CI-006)赴美國洛杉磯國際機場，並於當地時間5月17日1325時抵達土桑市STARR PASS Marriott飯店。
  二、美空軍於當地時間98年5月18日至5月22日假STARR PASS Marriott飯店會議廳召開2009年國際使用國會議。
三、當地時間98年5月23日1515時搭乘中華航空班機返國，於5月24日2020時返抵桃園國際機場。

3、 會議內容：

本次使用國年會由美空軍第649軍械系統中隊主辦，邀集全球34個AMRAAM飛彈使用國參加。本次主辦單位針對「2009年飛彈軟體性能提昇(SWUP06)現況(芬蘭)」、「AMRAAM飛彈現況概述」、「AMRAAMM飛彈商源消失及物料短缺減緩計畫(DMMSP)」、「飛彈控制段(SCAS)失效原因調查」等議題提報及討論。

1、 美方簡報：

(一)芬蘭空軍2008年AMRAAM飛彈軟體提昇(SWUP06)作業：
    芬蘭空軍提報於2008年八月間配合美軍執行AMRAAM飛彈導引段軟體提昇作業經過，飛彈軟體提昇作業所需測試裝備均由美方提供，另該國為配合期程於作業開始前特別成立專案編組專責軟體提昇裝備入關轉運及管制作業期程，另飛彈提昇軟體由美國政府人員送達各使用國，各國除須提供軟體安全存放設備外，有關工作場地、設施及電源(3相115伏特10安培)亦需完成整備，作業完成後並於飛彈經歷卡(LOGO BOOK)紀錄及箱件外標示。
(二)AMRAAM飛彈現況概述：
由美空軍第328th ARSG指揮官Col.Micheal Andersen提報有關「飛彈現況」、「商源消失及物料短缺減緩計畫(DMSMS)」、「服務壽限測評計畫(SLPP)」、「飛彈雷達頭罩破裂及控制段疑似失效調查」、「AIM-120D飛彈研發現況」等議題，概述如后：

(1)全球已有1萬8000餘枚AMRAAM飛彈，分佈於34個FMS使用國，裝掛時數已超過1百70萬餘小時、平均失效時數(MTBF)1200小時，並有九次戰鬥中擊殺紀錄。自2006年開始陸續執行AIM-120B及AIM-120C-5型飛彈導引段軟體提昇。另AIM-120C-7以AIM-120C-5為藍本重寫飛彈導控段電子反反制軟體及加長型火箭推進器(較AIM-120C-5火推長5吋)，提昇飛彈戰場電子防護(EP)能力及射程(增加百分之五)。
(2)美軍特別提報「AMRAAM飛彈製造商源消失及物料短缺(DMSMS)」，為因應2012年起將發生潛在性商源消失及物料短缺情況 (影響飛彈各電子電路卡片零件、資料微處理器、雷達頭罩等重要組件後續產製)，自2008年起AMRAAM專案辦公室及雷神公司已非常謹慎的處理並持續研製更換替代品項。
(3)另針對AMRAAM飛彈壽期成長部份，美軍說明後續將面臨壽期問題，將如機隊老化相關議題被高度關切。
(4)目前已著手研發新型AIM-120D飛彈，於完成各項設計、產製規劃及測試評估作業(OT&E)後，並由美政府同意投資經費量產後，將可依各軍售國需求輸出。

  (三)AMRAAM飛彈消失商源及物料短缺：
  由美軍第695th ARSS執行長 Mr.Paul提報重要組件商源消失及物料短缺情況，將影響美軍及各軍售使用國，肇因主要係製造廠家商業決策退出生產線、美國政府(USG)法律條款限制產製地區及全球對於更好、更快速、更廉價之微型電子組件需求，主要受影響組件計「微型資料處理器(MDP)」、「四象限目標偵測器(QTDD)」、「雷達頭罩(RADOME)」及「微型電路組件」，另其他新增項目將俟各製造廠家其商業決策而定。美方表示已由雷神公司飛彈系統部門(RMS)及專案辦公室啟動消失商源及物料短缺因應做業機制，以賡續維持AMRAAM飛彈組件產製及壽期維護，確保飛彈重要組成件供給無虞。
(四)美空軍AMRAAM飛彈修護支援後勤合約
(CLS)：由美空軍第695th武器裝備系統中隊(ARSS) Mr.Kevin Moriarty提報說明美軍自1999年起已於雷神公司簽定「修護支援後勤合約(CLS)」及「使用壽限鑑測計畫(SLPP)」，主要目的在於維持所有AMRAAM飛彈系統中非保固品項(例如：目前故障或損壞無法使用之全備彈或組段備份件，但其故障是可在廠級能量範疇被修妥)，並持續針對高裝掛鐘點飛彈執行效能測試評估、外觀檢視、加速老化測試。
二、提案研討：

    本次會議已先行蒐整本軍相關單位提案計七項由美軍專案經理及雷神公司代表與本軍人員逐一研討，其中建議結案計六項，美軍攜回研討後將以正式信函答覆，本軍賡續列管，會議中研討重點摘陳如后：
(一)AIM-120飛彈雷達頭罩髒污清潔：
   1.說明：

依美軍Robins基地國外軍售後勤經理Mr.Scott McCoy，於95年9月間來華教授飛彈雷達頭罩清潔作業，其示範所用之清潔粉為台灣當地賣場所販售，此清潔粉是否仍可繼續使用而不危害雷達罩本體?

   2.美軍答覆：
     美方說明使用清潔粉及清水，配合刷布輕輕擦拭雷達罩陶瓷本體是被允許的，並於完成清潔作業後，以異丙醇(酒精)擦拭，加速雷達罩表面水氣蒸散，另建議本軍循軍品申補程序提出需求申請，並使用技令規範件號之研磨清潔粉(P/N：A-A-14)。
   3.因應作為：
將依據美軍此次實際示範作業，修訂本軍現行飛彈雷達頭罩清潔標準作業程序，並由飛彈專業維護人員與美軍共同實作，以獲取美軍及雷神公司工程人員之經驗。    
(二)AIM-120C-5飛彈火箭推進器銹蝕處理及重新噴塗：

1.說明：

飛彈長期使用後已陸續出現銹蝕(銹斑及氧化物出現於金屬本體與漆面塗層之間)，另本軍亦向美方反映2006年間所提供後勤管理手冊之飛彈除銹及清潔維護程序，本軍已確依其規範執行例行擦拭清潔及除銹作業，仍無法有效控制銹蝕區域之擴大，遂請美方說明蛇皮銹斑確切肇因及防範作為，並示範火推本體全面退漆、銹蝕處理及補漆作業。
  2.美軍答覆：

   (1)美方人員說明針對飛彈彈體產生蛇皮紋路銹蝕現象，有可能係水氣自塗層毛細孔滲入後，與火推金屬外殼表面負離子塗層產生化學變化所致，另一小塊區域或點狀脫漆，亦將造成水氣滲入產生銹蝕，尤其是控制段外罩及掛耳部位，建議本軍應加強飛彈外部清潔並以異丙醇(酒精)擦拭，以降低銹蝕發生機率及擴大，未擔負戰備任務之飛彈，應儘可能以套箱存儲。
   (2)美空軍答覆已與雷神公司針對AIM-9/-7/-120及AGM-65系列等型飛彈，共同研擬編撰「飛彈維護及銹蝕防護作業手冊」，俟完成驗證後將循技令體系頒布各軍售使用國(FMS)參考運用(暫規劃於2010年)，並請本軍確依各型飛彈專用技令及規範落實維護，另針對操作及存儲環境較差之區域，需加強銹蝕防護作業，以維飛彈妥善及效能。

  3.因應作為：
囿於本島屬高溫、高濕度氣候環境，飛彈彈體極易發生氧化、銹蝕等情況，將要求各使用單位確依各型飛彈專用技令及操作維護規範，加強定期及不定期清潔維護及銹蝕防護作業，俾確保飛彈效能及妥善。
(三)AIM-120C-5飛彈導引段玻璃纖維層修補：

  1.說明：

技令已增修訂玻璃纖維段(Glass Wrap)修補程序，鑑於修護人員均未曾接受過此類修護作業訓練及申請是項作業所需之耗材(Polyurethane CTG P/N：MIL-PRF-85285 TYPE-1H)，故協請美軍示範是項修護作業。
  2.美軍答覆：

    美方說明AIM-120C-5飛彈玻璃纖維段修補如一般補漆噴塗作業，針對欲修補之區域先行以紙膠帶黏貼標示妥後，再依技令步驟執行修補即可，若深度超過技令規範時，則應立即剔退(Reject)不得修補。
3.因應作為：
  配合美軍來華期程，先期規劃示範作業場地、所需檢修裝具整備及挑選合適飛彈，於美軍示範作業全程錄影，並辦理飛彈專業修護人員擴訓作業，以傳承此項修護作業經驗，確維彈藥修護品質。
(四)AIM-120C-5飛彈雷達罩刮痕量測：

  1.說明：

飛彈長期運作後，陸續出現些微細痕，鑑於技令僅提供深度量測工具(CAGE,DP,MICROMETER,P/N：GGG-C-105 TY3)，惟技令並未說明用於錐型雷達罩量驗程序且刻度式量規不易判讀，建請美軍示範量驗作業並增修訂圖示、程序於技令，俾維依據。
  2.美軍答覆：
預於2008年6月執行軟體提昇（SWUP06）時機攜深度量規(P/N：GGG-C-105)及探針，教授維護人員執行量測，另美軍說明已將AIM-120飛彈支援裝具品項納入新型指針式深度量規(P/N：643JZ)執行刮痕及刻痕量測，可依實際運作現況需求，循序申請補實。
3.因應作為：
(1)配合美方人員來華期程整備示範作業場地及挑選合適飛彈，並於美軍示範作業全程錄影及辦理飛彈專業修護人員擴訓作業，以傳承此項修護作業經驗，確維彈藥修護品質。

(2)加強要求及宣導所屬各級彈藥修維護人員，嚴禁以手、外物或工具碰觸飛彈雷達頭罩，各項搬運、裝掛及檢測作業期間落實雷達頭罩防護，避免刻(刮)痕產生，影響飛彈妥善。
(五)AIM-120飛彈測試器(CMBRE)PLUS功能差異說明：
1.說明：
  鑑於美軍於2008年國際年會簡報測試器(CMBRE PLUS)，可執行AIM-120系飛彈檢測，本軍建請美軍及製造廠商說明此型試驗器與本軍使用之MTS-4108/G試驗器之功能差異。
2.美軍答覆：

  該型試驗器係為因應同時具備AIM-9X及AIM-120B及C系列飛彈之軍售使用國所研發產製之新型試驗器，可支援AIM-9X及AIM-120系列飛彈檢測，其測試功能與本軍MTS-4108/G試驗器相同，僅能執行全彈測試，無法執行各組段故障隔離及分析。
3.因應作為：

  目前本軍尚未獲得AIM-9X飛彈，且現行使用飛彈測試器(MTS-4108/G)經與美軍及雷神公司澄清後，可支援AIM-120C-7型飛彈測試，不影響本軍新型彈藥修維護作業。
(六)AIM-120飛彈雷達罩化學塗層檢查標準

1.說明：

  依技令說明雷達罩外部具一強化塗層，於執行清潔維護時應避免使用過大壓力研磨，以防止強化塗層磨損。另依技令規定雷達罩若有大於x.xxx吋深之刻痕或等於x.xxx吋之刻痕長度達兩吋以上即需剔退，請美方說明剔退標準係強化層x.xxx吋或強化層下方表面材質磨損深度達x.xxx吋。
2.美軍答覆：

  依規範雷達罩外緣為加強其強度施以x.xx吋之化學強化塗層，為避免破壞此塗層影響飛彈效能及妥善，凡大於x.xx吋深之刻痕或等於x.xx吋之刻痕長度達兩吋以上均應依規定辦理剔退。 
4、 檢討與建議：

一、依據美方本次年會所提供之AIM-120C型飛彈各項修護經驗及建議事項，針對本島屬高溫、高濕度氣候環境，飛彈彈體極易發生氧化、銹蝕等情況，將要求各使用單位確依各型飛彈專用技令及操作維護規範，加強定期及不定期清潔維護及銹蝕防護作業，以確維飛彈妥善。

二、鑑於美軍曾經發生多起飛彈雷達頭罩意外損壞事件，當應加強要求及宣導所屬各級彈藥修維護人員，嚴禁以手、外物或工具碰觸飛彈雷達頭罩，各項搬運、裝掛及檢測作業期間落實雷達頭罩防護，避免刻(刮)痕產生，影響飛彈妥善。

三、鑑於本次會議美軍特別提報「AMRAAM飛彈製造商源消失及物料短缺(DMSMS)」提案，為因應2012年起可能發生潛在性商源消失及物料短缺情況，將持續與雷神公司及AMRAAM專案辦公室(SPO)密切聯繫並管制美方研發代用件進度，並依年度預算獲得情況，分年分批更新重要組件，俾維飛彈妥善。
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