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「參加LNG船台達1號之安放龍骨典禮，並參訪MHI船廠」
出國報告書
1、 前言
本公司為應運載卡達FOB購氣契約之船運需求，前辦理公開招標之勞務採購以長期租用4艘LNG船，復由日本郵船株式會社（NYK）及三井商社（MITSUI）團隊得標。依據該勞務採購案規定，得標廠商須新建4艘LNG船，分別自98年及99年起各交2艘LNG船供本公司指揮調度。
日本郵船株式會社（NYK）及三井商社（MITSUI）團隊組成之船東公司於得標後分別與日本川崎造船廠 (KSC)及三菱重工(MHI)各簽署新建2艘LNG船之造船契約，以於98及99年各完成2艘LNG新船建造後傭租予本公司。
又本公司為發展LNG船運業務及引進LNG船運管理技術，於該採購案中規定得標廠商須保留新建4艘LNG船之船東公司及管理公司各45％股份，而本公司所需轉投資預算已列入97年預算正由立法院審查中，俟該轉投資預算奉核可後即可辦理認購。
在日本川崎造船廠 (KSC)及三菱重工(MHI)建造中之LNG船，實際建造進度符合預期，而第一艘在三菱重工(MHI)建造之LNG船，預定於97.5.15舉行安放龍骨典禮，因此LNG船東公司（NYK/Mitsui）邀請本公司派員參加，並順道參訪三菱重工香燒造船所，及研討雙方未來配合事宜。
2、 出國行程：
	預定起迄日期
	天數
	到達地點
	地區等級
	詳細工作內容

	97.05.14
	1
	台北→福岡
	245
	啟程

	97.05.15
	1
	福岡→長崎→福岡
	245
	參加前往安放龍骨及祈福典禮，並參訪MHI船廠

	97.05.16
	1
	福岡→台北
	245
	返程


三、報告內容
（一）、背景概述
1. 本公司身兼租船人及船東公司可能股東二種身份(本公司對4艘新建LNG船具45％股份認購權)，因此LNG船東公司（NYK/Mitsui）特來函邀請本公司董事長、總經理及林副總經理正雄等人前往參加97年5月15日在三菱重工長崎造船廠（Nagasaki Yard, MHI）舉行台達1號之安放龍骨及祈福典禮，復經簽奉董事長核定由林副總經理率員前往參加。
2. NYK/Mitsui表示該二家公司均相當重視此一盛會，將分別派遣NYK經營委員（董事）Mr. Hitoshi Nagasawa，及Mitsui船舶海洋第二部部長 Mr. Takashi Nishino等人參與，MHI亦將由長崎造船廠廠長Mr. Masafumi Wani出面接待。
（二）、安放龍骨典禮
1. 安放龍骨典禮於97.5.15上午舉行，首先由日本神職人員進行誦經、請神、敬酒等儀式，再由各公司代表手持及翻轉代表神道之小樹枝進行祈福儀式。
2. 接神儀式完竣後，由林副總經理按鈕啟動鋼板切割作業，代表動工後一切順利平安，再由神職人員接續進行誦經及送神等儀式。
3. 本次會議參與單位及人員:

     CPC：林正雄、陳玉山、莊予俐
     NYK : Mr. Hitoshi Nagasawa, Mr. Tsuginobu Miyahara, Mr. Tsutomu Hidaka, Ms. Emi Shinohara
Mitsui : Mr. Takashi Nishino、Mr. kenichi Ono, Mr. Hidenori Hatsuoka
MHI : Mr. Masafumi Wani、Mr. Junji Yoshida、Mr. Kazuhiro Sunaga、Mr. Ryusuke Ogata、Mr. Terufumi Kajiwara、Mr. Shoichi Furuya
（三）、LNG建造進度
在三菱重工長崎造船廠建造中2艘LNG船之進度如下：
1. MHI 2241於96.12.25開工(Steel-Cutting)，截至五月底止實際造船進度17%，較預定進度16.6%微幅超前，97.6.2安放龍骨，預訂於97.11進行冷凍貨艙的絕熱處理，及97.12下水。
2. MHI 2242 於97.3.6開始組裝冷凍貨艙，97.4.21開工，預訂於97.9安放龍骨。
3. NYK於97.5提出近122個船圖審圖意見，並將531個意見結案。現有未結案意見總數576個(佔所有意見2,916個之20%)，較97.4減少409個意見。NYK將加速把未解決意見結案。
4. LNG船建造主要節點如下：
	
	1) MHI HULL No. 2241
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	Events
	Original                         (as per Shipbuilding Contract)
	Revised
(August 2007)
	Revised
(January 2008)
	Revised
(March 2008)
	Achieved
	

	1
	Ordering material for the cargo containment system
	June 2007
	 -
	 -
	 -
	April 2007
	

	2
	Start of fabrication of Cargo Tanks
	December 2007
	October 2007
	 -
	 -
	26 October 2007
	

	3
	Steel-cutting
	December 2007
	 -
	 -
	 -
	25 December 2007
	

	4
	Keel-laying
	May 2008
	 -
	June 2008
	 -
	　
	

	5
	Start of Cargo 
Tank Insulation
	October 2008
	 -
	November 2008
	 -
	 
	

	6
	Launching
	November 2008
	 -
	 -
	December 2008
	　
	

	7
	Sea Trial
	August 2009
	 -
	 -
	 -
	　
	

	8
	Gas Trial
	August 2009
	 -
	September 2009
	 -
	　
	

	9
	Delivery
	September 30, 2009
	 -
	 -
	 -
	　
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	2) MHI HULL No. 2242
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	Events
	Original                         (as per Shipbuilding Contract)
	Revised
(August 2007)
	Revised
(January 2008)
	Revised
(February 2008)
	Revised
(March 2008)
	Achieved

	1
	Ordering material for the cargo containment system
	September 2007
	 -
	 -
	 -
	 -
	June 2007

	2
	Start of fabrication of Cargo Tanks
	March 2008
	February 2008
	 -
	March 2008
	 -
	6 March 2008

	3
	Steel-cutting
	April 2008
	 -
	 -
	 -
	 -
	21 April 2008

	4
	Keel-laying
	September 2008
	 -
	 -
	 -
	 -
	 

	5
	Start of Cargo 
Tank Insulation
	January 2009
	 -
	February 2009
	-
	-
	 

	6
	Launching
	February 2009
	 -
	 -
	 
	- March 2009
	　

	7
	Sea Trial
	December 2009
	 -
	November 2009
	 -
	 -
	　

	8
	Gas Trial
	December 2009
	 -
	 -
	 -
	-
	　

	9
	Delivery
	January 1, 2010
	 -
	 -
	 -
	 -
	　

	
	
	
	
	
	
	
	


（四）、參訪三菱重工香燒造船所
三菱重工香燒造船所創始於1972年10月，目前主要以興建LNG船為主，擁有一座船塢可同時組裝船舶之前段、中段及後段，船塢上有三座大型吊車，載重能力分別為600、600及1200噸，現有員工人數約1100人，外包廠商人員亦約1085人。
本次參觀鋼板切割及彎曲工場、冷凍貨艙組裝工場、冷凍貨艙槽頂組裝工場、油漆工場、引擎組裝工場等等。依三菱重工說明，每座冷凍貨艙需由186片鋁合金鋼板組成，每片厚度約29-178mm，直徑約41.5m，重量約933噸（請參見後附業務簡報）。
另在維修船塢中，運載本公司印尼購氣契約之Ekapura LNG船正在進行定期塢修。
四、結語與建議
（1） 本次參加LNG船台達1號之安放龍骨典禮，並參訪MHI船廠，見識到日本造船廠對傳統文化，及對工作場所工安衛生安全之重視。日本造船廠請來神職人員並架設神壇舉行安放龍骨典禮，而參與公司均派遣高層人員前往參加，即是對傳統文化與工作安全的重視。
（2） 經過本次船廠參訪，對於造船廠從一片片鋼版進行切割、彎曲、小組合，乃至於大範圍組裝等程序較具有深刻瞭解，如本公司有意繼續發展船舶海運業務，應可利用此次機會派員前往船廠觀摩及學習。
（3） 本公司已順利經由公開招標租用4艘LNG船，及租用一艘替代船運載卡達購氣契約，鑑於FOB船運業務從LNG船新建、租用替代船至營運管理等等日益擴大，購運室目前負責船運人力不足，請公司協助儘速增補人力。
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