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 HNO .1883主機廠家測試檢驗報告書
壹 .目的 :

         本公司承造CIDO公司系列船 H- 882/883 採用日本 KAWASAKI – MAN B&W 7S60MC-C 型式主機,輸出馬力為 M.C.O.  21490 PSx105 RPM. 重型柴油主機為船舶推進系統主要裝備，為確保其輸出馬力、耗油量及運轉特性曲線等符合公司規範要求，在新機組裝完成之後，正式磨合(Running in)運轉前必須完成船級規章規定之廠試項目，於廠試期間即時發現缺點,適時要求廠家改善解決，避免發生日後主機運轉後增加船廠之修改，確保建造工期；因此奉令會同船東及船級協會,前往日本神戶川崎重工業株式會社(KAWASAKI HEAVY INDUSTRIES,LTD.)參與主機廠試檢驗。
貳 .過程 :

        於二月十八日搭乘R2132班機抵日本關西機場，隨即輾轉轉車抵達下榻地.二月十九日上午與該廠相關單位負責人開會討論廠試檢驗項目及流程， 隨即會同廠方相關人員及KR Mr. LEE驗船師進行廠試運轉。 

    其檢驗主要內容如下 :

1、 負載測試 :
(1) 50% 負載測試 運轉30分鐘。

(2) 75% 負載測試 運轉30分鐘。

(3) 90% 負載測試 運轉60分鐘。(燃油消耗量測量，保證值 123.6 g/PS/Hr +5%，實測125.2 g/PS/Hr)
(4) M.C.O. (100%)  負載測試 運轉60分鐘。
(5) 110% 負載測試 運轉30分鐘。

並記錄主機之轉速及輸出馬力、燃油壓力/溫度、冷卻水溫度/壓力、滑油溫度/壓力、排氣溫度、燃油消耗量、各缸內最高爆發壓力及軸承溫度等。 
2、 調速器測試: 主機轉速由M.C.O. 負載時，快速降低負載(100% -50%)，調速器的速度調整性能之瞬間變化率為2.5 %。(105-107.6-105 RPM)。
3、 最低轉速測試: 主機運轉中將轉速徐徐降低保持滑順之繼續運轉五分鐘確認最低轉速。(26.1 R.P.M)
4、 啟動試驗：使用壓縮空氣作主機進車與倒車交互起動測試，直到不能起動為止。 (Times 13)

5、 保護安全停止裝置交驗 :
(1) 超速設定114 RPM。(實測結果113 RPM)
(2) 手動停止。
(3) 主滑油低壓: 0.6 Bar。(實測結果0.68 bar)
(4) 推力軸承高溫: 85 ℃。

6、 轉車機聯鎖裝置：轉車機接上時，控制空氣切斷，致主機無法起動。

7、 機側手動操車：正常。
8、 廠試後開放檢查。

(1) 第七缸: 活塞、汽缸、汽缸套及十字頭軸承及軸頸。十字頭軸頸輕微刮傷，廠家立即處理，其它部位正常。
(2) 第一缸: 曲拐軸承、曲拐軸。正常

(3) 鏈條 & 鏈條箱及齒輪。正常

(4) 所有凸輪軸 & 排氣閥及燃油幫浦滾輪。正常

(5) 第三道主軸承及軸頸。正常
(6) 第七缸燃油閥。正常

(7) 第七缸燃油幫浦(plunger & barrel)。正常

參 .結果 : 

     一、各項廠試檢驗項目皆能符合公司之檢驗標準/廠家主機廠試合約書要求並獲得KR驗船師檢驗認可。
二、各項測試儀表及水馬力計等均內備有效期之校驗紀錄資料。
三、開放檢查時發現十字頭軸頸輕微刮傷，要求廠家檢查所有開放後軸承狀況；主機抵廠時逐塊軸承確認無誤後，才能安裝。
肆 .心得 : 

1、 此次承蒙長官厚愛奉派參加HNo.883主機廠試日程匆促，但曾參與台機,MITSUI主機廠試及本廠新船多次出海試車.對各測試項目細節、方法皆具經驗，足以針對引擎負荷運轉狀況各系統作深入檢測，記錄結果能否符合規範要求皆能瞭解判定。
2、 廠家(KAWASAKI)之優點:

1：廠試日程已標準制式化，完全照表推程，測試前QA人員
簡介測試內容後全程掌控各節點。
2：客戶要求事項立即處理回覆或迅速提出佐證文件及改善方案或依廠家之規範標準回覆要求，值得我們借鏡。
3 :環境安全衛生注重及物料管理井然有序；安全通道保持暢通，員工敬業及工作態度積極，效率好，士氣高。

