1、 目的

　　國際鋼鐵協會（IISI）為現今最重要之世界性鋼鐵專業組織，本公司為國際鋼鐵協會會員，每年均派員出席該會在世界各地舉辦之會議，藉以廣泛蒐集國際鋼鐵資訊，針對目前國際鋼鐵市場發展情況進行意見之交流，有效掌握鋼鐵趨勢與脈動。並藉由此一年會之參與以深入解國際鋼鐵市場商機及技術發展，可有助於未來本公司業務推展及技術之開發。
2、 時間

93年9月29日至93年10月8日

3、 行程表

	目　　　　　期
	行　　　　　程
	任　　　　　務

	93.9.29

（星期三）
	高雄→台北→新加坡
	啟程

	93.9.30

（星期四）
	新加坡
	拜訪客戶

	93.10.1～93.10.2

（星期五）（星期六）
	新加坡→伊斯坦堡
	轉機

	93.10.3～93.10.6

（星期日）（星期三）
	伊斯坦堡
	參加國際鋼鐵協會年會議程及活動

	93.10.7～93.10.8

（星期四）（星期五）
	伊斯坦堡→新加坡→

台北→高雄
	返程


4、 出席會議內容與心得
1、 全球鋼鐵市場之現況

　　鋼鐵產品發展至今已成為全球化之商品，而據以探討全球主要鋼鐵市場之發展走向，將有助於推論未來鋼鐵景氣榮面之成長趨勢及因應對策，以下將針對美國、歐盟、中國大陸、日本、俄羅斯及巴西等全球主要鋼鐵市場之發展現況逐一進行分析。

(1) 美國鋼鐵市場

　　美國於2003年鋼鐵產品銷售總量為1億560萬公噸，其較2002年的9920萬公噸成長約6.5％。在主要的下游製品產業中，家電及石油、天然氣等產業的需求表現較佳，其銷售量成長5％以上，而汽車、建築、容器、電器等產業則相對衰退5～10％之間。由於2003年美國實施大規模之減稅結果，也有效刺激了國內的經濟成長；除了消費面的拉升之外，美國鋼鐵市場亦因廢鋼、焦炭和煤炭價格快速上漲的牽動，導致美國鋼鐵產業生產成本的急遽增加，為有效反應鋼鐵生產成本之上漲，相關之鋼鐵業者業與長期客戶達成加徵成本漲價差額之共識。2004年2月美國電爐鋼廠交貨的平板類鋼材即加徵US$95／公噸，長條類鋼材則加徵US$80／公噸。由於國際鋼價的持續上漲，美國國會曾舉辦公聽會探討如何控制鋼材價格。美國為全球主要廢鋼出口國之一，由於東亞地區對美國廢鋼需求擴大，再加上美元走軟及美國鋼鐵廠資金普遍不足等因素，也造成美國在全球廢鋼爭奪戰中競爭力的衰退。2001年12月份美國出口至東亞的HMS NO.1廢鋼每公噸僅77美元，2004年3月份之廢鋼價格則上漲超過300美元，這對於有將近五成以電爐方式煉鋼的美國鋼鐵業之成本造成極大之負荷。
(2) 歐盟鋼鐵市場
　　2003年歐盟國家鋼材表面消費量為1.37億公噸，粗鋼生產量為1596億公噸，較2003年成長0.7％，其全體粗鋼產能估計為2億公噸，實際產能利用率達80％。2003年第四季歐盟國家鋼鐵業的生產與訂單狀況呈現好轉之局面，歐洲鋼鐵協會估計2004年上半年主要鋼品下游用戶所應用之鋼材消費將較去年同期成長2％，其中包括：營建、汽車、機械設備均呈現成長之趨勢，預估2004年全年歐盟國家之鋼材表面消費量可成長3.9％。

　　近兩年來由於歐元兌換美元的匯率升值近30％，也導致歐洲鋼鐵業以美元計價之每公噸鋼鐵生產成本提高了80美元以上，也致使歐盟國家鋼鐵業出口能力下降。歐洲鋼材價格一般均低於國際市場同類鋼材產品的價格，但隨著全球性鋼材價格的持續上漲，也迫使歐洲鋼材市場價格的開始跟進調高。歐盟國家主要鋼鐵廠於2004年第一季的熱軋出廠價格約為每公噸320歐元，換算後相當於每公噸406美元，2004年第二季由於廢鋼及其他相關原料價格不斷之上漲帶動，全球鋼材之合約價格普遍大幅調高，加上歐洲國家因遭受煤炭供應不足而可能影響鋼廠生產產量之影響，迫使歐盟市場的鋼材價格也緊隨國際行情而上漲，2004年3月份義大利平板類鋼材價格即已宣佈每公噸調漲150美元。
(3) 中國大陸鋼鐵市場
　　2003年中國大陸的鋼材表面消費量為2.66億公噸，較上一年度成長25.9％。2004年前兩個月其鋼材表面消費量更達4553萬公噸，較去年同期成長29.5％，強烈顯示出中國大陸持續扮演全球鋼鐵產業成長之火車頭領導角色。由於國內鋼材需求趨勢的持續快速增長，中國大陸的鋼鐵產能也隨之快速增加，2003年中國大陸新增高爐產能3452萬公噸，預估至2004年將可望增加至4298萬公噸；在鋼材的產能方面，2003年鋼材產能增加2861萬公噸，預估至2004年將可增加至3959萬公噸。由於中國大陸粗鋼產能持續大幅增加，預估2005年仍將持續大量增加煉鋼相關原料的使用，導致生產成本增加，連帶使鋼材價格上漲的部份影響因素仍將繼續存在。

　　2004年3月份中國大陸熱軋鋼捲價格受到大陸當局2月份祭出 的鋼鐵行業整頓方案之影響，使相關廠商的融資條件受到緊縮之限制，迫使紛紛降低庫存鋼品藉以變現週轉，而導致3月份中國大陸鋼品現貨市場的價格下跌。然而此項融資條件的緊縮對於避免鋼品不當囤積與抑制鋼材價格的暴跌，絕對具有正面的助益，而此階段中國大陸鋼材價格的下滑調降應可歸類為非屬國際鋼材價格反轉的警訊。
(4) 日本鋼鐵市場
　　2003年日本粗鋼產量達1.105億公噸，為自1990年1.12億公噸以來的次高水準。2003年日本共計出口鋼鐵產品數量為3446萬公噸，較上一年度減少5.1％，其中：普通鋼品出口量為2515萬公噸、特殊鋼品出口量為531萬公噸；在普通鋼品出口中，主要的前三大出口產品分別為：熱軋鋼板捲735萬公噸、鍍鋅鋼板487萬公噸、冷軋鋼板捲316萬公噸。受到中國大陸對於鋼材需求持續成長之影響，及日本國內投資陸續回升而帶動景氣好轉之刺激，2004年日本鋼鐵生產仍將維持高產能利用率之水準。日本鋼鐵聯盟預估2004年其全國粗鋼產量約為1.09億公噸。由於2003年12月美國和中國大陸相繼取消鋼品貿易安全防衛措施，此舉則對日本鋼品的出口有利。但以供應日本國內內需為主的型鋼、鋼筋業者，則將持續進行產業重組或停產，以有效因應日本國內營建景氣的持續不振現象。
　　受到2002年國際鋼鐵景氣不良之影響，日本鋼鐵產業近年來逐漸將生產的鋼鐵產品定位為高品級之產品，並堅持出口高附加價值鋼品之政策，故其出口的鋼品價格相對高於其他國際市場鋼品之價格。2004年一月，日本東京鋼材市場熱軋鋼板捲出廠價格約為每公噸445美元，三月熱軋鋼板捲的出口報價FOB則已達每公噸500美元。
(5) 俄羅斯鋼鐵市場
　　2003年俄羅斯的經濟持續快速發展，其工業生產總值較上一年度成長約7％，其中：全體鋼鐵產業之成長率達8.9％。在鋼鐵產品中，則以鋼管業及鐵合金的生產成長較高，分別為18.2％及26.5％；長條類鋼材及平板類鋼材則分別成長5.2％及8.6％；在鋼鐵相關原料方面，耐火材料、鐵礦石及焦炭分別成長為11％、6.8％及3.9％。

　　俄羅斯的NOVOHPRTSK、MAGNITOGORST及SEVERTA等三大鋼鐵廠基本上在該國鋼品市場已形成壟斷的局面，隨著俄羅斯經濟景氣的好轉，其國內的內需市場價格明顯已高於國際出口行情。儘管鋼品的品質相對較差，但俄羅斯鋼鐵業的生產成本在全球鋼鐵市場卻一直具有相當程度之競爭力，然而由於其國內內需市場的暢旺，目前俄羅斯鋼鐵業的鋼材出口數量已有明顯減少之趨勢。由於俄羅斯鋼鐵生產廠所使用之廢鋼和鐵礦石的採購價格較其他國家之鋼廠為低，加上國內內需市場的鋼材售價也高，在獲利水準佳、資金充裕且市場前景樂觀之情況下，近來該國鋼廠的資本支出則明顯有增加之趨勢。
　　2003年六月俄羅斯的熱軋鋼品價格為每公噸270美元，九月則調漲至每公噸320美元，2004年三月又調漲到每公噸410美元，預估2004年第二季俄羅斯熱軋板材的市場價格可望調升至每公噸440美元以上。然而俄羅斯國內的熱軋板材市場價格預期不會產生週期性的大波動。這一方面反映了國際鋼品市場價格的持續上升趨勢，另一方面也反映了俄羅斯鋼鐵產業近年來對於鋼材品質提升的實質功效。

(6) 巴西鋼鐵市場
　　2003年巴西粗鋼生產量為3115萬公噸，較上一年度成長5.2％，預估2004年粗鋼生產量將較2003年成長4％。CRU預側2004年巴西鋼鐵成品的需求將成長10％，由於有年產能40萬公噸之新軋鋼生產線的投產，2004年巴西平板類鋼材產量預估將成長12.3％，而達1487萬公噸。除了內需將維持高成長外，由於亞洲的鋼材需求仍然強勁，巴西將持續出口扁鋼胚及小鋼胚至亞洲市場，在內外銷市場均呈現樂觀成長情況下，2004年巴西鋼材市場前景將可望維持良好之趨勢。2003年第三季巴西熱軋鋼板捲的價格為每公噸300美元，2004年第一季則同類鋼品之價格已調高至每公噸350美元，而目前巴西鋼鐵業正準備將2004年第二季鋼材價格再予調漲。
　　除了生產鋼材與半成品外，巴西亦是全球主要鐵礦砂出口國之一，於2003年巴西鐵礦砂的出口總量為1.75億公噸，較上一年度成長5.0％，其中出口至中國大陸之鐵礦砂數量為4097萬公噸，佔23.4％。然而由於自2003年10月以來，全球散裝貨輪的海運費暴漲，高運費則已經成為巴西鋼鐵業目前最須面臨解決的重大問題。

　　現今國際鋼鐵價格之上漲，首先起因於中國大陸對於鋼材強力需求的拉動，進而造成鋼鐵上游原料（例如：鐵礦砂、焦炭、煤、廢鋼）及船運供應的吃緊而漲價，從而帶動全球各鋼廠為反映成本而紛紛將鋼價調高。全球未來鋼鐵市場的主要需求，尤其是中國大陸鋼鐵市場何時減緩成長趨勢，將是影響全球鋼品價格及鋼鐵上游原料價格漲跌的重要關鍵。展望2004年全球除中國大陸對於鋼品需求仍將持續成長外，美國、歐盟國家、日本及俄羅斯等國之鋼鐵需求榮景亦將同步復甦，而創下全球鋼鐵產業獲利表現亮麗的佳績。

2、 原料供需對於鋼鐵市場之影響評估
　　在2004年全球粗鋼產量即將首度突破10億公噸之際，若以原料短缺之角度以進行全球鋼鐵市場之影響分析時，無疑地對於煉鋼原料的需求度也將創下新高的概況。在過去的兩年中，全球粗鋼產量約維持近6％的成長率，若延續這樣的產量成長趨勢，則如同英國鋼鐵統計局（ISSB）之預估，在2004年全球粗鋼產量將由2003年的963百萬公噸，而一躍成長為1020百萬公噸。
　　在約10億公噸的預估年生產量之下，全球鋼鐵產業預估將較2003年額外消耗接近60百萬公噸的鐵礦砂及約15百萬公噸的焦炭、約25百萬公噸的廢鋼。若以較長期的眼光規劃而言，為滿足國際鋼鐵協會（IISI）所預估於2007年；全球鋼鐵表面消費量達1041百萬公噸之目標，則全球粗鋼產量將進一步提升到1130百萬公噸。基於如此鉅額的產量需求下，全球鋼鐵製造業者在2007年以前，依保守估計還須消耗額外的200百萬公噸鐵礦砂及60百萬公噸焦炭與75百萬公噸廢鋼。在如此強烈的原料需求下，確實極有可能造成全球性原料短缺狀況之發生，其中若再添加可用船運量的限制因素，合併予以考量的話，則全球鋼鐵生產製造業未來的鋼鐵生產量能否順利達到預期的成長目標，更憑添了若干不確定之變數存在。
(1) 以鐵礦砂的供給面分析

　　全球鋼鐵產業在2003年所消耗的12億公噸鐵礦砂中，產地主要來自巴西、澳洲、中國大陸、印度、俄羅斯、烏克蘭等國，該六個國家合計所生產的鐵礦砂已約佔全球鐵礦砂總生產量的四分之三以上，而12億公噸鐵礦砂中約有5億公噸係透過國際貿易之方式而完成交易。其中：巴西與其他南美國家之鐵礦砂出口量約為175百萬公噸，澳洲之鐵礦砂出口量約為160百萬公噸，獨立國協鐵礦砂出口量約為50百萬公噸，印度之鐵礦砂出口量則約為37百萬公噸，南非之鐵礦砂出口量約為24百萬公噸，加拿大之鐵礦砂出口量約為22百萬公噸，茅利塔尼亞之鐵礦砂出口量約為10百萬公噸；而全球鐵礦砂的進口地區則概分為美國、歐洲、東南亞等主要地區，其中：美國進口約11百萬公噸之鐵礦砂，歐洲進口約156百萬公噸之鐵礦砂，東南亞進口約280百萬公噸之鐵礦砂。進一步以中國大陸鋼鐵市場之需求而言，其鐵礦砂之進口量則由2000年的7000萬公噸，而至2004年則預期大幅成長為約2億公噸，此勢必將對全球鋼鐵市場之發展造成鉅大之衝擊。儘管全球鐵礦砂的蘊藏資源相當充裕，大量的開採計劃地如火如荼地積極進行，然而受到短期內全球鐵礦砂生產量仍無法有效大幅提升之影響，2004年全球鐵礦砂的採購價格已經較2003年之價格飛漲了近20％。
(2) 以全球性的海運量分析
　　以全球5億公噸的鐵礦砂需求量，再加上1.5至2億公噸焦炭量的海運需求，和現今約500艘（平均1.2百萬公噸載運量）的散裝貨輪總運量6億公噸相比較，則現有的海運量實無法完全滿足其運貨量之需求，更不湊巧的是，全球多數造船廠都已承接雙層船身的油輪訂單而達產能滿載，故新的散裝船運量在近期內則無法即時獲得增加，據保守之估計，於2004年約可增加30餘艘散裝船投入正常之海運營運，而約可增加約5000萬公噸的載運量，以此所增加之載運量幅度而言，光是要滿足中國大陸2004年所增加的鐵礦砂海運量之需求已相當勉強，更遑論其他鋼鐵需求原料所增加之海運量需求，總結而言，未來鋼鐵所需原料進出口之海運量的供應，將呈現供給量明顯不足之趨勢局面。

(3) 以廢鋼的供應來源分析

　　若以現今全球鋼鐵生產規模進行推論，全球一年的廢鋼消費量將超過4億公噸，其中約有7500萬公噸是流通於貿易市場。推究廢鋼消費量快速成長的主要原因在於：全球鋼鐵生產製造業中，電爐煉鋼比例的大幅增加。1980年代中期全球電爐煉鋼的比例僅為25％，然而現今則已顯著增加至34％。由於廢鋼通常來自於建築結構物的毀損、汽車與家電設備等消費器材的報廢及食品飲料容器之回收等，這些來源在短期內的成長幅度都是有其極限之限制因素存在。目前全球主要之廢鋼出口國家包括：美國、英國、德國、日本、法國、俄羅斯等國。而在廢鋼的需求方面，雖然中國大陸係以轉爐煉鋼為主，但其每年仍須消耗近5000萬噸以上之廢鋼，其中有20％來自進口，且後續的需求仍是大幅之成長。除中國大陸對於廢鋼具有強勁之需求外，再加上土耳其、南韓、西班牙等廢鋼進口大國紛紛競相購料下，致使全球廢鋼之供應相當緊俏，也迫使全球廢鋼價格呈現大幅高漲之局面，南韓甚至於2004年三月份起，對其國內之廢鋼進行出口管制政策。
　　依據以上的各種原料供給面分析資料，不難可發現，中國大陸的鋼鐵發展趨勢將持續成為左右全球鋼鐵局勢未來成長的關鍵所在。假若今年中國大陸的粗鋼產量增加至265百萬公噸（年成長率為20％），則鐵礦砂的需求量大約將由原先的454百萬公噸增加至540百萬公噸。中國大陸不僅在鋼鐵需求方面具有舉足輕重之地位，隨著中國大陸鋼鐵產能的持續增加，其對於全球鋼鐵原料供應市場所牽動的供需緊張狀況將會延續一段時間。

　　過去的數年之中，全球鋼鐵市場在無效率的產能充斥及普遍面臨供過於求之壓力下，也導致發生鋼價大幅下跌，鋼鐵生產廠家營收嚴重衰退之惡劣情況，對照於現今全球鋼鐵市場一片榮景之情勢，可見鋼鐵市場盛衰之變化速度是極為快速。雖然目前的鋼鐵市場景氣十分熱絡，然而原料短缺的實際問題勢將造成全球鋼鐵產量成長的限制主因，影響所及除將擴大全球性鋼鐵市場的供需差距外，另一方面，由於鋼鐵原料成本上揚所帶動的鋼價調漲局勢，極可能隨之轉嫁到下游的鋼鐵製品，若是鋼鐵的下游產業因原料短缺嚴重或無法接受原料價格上漲所轉嫁之成本提升，迫而轉向使用其他替代材料或儘量減少採購，則將成為全球鋼鐵市場大幅增加產量趨勢下的另一項重要之潛在隱憂。
3、 中國大陸鋼鐵市場之變化趨勢

　　距今一百年以前，全球粗鋼產量約為2800萬公噸，然而時至2003年，全球粗鋼產量則已達到96000萬公噸，平均複合年成長率約為3.6％。至於全球鋼鐵生產區域的結構變化方面，自從20世紀初期直到60年代，美國一直執全球鋼鐵產量最多國家之牛耳，其粗鋼產量約佔全球總量的30％至40％，到了70年代，則由日本及歐洲各國紛紛超前而取代，而自1996年起則由中國大陸異軍突起而成為全球最重要的鋼鐵生產國及鋼材的需求國。

(一) 中國大陸在全球鋼鐵市場之定位

　　中國大陸在1980年以前，粗鋼產量僅佔全球產量之5％，時至1992年，粗鋼產量則達809萬公噸，佔全球粗鋼產量11.2％，至1996年中國大陸粗鋼產量則已經突破1億公噸，而佔全球粗鋼產量13.5％，而此時亞洲已逐漸發展成為全球鋼鐵生產的重心，此區域之粗鋼總產量已佔全球粗鋼產量40％。

　　進入2000年之後，全球粗鋼產量快速成長，依據國際鋼鐵協會（IISI）統計，2003年全球粗鋼產量為9.6億公噸，較2002年明顯成長6.6％，而自2000年起之年平均成長率則達到3.71％。中國大陸的粗鋼產量持續成長並且在2003年一舉突破2億公噸，使佔全球粗鋼生產比重提高至23.1％，若依此成長趨勢加以樂觀預估，則至2010年時將極有可能出現中國大陸粗鋼產量佔全球粗鋼產量30％之行情。
　　若以先進國家的發展經驗而言，一個地區的國民所得在1000美元至10000美元之間時，可歸類為鋼鐵人均表面消費量的成長階段，由於中國大陸許多地區均已達到此一國民所得水準，毫無疑問已邁入鋼材需求的高成長階段，中國大陸挾其13億人口的優勢影響力，近兩年狂掃全球鋼品市場的需求態勢，已讓全球各國真正體認其吸納鋼鐵材料的驚人能力，以其目前所展現的鋼材需求趨勢，可預估在未來幾年中中國大陸仍將持續吸納全球鋼鐵產品及相關鋼鐵原料。鋼材的人均消費量，會因人口密度、都市化強度、產業特性等因素之不同而有差異發生。中國大陸幅員廣闊，每一地區人均粗鋼消費量的高點亦有所差異。沿海地區因屬於即將高度工業化及都市化之地區，故其人均鋼材消費量可達600 kg／人的水準，若以4億人口作計算，則其鋼材表面消費量將達到2.4億公噸。而非沿海地區因多屬於低度工業化及鄉鎮化之發展地區，預估其人均消費量高點亦應可達到400 kg／人之水準，若以9億人口計算，則其鋼材表面消費量將可達3.6億公噸。由於中國大陸國民經濟的發展階段仍有明顯的落差現象存在，人均所得在沿海地區的進展顯著快於內陸地區，影響所及在沿海地區達到消費高點時，內陸地區則必然仍處於成長階段。而當內陸地區達到人均消費高點時，沿海地區則可能已進入成熟穩定階段，在未能同時達到消費高峰的實際情況之下，中國大陸的鋼材表面消費高峰預估將可達到5億公噸，若與2003年鋼材表面消費量2.66億公噸相比較，則仍有將近1倍的成長空間。
　　近兩年來由於中國大陸對於鋼材需求程度的快速成長，也使中國大陸當局於2003年二月份採行鋼鐵行業整頓方案，整頓所及也迫使鋼鐵相關廠商的融資條件受到嚴重的緊縮，致使鋼鐵產業紛紛降低鋼材庫存以求變現，這也導致2004年三月份以來中國大陸鋼品現貨市場的價下跌現象發生。事實上，融資條件的緊縮對於避免鋼材囤積及鋼價下跌，絕對具有正面的助益，故此階段中國大陸鋼材價格的下滑也並非意味國際鋼價有反轉之跡象。經由2004年二月份中國大陸的相關統計資料顯示，此段期間大陸鋼鐵產業的生產及消費仍是呈現穩定成長之狀況，2004年二月份中國大陸的鋼材生產量達2262萬公噸，也較去年同期成長37.7％。而在鋼材表面消費及進口方面，此段期間鋼材表面消費量較去年同期成長42.6％，而達到2541萬公噸，而在鋼材進口量方面則達到337萬公噸，而較去年同期成長36.8％，也足以證明中國大陸於數年內仍將持續擔任全球鋼材市場的需求吸納角色，其對於全球鋼鐵市場景氣盛衰之影響實力，也普獲全球各鋼鐵產業國家的肯定及認同。
(二) 中國大陸鋼鐵市場發展之動能與潛力

　　中國大陸近幾年來經濟的高度成長及重工業化的重點發展，成功地使其鋼材消費的成長率持續維持在較全球各國為高的水準。韓國浦項研究所（POSRI）更預期至2015年時，中國大陸的鋼材消費量將可達到4億公噸，相對於2003年的2.47億公噸，明顯將可成長1.62倍。因此，在中國大陸所持續進行的基礎建設、吸引外資進入、房地產之發展將是最為主要的推動力量，而在此同時所全面推動的小康社會目標，將有助於促使中國大陸的GDP總量逐年增加，更進一步帶動人均消費鋼材的成長趨勢，從而使中國大陸持續扮演全球鋼材需求成長的火車頭。

　　若改以產業生命週期發展的角度來分析中國大陸鋼鐵產業的發展態勢，可明顯得知中國大陸的鋼材市場是從90年代中期始進入成長期，依據歐美國家的發展經驗推估，大陸的鋼鐵高速成長期預估至少尚有15年至20年的好光景，亦即在2010～2015年間中國大陸的鋼鐵產業成長始將可能轉趨緩慢，而逐步邁入低度成長期。
　　中國大陸的鋼鐵發展政策由於牽涉到基本國力、員工人數眾多、經濟關連性高等因素，向來是受到大陸政府當局的高度關注，而在各期經濟建設計畫中一向佔有相當高之比重及重點扶植。綜觀近年來大陸鋼鐵政策之發展，歸納其重點項目約有下列五項：

1.
大陸當局鼓勵企業間的優化群組合，以逐步實現規模經營及集團化經營，而提高企業的綜合經濟效益和國際競爭能力。

2.
建立規範鋼鐵產業發展的法規或產業政策，以支援鋼鐵產業加速淘汰落後的技術裝備和產能小、污染高的鋼鐵企業和生產線。

3.
提高產業集中度和專業化的生產水準。

4.
加快技術之進步，鼓勵採用較先進而實用的技術與設備以有效改造鋼鐵產業，使進一步縮小與世界先進國家煉鋼技術水準之差距。

5.
鼓勵鋼鐵企業加強對外合資合作，特別著重在高附加價值、高難度的鋼鐵產品之生產、開發方面的合作。

(三) 中國大陸鋼鐵產能及原料供需之分析

　　近幾年來雖然中國大陸對於鋼材需求的快速增長，然而中國大陸的鋼鐵產能卻也呈現快速增加之趨勢，2003年中國大陸新增高爐81座，粗鋼產能增加3452萬公噸，預估至2004年底將再增設高爐57座，粗鋼產能將再增加4298公噸。在鋼材產能方面，2003年中國大陸的鋼材產增加2861萬公噸，預估2004年將增加3959萬公噸。由於粗鋼增產的速度遠大於鋼材生產產能的擴充速度，故預估2004年全球粗鋼生產不足的窘況可望在2005年獲得暫時性之紓解。然而由於粗鋼產能的暴增，預估當年的煉鋼原料之供應將呈現持續吃緊之狀況。在鐵礦石方面，由於鋼鐵產量的高速成長，對於鐵礦石需求量將處於前所未有的高水準，2003年中國大陸之鐵礦石原礦產量實際約為3億公噸，折合成品礦約1.55億公噸，其自給率達51％。
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	年別
數量

項目
	2003年
	2004年

	
	數量
	產能
	數量
	產能

	高　爐
	81座
	35.42
	57座
	42.98

	焦炭爐
	20座
	8.07
	37座
	16.82

	轉爐／電弧爐
	59座
	33.75
	30座
	33.85

	軋延廠
	40座
	28.61
	57座
	39.59

	中厚板
	
	0.20
	
	2.20

	熱軋板
	
	12.75
	
	8.98

	冷軋板
	
	2.53
	
	3.32

	鍍鋅板
	
	2.02
	
	2.29

	窄幅鋼帶
	
	3.95
	
	0.50

	棒　鋼
	
	4.20
	
	4.00

	型　鋼
	
	2.11
	
	10.45

	線　材
	
	0.85
	
	4.85


單位：百萬公噸
　　2003年中國大陸的鐵礦石進口總量為1.48億公噸，較2002年增加3664萬公噸，其成長率為32.87％，其鐵礦石進口量正式超越日本，而成為全球第一大鐵礦石進口國。2004年中國大陸的粗鋼產量若依估算能夠達到2.6億公噸，則尚需增加鐵礦石成品礦約5890萬公噸，中國大陸本身可增加供應約1480萬公噸，剩下的缺口約4410萬公噸則須全部仰賴國外的進口補充，據估計其所須進口的鐵礦石總量將達到1.92億公噸，足足比2002年大幅增加了8000萬公噸。中國大陸對於鐵礦石的強勁需求，將對全球散裝貨輪的海運運輸行業產生鉅大之影響，勢將造成全球散裝貨輪海運費用的一路攀高，連帶也將造成煉鋼生產成本上漲的不利影響。
　　在全球的焦炭供需關係方面，近來煉鋼主要原料─焦炭的價格亦是處於一路狂漲之趨勢。2002年年初中國大陸的焦炭出口價格不到每公噸10美元，然而時至2004年下半年，其焦炭的成交價格卻已達每公噸35.0美元，價格飛漲之迅速實已遠超出鋼鐵業界之預測；探究目前焦炭價格不斷上漲之原因，主要是受到中國大陸鋼鐵產業生產快速的需求牽引，歐美主要工業國家環保意識日趨重視及煉焦爐環保投資成本過高而導致焦炭產量萎縮，中國大陸近年來已發生數起重大煤礦災變而導致煉製焦炭的原料─煉焦煤產量銳減，在各項降低焦炭生產量的不利因素影響下，也造成焦炭價格的持續調漲。再加上中國大陸自2004年一月份起將焦炭的出口退稅由原來的15％縮減為5％，對於新建焦炭廠的嚴重控管及縮減產量配額，致使中國大陸的焦炭生產供應數量持續減少，相對也造成大陸焦炭生產成本的增加，而使得焦炭出口價格一路調升。由於目前中國大陸的鋼鐵生產產能仍然持續高速成長之趨勢，上述所影響焦炭價格的管制措施或縮減政策短期內預估不會有放寬之改變，因而2004年至2008年間全球的焦炭價格預估仍將持續維持在高價位之局面。
　　另一項全球鋼廠煉鋼生產的主要原料─廢鋼，其價格也是處於屢創新高價位之態勢。美國素來即為全球廢鋼最主要的出口國之一，近年來受到東亞地區對於美國廢鋼大量需求採購之影響，也造成美國國內廢鋼供需的失衡，更引發了美國廢鋼價格的連續調漲。
　　中國大陸在未來可預見的數年中，仍將持續扮演強力吸納全球鋼鐵產品及煉鋼所需用原料之角色，其對全球鋼鐵原物料供需的影響力將持續發酵。目前雖然全球鋼鐵原物料正面臨供應不及或散裝貨輪海運船位不足之困境，推究其主因乃是全球鋼鐵原料供應產業對於中國大陸鋼鐵需求成長的過於迅速以致失算而準備不及，再加上全球鋼鐵產業在2002年以前因鋼鐵市場景氣低迷，導致鋼礦石開採生產及散裝貨輪運輸能力未能及時擴充增產所致。在中國大陸鋼鐵產業現階段對於鋼材需求強勁的潛力刺激下，全球鋼鐵原料供應產業及國際船運業應會審慎評估，積極投資進行各項礦產擴充開採產能及相關貨輪興建等計劃事業，以因應配合現今全球鋼材需求熱絡之潮流趨勢，預估此項鋼材需求強勁及煉鋼原料供應緊張之局面，可望在2005年後逐漸轉為緩和。

四、全球不銹鋼市場景況之回顧與展望

(一) 全球不銹鋼市場之景況趨勢

　　不銹鋼被應用於商業化量產至今雖僅有半個世紀，然而隨著製程技術的進步及市場需求的帶動下，自1950年至2003年全球不銹鋼生產量的複合年增率（CAGR）約為6％，卻遠高於碳鋼的2.9％，不銹鋼之生產量平均每十年即增加一倍。近二十年來不銹鋼產業隨著需求不斷攀升而急速成長，全球不銹鋼鋼粗鋼產量已從1981年的643.5萬公噸增加到2003年的2146萬公噸，預估在2004年將可突破2300萬公噸，而至2010年時估計可達到3000萬公噸。
　　2002年全球不銹鋼鋼材生產量約為1680萬公噸，其中以冷軋平板類佔64％而居冠，其次則為長條類佔21％，熱軋平板佔15％。1993年至2002年不銹鋼年產量之複合年增率亦是以冷軋平板類居冠，約佔6.5％，其次則為長條類佔6.3％，熱軋平板為3.2％。

　　不銹鋼材料應用極為廣泛，其涵蓋了民生與工業用途，更與GDP具有高度關連性，且不易受單一市場景氣變化所影響。2002年全球鋼材需求市場係以金屬製品佔21％居冠，其次依序為：機械及設備佔19％，運輸工具佔16％，營建佔15％，管件佔15％，電子佔6％。其中管件又以銲接管佔大宗，大多用於建築裝璜及石化業。

　　2003年日本不銹鋼粗鋼產量約403萬公噸，中國大陸不銹鋼粗鋼產量约128萬公噸，亞洲其他國家之不銹鋼粗鋼產量約433萬公噸，總計2003年亞洲不銹鋼粗鋼總產量約964萬公噸，約佔全球不銹鋼粗鋼總產量2146萬公噸的45％，已超過歐盟國家的836萬公噸而居全球之冠。全球不銹鋼鋼材的需求總量約1700萬公噸，亞洲即佔872萬公噸（51％），其次則為歐洲佔513萬噸（30％）。2003年全球冷軋不銹鋼的需求量約為1210萬公噸，佔全球不銹鋼鋼材需求總量的71％而居冠。亞洲冷軋不銹鋼需求量則由1990年佔全球的41％，增至2003年的55％而成為全球不銹鋼需求成長最高之地區，亞洲地區儼然已成為全球不銹鋼市場的重心。
	全球不銹鋼粗鋼產量變化統計表

	年別

地區
	1996
	1997
	1998
	1999
	2000
	2001
	2002
	2003
	2004

	歐盟國家
	618
	700
	718
	743
	797
	769
	813
	836
	900

	日　　本
	388
	392
	343
	336
	381
	374
	384
	403
	410

	美　　國
	192
	215
	198
	219
	218
	183
	218
	216
	226

	亞洲其他國家
	202
	245
	266
	321
	342
	342
	368
	433
	480

	中國大陸
	35
	37
	41
	49
	75
	73
	115
	128
	180

	其　　他
	76
	86
	81
	87
	103
	102
	99
	130
	131

	合　　計
	1510
	1676
	1649
	1755
	1916
	1851
	1997
	2146
	2327


（單位：萬公噸）
　　全球不銹鋼產量的快速增長事實上是與不銹鋼需求的快速增加具有互相對應的關係。隨著社會的進步，經濟的發展，人類物質文明的不斷提升，對於不銹鋼的需求也在快速的增加，如同大多數的金屬一樣，不銹鋼消費量增加的主要驅動力即是代表一個地區或國家其人民消費支出能力提升的表現結果。一般而言，隨著國家GDP值的提升，不銹鋼產品的人均消費量也將隨之增加。自從1990年以來，全球不銹鋼的表面消費量大約以4.5％的速度在持續成長中，1990年不銹鋼表面消費量為984萬公噸，2002年不銹鋼表面消費量為1600萬公噸，2003年不銹鋼表面消費量則為1940萬公噸，預估至2004年時，不銹鋼表面消費量將可達到約2300萬公噸。
　　依據國際性專業機構的統計分析顯示，自1980年至2003年全球不銹鋼需求量大約保持5.71％的增長率。同時預側在2010年之前全球不銹鋼需求將維持5.71％的年平均增長率，其主要原因乃在於中國大陸對於不銹鋼鋼材的需求殷切、歐盟國家及日本的經濟景氣復甦好轉、印度及東歐、蘇聯獨立國協等國家的經濟快速發展。從長期的評估觀點而言，未來全球不銹鋼的需求概況仍將持續呈現上升之趨勢。
(二) 中國大陸不銹鋼市場供需概況

　　近10年來全球不銹鋼成長的主要驅動力，係來自於中國大陸市場的強勁需求，中國大陸不銹鋼表面消費量由1993年的65萬公噸快速成長到2003年的436萬公噸，已超越了美國與日本的表面消費量總和，而成為全球第一大不銹鋼消費國。然而中國大陸不銹鋼的人均消費量僅3.3公斤／人，距離西方國家的平均值8.5公斤／人，尚有頗大的成長空間。
　　近十年來的GDP複合年增率為10.2％，而不銹鋼表面消費量複合年增率則達20.5％，較全球平均之6％高出甚多，在2000年至2003年的複合年增率更高達34％，而進入高度成長期。若以供需平衡的關係而言，中國大陸不銹鋼粗鋼產量在30萬公噸徘徊近10年之後，於2000年一舉突破65萬公噸，至2003年則達到178萬公噸（成長率為55％），但其中有40％是屬於民營小型不銹鋼廠所生產的產量。在2003年煉鋼所製成的鋼材有15萬公噸，已較2002年成長了61％，其中不銹鋼板材生產128萬公噸（佔81％），平板類表面需求量共計399萬公噸，佔鋼材表面需求量91.5％。
　　長條類包括：棒鋼及無縫鋼管，其表面需求量計37萬公噸。2003年平板類產量計有199萬公噸，其中包括：熱軋品24萬公噸（不含再軋延用熱軋品），冷軋品94.5萬公噸（含進口熱軋加工品）及窄幅鋼帶81萬公噸（含進口熱軋加工品）。平板類不銹鋼材進口量計有275萬公噸，進口依存度69％，出口比例僅有2％，其中，熱軋板捲產量計67萬公噸（含再軋延用熱軋品），其表面需求量計247萬公噸，進口依存度73％，為中國大陸目前最為缺乏的不銹鋼鋼材。而冷軋板捲進口量為73萬公噸，表面需求量計有166萬公噸，進口依存度44％，其國內自給率首度超越50％，也改變了以往俱由進口品主導市場的局面。窄幅鋼帶（寬度小於600mm）之進口量計有2萬公噸，其表面需求量為100萬公噸，國內自給率達80％，為平板類中自給率最高者。
　　以中國大陸不銹鋼材的進出口分析而言，由於需求的快速成長，而中國大陸自有不銹鋼生產產能的增加速度卻相對緩慢，所以仍須大量仰賴國外進口。2003年中國大陸不銹鋼鋼材總進口量為296萬公噸，出口量為12.5萬公噸，進口依存度71％，出口比例為8％。2003年進口量則成長22％，出口量大幅成長47％。近五年來的進口量、出口量之複合年增率分別為24％及45％。中國大陸不銹鋼鋼材之出口係以長條類鋼材為主（佔二分之一）。中國大陸自1998年第四季起加強不銹鋼走私的查緝，促使其進口量的數據相對準確甚多。2003年不銹鋼板材進口比例達93％，其中熱軋板佔61.3％，比2002年增加14％，其次則為冷軋板佔25％，比2002年減少14％，其原因則為其國產品產量及市場佔有率的有效提高。中國大陸2002年由亞洲其他地區（以印度為主）進口15.5萬公噸不銹鋼鋼材，至2003年時則大幅增至28.6萬公噸，其中印度佔24.7萬公噸，其不銹鋼材質主要為200系熱軋鋼捲。
　　中國大陸對於不銹鋼鋼材的需求市場分佈而言，其不銹鋼的應用市場係以金屬製品（容器、鋼管、刀叉等）佔42％而居冠，其次則為建築裝璜17.4％、機械工程17.3％、電子／電機6.9％、交通運輸5.3％，其他類11.6％。需求地區的分佈則以廣東省居冠，約佔31％，其次為浙江及江蘇各佔約13％，山東則佔10％，其他地區合計約佔33％。

　　全球不銹鋼市場在中國大陸強勁的需求帶動下，已蔚然成為一片景氣熱絡之局面，影響所及也造成各不銹鋼生產之先進國家競相進入中國大陸以瓜分其需求市場，各家的產業形貌日新月異，預估未來數年內中國大陸不銹鋼自製產能可望大幅提升，而各家外國投資設廠廠家能否搶得商機而捷足先登，則在掌握原料與銷售通路方面將是各家勝負角逐的決定關鍵。

五、奈米金屬材料之應用與發展

　　奈米金屬係指金屬材料中包含有奈米粒子或奈米結構所組成的金屬材料，若是含有兩種以上成份者，則稱為奈米合金。一般而言，奈米粒子具有各種不同的幾何形狀，而奈米結構組成則包含：結晶、非結晶、組織、界面層等項結構。因此，奈米金屬或奈米合金係具備有下列兩項基本特性：

(一) 奈米級尺寸：

　　材料之尺寸、結構或界面層具有可加以辨識而介於1奈米到100奈米尺寸之大小（介觀尺度）。若就空間而言，可區分為零維（粒子）、一維（管、線、棒）、二維（鍍層或薄膜）與三維奈米結構，分別代表微粒狀、線狀、片層狀與三維方向可加以鑑別之排列構造。

(二) 新穎的特性：

　　該材料必須具備有異於塊材（BULK MATERIAL）之特殊而新穎的性質。其中微小尺寸的特性僅只是奈米材料所必備的基本條件之一，更重要的是在微觀奈米狀態下，能夠實證得出具有特殊新穎之物理或化學性質，例如：電性、磁性、光學、熱性質與化學活性……等。

　　奈米金屬材料在現今商品化的快速發展下，已可列為實用化的產品可包括：金、銀、鎳、鋁等材料。金屬產品進行奈米化並非是最近才開始著手進行。日本遠在10多年前即已展開研究開發工作。然而由於早期並非以奈米尺度（SCALE）來稱呼，而是以超微粒子來冠名。近來奈米技術潮流逐漸興起，經由多項基礎研究也發現許多特性，而開始步入實用化之階段，也使得奈米材料的發展更受到世人的矚目。
　　分析金屬奈米材料的特性為，當金屬粒子大小約為幾十奈米以下的奈米粒子所形成時，其表面積就會變得非常大，粒子邊緣介面與裸露的銳角增加，且由於固體／氣體界面或固體／液體間的界面積也變得非常大，因此表面的特性就會受到固體物質性質的重大影響。其次，當粒子大小低於光的波長時，由於導體的平均自由路徑及磁性體的磁區都很小，故能發揮出相異於同種塊狀物質（BULK）的電子、光學、電氣、磁氣、化學及機械的新穎特性。

　　奈米粒子化的金屬在物理特性方面的優點可包括：可透過低溫燒結成型、電阻阻抗值較低等，可使得導電性薄膜及電子零組件的超微細線路圖樣（PATTERNING）等成為可能，特別是在超微細線路時，當粒子大小在10nm以下，就能夠以噴墨（INK－JET）方式形成線路圖樣（PATTERN），此種方式比起傳統式曝光蝕刻（LITHOGRAPHY）及金屬材料蝕刻（ETCHING）方法更為簡單化，並且也能夠大幅降低成本。因此，銀奈米粒子材料被公認為對於電子零組件的微細化有顯著之貢獻，然而由於在原料選擇上必須選用銀，則在降低成本方面有所困難，因而，轉變為期待比較便宜價格所製造出來的銅奈米材料之開發方向。若以機械性質的提升而言，奈米粒子化的金屬結晶可以使材料之強度、延展性、剛性與耐熱性等質予以有效而大幅的提升。
金屬奈米粒子的合成方法，可以概分為：固相法、氣相法、液相法：

(一) 固相法：

　　是由往下切割（TOP-DOWN）法以減少物理尺寸，例如：可藉由混合、造粒、燒結然後粉碎之作業而結合成微粒子，其最後的粉碎處理成本較高，且粒子粒徑也僅能夠達到約100奈米。
(二) 氣相法：

　　可區分為藉由高溫蒸氣冷却的物理氣相沈積法（PVD）與從氣體原料經由化學反應而形成的化學氣相沈積法（CVD）兩種。除了PVD法與CVD法之外，另可藉由反應或熱源之不同，而區分為化學燃燒製成法、電漿製程法（PLASMA PROCESS）、雷射製程法（LASTER PROCESS）與電熱爐加熱過程等四種方法。CVD法的特徵是可經由蒸氣及反應氣體的濃度、載體氣體（CARRIER GAS）等選擇，進而控制粒子大小、形態、結晶構造，而使得不純物質難以進入。CVD法對於合成多成份系的奈米粒子上，由於需要二個以上的原料，故當產生原料蒸氣壓不同之情況時，會因產生不同之化學反應，而較易於形成不均勻的材料組成。在PVD法方面，是藉由原料的材質與冷卻溫度及試驗材料的蒸發溫度等控制變數，使其產生粒子大小在10nm～100nm的範圍；若要合成大小一致的奈米粒子，在快速高溫之後使其迅速冷却，其作業過程對於一次粒子的成長及控制燒結是相當重要的。
(三) 液相法：

　　係指在液相中產生化學反應之作業，製造微粒子的方法有：溶膠－凝膠法（SOL－GEL）、逆微胞法（MICELLE）、熱皂法（HOT SOAP）等，至於噴霧熱分解法從液滴到奈米粒子的生成方法均包含在內。液相法由於是在分子層級使用充份混合的原料溶液，因此可利用化學當量之理論，而達到連續控制微粒子的目的。但溶膠－凝膠法、逆微胞法、熱皂法的原料價格極為昂貴，且製造過程中須包括：過濾、乾燥、加熱處理等多項步驟，在設備上相當複雜，而其所花費的成本相當昂貴。噴霧熱分解法，可適合多成份系的微粒子材料之製造，已能成功地直接製造出螢光體微粒子，目前多應用在紫外線遮蔽（UV CUT）的二氧化矽奈米粒子之製造。藉由噴霧熱分解法合成奈米粒子，必須產生次微米級（SUB－MICRON）的微細液滴，配合使用高週波數的超音波利用與靜電噴霧法及減壓噴霧法等方法而產生奈米粒子。
奈米金屬與合金材料在應用領域方面之發展現況：

(一) 奈米金：
由於不會產生散射故可應用於高透明度之塗料、塗裝金屬膜、觸媒、生物感應器（BIOSENSOR）與醫療診斷器材等。

(二) 奈米銀：
由於具有低電阻值可應用於導電材料，例如：微細配線圖樣的導電線路，也可配合噴墨技術（INK－JET）進行塗佈作業，另外也可利用低溫燒結特性而有效降低燒結溫度，奈米銀也是常用之抗菌材料。

(三) 奈米白金：
比起以往觸媒轉化器中擔體上的固定量，奈米白金在擔體上之固定量可大幅增加。

(四) 奈米鋁鎂合金：
具有高強度、高延展性、高耐熱性、高耐腐蝕性與耐磨耗性，故可使用於高速機械材料與模具等。
(五) 奈米鐵鈷系列合金：
具有軟磁性、高磁束密度與硬質磁性，目前已可應用於電阻、變壓器、感測器與永久磁石之原料材。

(六) Zr─Ti─Ni─Cu系列合金：
具有高強度、高彈性延伸率、高反彈性、高韌性、高衝擊強度與高疲勞強度等，可應用於框架材料、動態應用材料、彈簧材料與制振材料等。
奈米金屬與奈米合金材料之應用，若以應用領域來加以劃分則可歸納為以下三大種類：

(一) 資訊與電子應用方面：
各種電子零件的電極、電池電極、顯示器面板的表示電極、ITO膜、顯示器的螢光體材料、導電漿料、導電薄膜、電磁波遮蔽、超微細線路圖樣（PATTERNING）材料、積層電容器（CONDENSER）的誘電體、半導體、HD的研磨劑、磁帶（TAPE）、光碟的記錄材料。

(二) 結構複合材料應用方面：
汽車的輕量化材料、各種輸送用機械的引擎部份、移動式（MOBILE）機器的各種外殼避震裝置、內外裝建材、運動器材用品、機器人用輕量材料、導電性複合樹脂、強制提升用添加劑、多孔式陶瓷材料。

(三) 塗料與塗覆（COATING）應用方面：
紫外光阻隔劑、抗菌之光觸媒塗料、粘土調整劑、粉體塗料之流動性改良劑、靜電防止劑、靜電消去劑。

(四) 觸媒應用方面：各種觸媒與觸媒擔體之應用。

5、 論與建議事項：

1、 日本鐵鋼聯盟輸出市場調查委員會於2003年年底針對歐盟及其他24國的鋼鐵市場進行調查統計。這些國家包括：韓國、中國大陸、台灣、新加坡、印尼、菲律賓、越南、印度、伊朗、沙烏地阿拉伯、阿拉伯聯合大公國、挪威、土耳其、獨立國協的俄羅斯、美國、加拿大、墨西哥、哥倫比亞、委內瑞拉、巴西、澳洲等國。其調查涵蓋的範圍已囊括全球多數主要的鋼鐵生產國家與消費市場，故由此調查結果可有助於了解目前全球鋼鐵市場的最新發展動態。以調查市場的總體表現來看，2003年全球主要鋼鐵市場鋼材合計表面消費年成長率約為8.7％，若不計入中國大陸的表面消費變化，則年成長率僅有1.2％，由此可顯示中國大陸扮演全球鋼鐵消費大國的重要角色。除中國大陸外，其他2003年表面消費年成長率超過10％的國家計有：菲律賓（表面消費量4.3百萬公噸）、越南（表面消費量5.4百萬公噸）、阿拉伯聯合大公國（表面消費量2.3百萬公噸）、伊朗（表面消費量8.2百萬公噸）等四國，而依據日本鐵鋼聯盟的調查發現，2004年預估較具表面消費成長潛力的國家包括：中國大陸、阿拉伯聯合大公國、挪威、委內瑞拉與巴西等國。這亦顯示除了中國大陸的鋼鐵貿易熱絡以外，尚有若干的鋼鐵新興市場正在逐漸蓬勃發展中，值此全球鋼鐵貿易焦點俱是對準中國大陸市場之際，這些新興的鋼鐵市場或許也埋藏不少貿易商機，值得再進一步評估分析其鋼鐵市場所具有之潛力與發展，進而達到掌握商機與開拓市場之業務功效。
	全球主要鋼鐵市場供需預估

	所有調查對象（歐盟與其他二十四國）合計

	
	二○○二
	二○○三
	二○○四

	
	總　數

(百萬公噸)
	年成長率(％)
	預　估

(百萬公噸)
	年成長率(％)
	預　測

(百萬公噸)
	年成長率(％)

	鋼材表面消費
	682.8
	8.2
	742.4
	8.7
	785.4
	5.8

	粗鋼生產
	695.3
	6.9
	743.8
	7.0
	784.4
	5.5

	鋼鐵出口
(含半成品)
	139.2
	7.7
	148.5
	6.7
	151.5
	2.0

	鋼鐵進口

(含半成品)
	179.0
	8.4
	187.4
	4.7
	200.8
	7.1

	除中國大陸外所有調查對象合計

	鋼材表面消費
	471.6
	3.0
	477.4
	1.2
	490.4
	2.7

	粗鋼生產
	513.7
	3.0
	523.8
	2.0
	534.4
	2.0

	鋼鐵出口

(含半成品)
	133.1
	8.7
	140.7
	5.7
	141.5
	0.5

	鋼鐵進口

(含半成品)
	149.9
	7.3
	144.4
	-3.7
	150.8
	4.4

	中國大陸

	鋼材表面消費
	211.2
	22.0
	265.0
	25.5
	295.0
	11.3

	粗鋼生產
	181.6
	19.7
	220.0
	21.2
	250.0
	13.6

	鋼鐵出口

(含半成品)
	6.0
	-10.5
	7.8
	28.5
	10.0
	28.9

	鋼鐵進口

(含半成品)
	29.1
	14.2
	43.0
	48.0
	50.0
	16.3


2、 2004年全球鋼鐵市場需求熱絡殷切，也強力促使全球鋼價的節節上漲，預期此波鋼鐵市場的榮景趨勢大有可望持續至2005年。不獨是碳鋼市場一片欣欣向榮之氣象，影響所及全球不銹鋼市場在需求增加及鎳、鉻原料價格相繼調漲之刺激帶動下，預期至2005年仍可延續呈現穩定成長之市場榮面。依據國際不銹鋼論壇（ISSF）市場調查資料預測，2004年上半年全球不銹鋼粗鋼產量為1230萬公噸，而全球不銹鋼粗鋼總產量將達到2440萬公噸，將比2003年增加6.8％。預估2005年，全球不銹鋼粗鋼總產量將達到2580萬公噸，其年增加比率為5.9％。值此全球不銹鋼市場持續榮景的利多趨勢下，其中尤以中國大陸市場對於不銹鋼需求量的大幅增加最具特色，預估未來十年內，中國大陸對於不銹鋼需求量將以每年5％的速率成長，致使中國大陸的不銹鋼市場，已突出而成為全球各不銹鋼生產國家眾所矚目的外銷競爭焦點。本公司為不銹鋼專業生產工廠，為有效掌握中國大陸不銹鋼外銷市場所衍生龐大之優渥商機，應積極開拓及經營大陸不銹鋼產品市場的行銷通路，藉以有效提升本公司不銹鋼產品的品牌形象及外銷競爭力，而達成永續經營及創造利潤之效益目標。
3、 近年來全球不銹鋼市場在中國大陸強勁的需求帶動下，呈現穩定成長的景氣榮面，影響所及也造成全球各不銹鋼生產大國，紛紛競相投資卡位以瓜分中國大陸市場，未來數年中，預估中國大陸自有的不銹鋼生產產能將大為增加，屆時各國競爭者誰能有效掌握原料的充裕供應及產品的暢銷通路，也將是競爭成敗的決定關鍵。衡量現階段中國大陸不銹鋼市場的銷售現況，因受限於鎳原料之供給及價格的變動因素，也促使低鎳不銹鋼產品的開發與應用日漸受到重視，而其中最具有需求潛力之鋼材則為200系不銹鋼，依據中國大陸之消費統計資料，2003年中國大陸200系不銹鋼之市場佔有率約為15％，其中大部份是來自於印度所進口之200系不銹鋼。本公司不銹鋼廠業於2004年中，成功研發及順利生產200系不銹鋼，而成為銷售中國大陸不銹鋼市場之主力產品，為有效因應中國大陸不銹鋼市場之需求，本公司應投入專精之人力及物力持續研發200系不銹鋼，積極改善解決產品折痕及表面藍皮等問題，以提升200系不銹鋼產品品質，而有效鞏固及增進本公司200系不銹鋼產品在大陸市場的銷售競爭優勢。
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