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	出  國  目  的

	此行最主要目的是參加NIPPON  ZEON公司在日本北海道舉行的第11屆丁二

	烯萃取技術年會，本會議從1974年開始召開，每3年一次，至今正好滿30年， 

	前五屆在東京，第六屆起在各大城市舉辦，依序為威尼斯、京都、新加坡、福崗

	、大阪。

	今年共有包括美、日、韓、台、泰、捷克、西班牙、巴西、紐西蘭、沙烏地、

	新加坡等11國48位代表與會，發表20篇論文。目前世界上使用NIPPON ZEON GPB 

	製程生產丁二烯者共有19個國家，48套專利，佔有率達51﹪，丁二烯年產量超

	過1000萬噸，年會舉辦地點除每年不同外，各公司發表順序也按英文字母由A開

	始，依序輪流上台發表，此次M字母為第一順位，其原因為韓國YNCC公司幾乎每

	年枯坐等待、殿後發表，經其提議，大會於是從善如流。

	   此次預定任務如下：  

	A.研討丁二烯製程抗污技術與添加劑之發展。

	  B.吸收與會人員操作經驗，延長丁二烯工場操作週期，有效降低生產成本。

	  C.維繫與設計公司之交流管道，以利獲得技術資訊與相關支援。
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	出  國  行  程

	10月20日(三)  啟程

	由高雄啟程經台北，抵達北海道札幌會議地點—富麗大飯店。

	

	10月21日(四)

	    早上會議開始，由ZEON董事長 新林正明致歡迎詞，並介紹大會工作人員， 

	包括部長松島健、生產技術部課長池田哲郎、沢部秀紀，還有德山工場製造一課

	佐內則吉、中野利洋等。緊接著所有與會人員一一自我介紹，互相認識拉近彼此

	距離。

	下午開始進行論文研討，有四篇: 

	（1）日本德山廠（2）韓國LG廠（3）泰國BST廠（4）日本丸善石油

	

	10月22日(五)

	   本日繼續研討議程共有九篇: 

	（5）韓國現代廠（6）韓國YNCC廠（7）巴西BRASKEM廠

	（8）新日本石油NPC廠（9）日本東燃公司（10）巴西COPESUL廠

	（11）捷克KAUCUK廠（12）西班牙REPSOLT廠（13）韓國S.K集團

	

	10月23日(六)

	   安排洞爺湖觀光行程，讓與會人員充分接觸、緊密交流，也紓解兩天來繃緊的

	情緒。
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	10月24日(日)

	    本日休息，整理資料，蓄勢待發。

	

	10月25日(一) 

	    本日繼續研討議程共有七篇:

	（14）中油林園石化廠（15）韓國三星集團（16）美國艾克森石油

	（17）紐西蘭 SABIC廠（18）台塑麥寮廠（19）新加坡 PCS廠

	

	10月26日(二)

	    上午繼續研討議程由東道主壓軸演出: 

	                                    （20）ZEON公司 GPB製程改造規劃

	下午 惜別酒會，上台者輪流點名，大夥兒發表臨別感言，場面依不捨溫馨感

	人。

	

	10月27日(三) 返程

	由千歲機場經台北返高雄述職。
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	心 得 報 告 與 問 題 討 論

	第一篇

	日本德山廠於1965年建廠，年產量4萬噸，為世上首座商業化的GPB製程，

	第二套在1968年運轉，年產10萬噸，並在1988年完成擴廠至15.5萬噸，這其

	中有增設了第二萃取塔及第一/二成品精餾塔等三座塔槽，還有一些小修改。該工

	場粗四碳烴主要來源為初光石化，產品純度僅控制在98.7 wt﹪，因全部供下游橡

	膠工場PBR、SBR、NBR使用，沒有外送品質要求不高。     

	    德山二廠操作已逾30年，每2年大修一次，近三年實際年產量

	達16萬噸，平均能耗2.2噸蒸汽/噸丁二烯產品。

	

	一、主要操作問題有如下幾個：

	    （A）第一汽提塔塔底泵出口管線、熱溶劑管線洩漏引起原因為流速過快（

	         高於2.5m/s）導致沖蝕，改善方式為更改碳鋼材質為SS-304後解決。

	    （B）PRE-STRIPPER KETTLE TYPE 再沸器性能不佳，主要原因為操作中有低

	        流量死角產生，改善方式為將管束直徑與  KETTLE直徑比，由0.77↘0.6 

	        增加流量避免死角產生。

	     （C）第一萃取塔第二溶劑省能器性能不佳主要原因是旁路控制閥腐蝕、洩

	         漏，熱量沒有充份回收，解決方式拆開檢修後改善。 

	

	二、大修時幾項重大修改：

	   （A）將溶劑循環泵泵量加大，由288↗336 m3/Hr以應付夏季時儲槽壓力高，

	        為維持和冬季相同煉量，溶劑循環泵操作壓力也相對提高。

	（B）亞硝酸鈉添加改為濃度36﹪液態連續注入，量也改變由0.02kg/噸產品

	改為1.5L/hr，有以下效果：
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	       1.濾網堵塞情況大幅改善，由3次/月 ↘ 1次/2個月

	         2.改善再沸器結垢情況

	

	三、其他控制重點

	    （A）系統O2含量控制在2 VOL.PPM，當高過5 PPM時，由第二萃取塔迴流槽

	        排放。

	    （B）丁二烯成品槽O2控制在500 PPM以下，TBC含量20~40 PPM且槽體溫度

	        控制在10℃以下，避免DIMER形成。

	

	第二篇

	韓國LG廠

	一、最主要的操作問題和控制重點如下：

	   （A）聚合物結垢問題

	      平均再沸器操作週期：第一萃取塔省能器 1年

	                          第一萃取塔蒸氣再沸器 10月

	                          第二萃取塔省能器 超過1年

	第二萃取塔蒸氣再沸器 超過1年

	                          進料蒸發器 1年

	                     丁二烯回收再沸器 2年

	                          第一汽提塔再沸器 1年

	第二汽提塔再沸器 2年

	（B）爆米花聚合物
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	       發現在第二成品塔頂部溫度熱電偶插入孔，將熱電偶以斜插45。後改善。

	（C）化學藥品添加

	CHEM.A：0.607 kg/BD ton在循環DMF中保持2.55 wt﹪

	          CHEM.B：0.018 kg/BD ton

	          CHEM.C：0.016 kg/BD ton

	          T B C ：0.279 kg/BD ton

	（D）循環溶劑品質

	           CHEM.A：2.55 wt﹪

	           CHEM.C：226 PPM

	           T A R ：2.87 wt﹪

	（E）含氧量控制

	          O2含量控制在5 PPM以下，第一/二成品塔迴流槽T B C殘餘量保持在

	          30 ~ 40 PPM。

	     （F）丁二烯成品有黃色出現判斷原因為高煉量時，重成份逸入成品槽頂部， 

	         含AMINE之化學藥品並未完全去除之故。。

	

	第三篇

	泰國BST（Bangkok Synthetics CO. LTD）公司

	    丁二烯工場設計年產量14萬噸，在1999年開始運轉，這兩年最主要工作改

	善：

	    一、降低第二萃取蒸餾塔塔底溫度，130↘120℃。

	    二、開爐前以NaNO2＋DEHA進行鈍化工作。

	三、第二成品塔人孔以迴流油液沖洗。
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	    四、系統氧氣含量控制在5 PPM 以下。

	    五、CHEM.B矽油黏度由10000↘100 cst。

	    六、第一/二成品塔注入DEHA抑制 POPCORN產生。

	    七、2004年11月開始在第一/二萃取蒸餾塔系統加入NALCO 聚合物抑制劑。

	

	第四篇

	日本丸善石化 丁二烯工場

	    該工場蓋在千葉縣東京灣，於1971開始投產，目前有二列生產線（1994年新

	增一列），設計年產量8.5萬噸，且第一列2004年完成擴廠，由5.3萬↗9萬噸

	，第二列可連續操作3.5年，主要結垢問題出現在第一萃取分餾塔塔底省能器， 

	當拆清時一半的管束被TAR與橡膠聚合物堵塞。

	第一列可連續操作4年，聚合物同樣僅發現在第一萃取分餾塔塔底省能器。

	第一列2004年底大修將進行一些去瓶頸工作，預估可增加1萬噸的丁二烯產量。

	主要改善如下：

	     一、共有5座塔槽塔盤修改為高效率塔盤，包括：

	         一級萃取＃131~＃138（共138層）、一級汽提＃1~＃12（共14層）

	         二級萃取＃5 ~＃49（共59層）、二級汽提＃1~＃10（共20層）

	第一成品塔＃1~＃30（共30層）

	二、丁二烯壓縮機

	馬力由672↗847 KW，轉速1850/2900↗2177/3150

	泵量8420↗10180 m3/hr

	三、冷卻水塔風扇馬力加大190↗220 KW，冷水溫度降低1℃。


本作業紀錄保存年限：3年。
表單核定日：93.11.25                              5B0-HRD-06-15
                                                          第8/20 頁       
    製表者:侯源遠                           製表日期：94年元月7日
	第五篇

	韓國現代公司

	    現代公司有兩套丁二烯工場，第一套年產5.7萬噸，1991年運轉，第二套7.4 

	萬噸1998年運轉。每3年大修一次，循環溶劑品質：

	TAR控制在1.9~2.0 wt﹪，CHEM.A：3.0~3.6 PPM，H2O：200~250 PPM

	    主要操作問題如下：

	一、 第一套在第二成品塔有 POPCORN產生，推斷原因為氧氣由第二人孔法蘭

	逸入，造成附近第12/13層塔盤有POPCORN行成，改善方法為在第二人孔處加裝

	T B C噴嘴，抑制POPCORN產生。

	     二、 第二套有第一萃取蒸餾塔省能器結垢問題，改善方法為每次僅用一座，

	每週計算熱負荷及換熱效率，當狀況變差時提早退出清理，改另座使用，清理時

	並用高壓水槍沖洗殼側內層積存聚合物，增加清淨度。

	

	第六篇

	韓國YNCC公司

	    最近在2003年4月剛完成為期29天的大修工作，主要進行一些擴建工程及換熱

	器拆清工作。

	主要的操作問題有以下幾項：

	一、 2004年7月循環溶劑水份含量高於1500 PPM，經查結果為T A R

	精煉器TUBE破了3個洞，經堵塞後水份恢復正常。

	二、2003年1月發生第二汽提塔塔底泵出口管線洩漏，主要為管線大小頭受

	擾流沖蝕產生裂痕，將部份泵浦出口法蘭及大小頭全面更新後改善。

	三、改善粗丁二烯進料水份含量，由於進料來自三個不同工場，含水量達

	500~900PPM，在進料管線加裝收集器，捕捉FREE  WATER後，水份含量有效降低

	至240 PPM左右。
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	第七篇

	巴西BRASKEM公司

	BRASKEM公司有二列丁二烯生產線，第一丁二烯在1978年開始生產，年產量

	5.2噸，能耗 2.9噸頓蒸氣/噸產品；第二套1992年投產，設計年產量11.4萬噸， 

	能耗2.6噸頓蒸氣/噸產品。

	以下為近三年來操作問題探討:

	第一丁二烯工場除在2002年元月由於市場因素，停爐45天外，尚有二次小修

	一、 2002年3月小修7天

	主要為第二成品塔有POPCORN產生停下來清理，開爐前除先以NaNO2＋DEHA 

	混合溶液在80℃循環鈍化24小時外，並正式在系統添加BAKER  PETROLITE聚合

	抑制劑。

	二、2003年5月小修7天

	清理第二萃取蒸餾塔塔盤、省能器、再沸器等，主要為C 5含量高所引起，

	緊接著在2003年8月進行25天的大修工作。

	第二丁二烯工場在2002年9月大修28天後，也有兩次小修。

	一、 2003年2月小修5天

	      因循環溶劑系統含水量由500↗800 PPM，經查為第一汽提塔塔頂冷凝器和

	丁二烯壓縮 機級間冷卻器破管所致。

	二、 2003年5月小修3天

	  主要為第二萃取蒸餾塔，溫度∕壓力∕液面 出現異常，在不打開塔槽的

	情況下，以冷凝液循環沖洗後，恢復正常。

	

	第八篇

	日本YAMAMOTO川崎廠
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	於1985年開始商業運轉，設計年產量6萬噸，目前已擴產至7.6萬噸平均每

	3年大修一次。主要操作問題如下：

	    一、第一／二汽提塔底部熱溶劑管線，腐蝕、破洞，全面將材質由碳鋼更換

	為SS 304。

	    二、第一萃取餾塔再沸器出口閥，遭聚合物堵塞，且2701支管子有470支被塞

	滿橡膠聚合物。

	三、第二成品塔第16層塔盤，發現大塊POPCORN聚合物，將部份塔盤配件擠

	壓變形，此部份全面更新。

	     四、CHEM.C注入由固態批式 3kg／Day，改為 40wt﹪溶液連續泵入，可降低

	系統氧氣含量。

	

	第九篇

	日本東燃化學公司

	    1970年12月開始生產，設計年產量8.3萬噸，並在1977年擴產至10萬噸，自1988 

	年以來操作週期為2年，至2002年已延長為4年。

	最主要操作問題如下：

	    一、近3年很少有橡膠聚合物與POPCORN產生，甚至溶劑系統也沒有腐蝕現

	象，第一萃取塔再沸器可連續操作2年。

	    二、2003年1月 ~ 2004年7月，產品中CARBONYL（羰基）濃度由10↗20 PPM

	，但原因不明。

	三、目前自2002年9月開始，正式向連續4年之路邁進。
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	第十篇

	巴西COPESUL公司

	     丁二烯工場於1982年12月開始生產，設計年產量6.6萬噸，並在1988年10月

	擴產至8.9萬噸，主要更新與增加了幾座換熱器，及新蓋一座PRE-STRIPPER，截至

	目前又經過一些小修改，產量已提至10.5萬噸，大部份的再沸器皆有一座SPARE。

	2001~2004以來操作問題：

	     一、矽油黏度由10000 cst↘100 cst，以改善每次大修拆清時，設備出現高

	黏度的矽油殘餘物，難以清理。

	二、2002年1月丁二烯壓縮機軸封洩漏，停爐檢修7天。

	     三、在POPCORN預防方面，於2001年5月在第二成品塔迴流管線  開始加入

	GE BETZ效果非常好，評估第一／二成品塔部份可連續操作6年。

	     四、為了改善設備不當保溫（操作溫度低於60℃），在2004年開始利用RBI

	軟體（API 581規範）全面清查工場保溫管線與設備，並拆除不當保溫者。

	五、最近一次大修在2004年4月完成，嘗試未來連續操作6年。

	

	第十一篇

	捷克KAUCUK公司

	     廠址在首都布拉格北方20公里處，於1978年3月開始運轉，設計年產量7萬噸

	，並於1986年擴建至9萬噸，粗四碳烴進料85﹪來自輕裂工場

	主要操作問題有兩個：

	    一、第一／第二萃取分餾塔，再沸器與省能器有些結垢問題，改善方法為添

	加NALCO抑制劑，使得原先的5~6月的操作週期，延長至12~14個月。

	二、由於採用河水當冷卻水，塔頂冷凝器容易在管側產生結垢，1998年開

	始於冷卻水系統加入生物分散劑，目前操作週期可延長至18個月，並將於短期內

	增建一座冷卻水塔。
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	     其他一些操作改善：

	     一、溶解T B C的溶液由原先的甲苯改為水（濃度:85﹪），主要為避免芳

	香烴化合物逸入丁二烯成品系統，造成污染。

	     二、為降低系統TAR含量，提高循環D M F之CHEM.A添加量1﹪，可降低系

	統之TAR含量 1﹪。

	

	第十二篇

	西班牙REPSOL石化專區

	    有二個單元生產丁二烯，一為TARRAGONA UNITS，有兩座工場第一套1976年

	7月，第二套1979年3月運轉，設計煉量各為5萬噸，粗四碳烴中丁二烯濃度

	45.5wt﹪，產品純度99.5wt﹪，BBR中1,3 B.D 漏失0.5﹪；另一單元為PUERTOLLANO

	製程，設計年產量3萬噸，粗四碳烴中丁二烯濃度50.5wt﹪，產品純度99.2wt﹪。

	主要的操作問題與操作改善如下：

	    一、TARRAGONA UNITS操作問題 

	   （A）第一座工場：主要在第二成品塔，POP-CORN問題一直無法有效解決。

	   （B）第二座工場：除POP-CORN問題外，第二萃取蒸餾塔塔頂冷凝器，冷卻水

	管破漏問題。

	二、TARRAGONA UNITS操作改善

	    （A）為了提高煉量至120﹪，將第二成品塔迴流泵，泵量由71m3∕Hr ↗ 120m3∕Hr。

	    （B）為了防止T B C中FREE WATER逸入丁二烯成品中，在第二成品塔迴流

	泵出口，加裝水份分析儀。

	     三、PUERTOLLANO UNIT操作問題

	

	    （A）2002年第一汽提塔再沸器，出口管線因腐蝕產生洩漏，將材質更改為不

	鏽鋼後，已不再發生。
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	（B）在2003年第一∕第二萃取蒸餾塔，再沸器、省能器還是有一些結垢問題。

	四、PUERTOLLANO  UNIT操作改善

	   （A）在2004年4月將批式添加的粉末狀CHEM.C改為40wt﹪溶液連續泵入

	，有效降低濾網清理次數。

	   （B）在溶劑循環泵出口安裝過濾器，捕捉大顆粒雜質。

	          

	第十三篇

	韓國SK公司

	於1991年1月建廠運轉，設計年產量7.2萬噸，並在1996年11月擴產至 

	8.2萬噸，目前操作週期可達4~5年。

	    歷年來大修日數如下：

	第一次  1990年7月  32 天       第五次  1996年11月 29天

	第二次  1992年4月  41 天       第六次  1998年 5 月 23 天

	第三次  1993年5月  25 天       第七次  2002年10月 30 天

	第四次  1994年4月  41 天

	    最近幾年在去丁烷塔頂部，粗四碳烴送往丁二烯當進料之前，增設加氫裝置

	，先將炔類飽和，除可降低聚合物產生外，也可提高煉量增產丁二烯。還有發生

	比較多次的是，丁二烯泵浦軸封洩漏問題。

	

	第十四篇

	中油林園石化廠四輕組

	主要介紹建廠時，塔槽保溫方式不當，造成槽壁破漏情況。

	一、 槽壁腐蝕發現經過：

	

	  （A） 92年1月丁二烯工場V O C檢測時，背景值即偏高。
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	（B）92.1.26一班，因二級萃取塔週遭D M F味濃，中午即發現V-5201第二

	平台處洩漏。

	（C）經穿防護衣爬上確認為槽壁破，廠長下令停爐。

	二、全場需停爐原因研判經過：

	    （A）因塔槽保溫錯誤，塔壁外部腐蝕減薄已達危險操作地步。

	（B）全場37座塔槽，查核結果：可除鏽油漆者 19座需焊補修護者 18座。

	三. 檢修方式與過程

	    （A）訂定塔槽檢查GUIDE，保溫錯誤的，支撐環全查。

	    （B）保溫對的，第一次由頂部往下由底部往上查，需兩層完好，第二次視保

	溫情況抽查壹環。

	    （C）停爐可由塔內查核者，不需拆保溫，以塔內定位測厚取代。

	    （D）大修完成務必確認塔頂保溫完好。

	   四、修改保溫施工細則 

	

	    （A）塔槽加強環施工方式

	    （B）檢查孔施工方式

	    （C）防護保溫施工方式

	    （D）溫鋁皮搭接原則

	    （E）直管／橫管之防水方式

	

	第十五篇

	韓國三星集團

	      每三年大修一次，每次36天左右，最近一次在2003年4月，主要操作改

	善如下：
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	一、塔盤更新，以改善夏季天氣炎熱時，塔壓過高問題。

	二、在溶劑循環泵出口，增設100 micron過濾器，捕捉大顆粒聚合物。

	三、熱交換器管束更新，改善冷卻水腐蝕問題。

	四、POPCORN聚合物問題：

	（A）加強O2管理： 

	         1.第二萃取蒸餾塔塔頂／第二成品塔頂部，增設氧氣分析儀。

	2.排放部冷凝氣體，每週一次。

	         3.更換PACKING或清濾網時，塗抹T B C或聚合物抑制劑

	         4.化學藥品儲槽用氮封。

	（B）操作中避免死角產生：    

	         1.在第一／第二萃取蒸餾塔人孔增加噴嘴，以液體浸潤，避免停滯之氣

	相空間產生聚合物。

	         2.每月一 次在第一／第二成品塔迴流槽累積液面，讓氣相空間浸潤， 

	殺死晶種。

	（C）在第二萃取蒸餾塔／第一成品塔塔頂注入Nalco聚合物抑制劑20~30 

	PPM。     

	

	第十六篇

	美國艾克森莫比石油公司

	    有兩座丁二烯工場，一在1972年建造於路易斯安那州，一為1979年建於德

	州，這兩座工場有別於其他NIPPON  ZEON的標準設計如下：

	    一、丁二烯壓縮機為三級離心式。

	    二、幾乎所有再沸器都有兩套，一套當備用。

	    三、在第一成品塔前面增設DMA水洗塔，把DMA却除掉。
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	    四、以天然氣注入第二溶劑汽提塔塔頂，抑制VA濃度，降低爆炸危險。

	以下分別討論兩個廠的操作概況

	一、路易斯安那廠：設計年產量9.1萬噸，目前已擴產至17.2萬噸，可連續

	操作4年。1972年9月開始運轉，首次大修1976年10月、第二次 1980年 5月

	、第三次 1986年 9月（僅清理第一萃取蒸餾塔及第一成品塔）、第四次 1989年

	5月（僅停二級部份）、第五次 1993年 5月（其中第一／二成品塔沒開放）、

	第六次 1996年10月（其中第二成品塔無需拆清）、第七次   2001年 9月。

	該廠並無特殊操作問題，工場狀況穩定。

	二、德州廠：設計年產量10.9萬噸，目前已擴產至16萬噸。

	              1979年10月開始運轉， 第一次大修1982年3月

	第二次 1984年10月，  第三次  1986年6月

	第四次 1988年 9月，  第五次  1982年3月

	第六次 1993年10月    第七次  1982年3月

	第八次 1998年10月    第九次  2003年10月

	    主要操作問題：

	      （A）熱溶劑循環管線腐蝕問題，第二萃取蒸餾塔有結垢問題，解決方法為

	提高CHEM.C注入量，並將粉狀改為溶液添加。

	（B）在2003年大修時，做了些改善：

	           1.部份碳鋼管線，改為不鏽鋼材質。

	           2.開爐前鈍化手續，使用酚類化學品來處理。

	

	第十七篇

	沙烏地EURO石化公司.荷蘭丁二烯工場

	於1972年開始運轉，設計年產量7萬噸，於1989年擴產至13萬噸
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	2001~2004年主要操作問題與改善：

	   一、在2002年3月第一萃取蒸餾塔與第二成品塔，使用APC控制工具，大幅

	提昇操作穩定性，日產量達386噸。

	   二、在2003年8月，使用新的T B C注入系統（85﹪TBC＋15﹪H2O）並以DCS  

	連續控制、密閉添加，可避免天寒地凍時添加困難。

	   三、2003年8月，聚合物抑制劑ACTRENE添加系統，也納入DCS控制。

	   四、在2004年底，將大部份的泵浦更改為磁性泵，沒有軸封洩漏衍生的問題。

	五、在第二汽提塔塔底注入天然氣，降低乙炔濃度，可提高塔槽與冷凝器的安

	全。

	

	第十八篇

	台塑石化麥寮廠

	   目前共有兩套丁二烯工場，第一套1998年7月開始運轉，設計年產量10.9萬

	噸，目前實際平均產量98965噸；第二套2000年6月運轉，設計年產量16.2萬 

	噸，過去一年平均產量161212噸；規劃中的第三套丁二烯工場，設計年產量18 

	萬噸，目前建廠中，預估2006年10月開始生產。

	    第一套製程添加劑使用BAKER PETROLITE，第二套製程添加劑使用NALCO。

	最近16個月來（2003.4~2004.8） 操作概況與問題改善：

	  一、BD-2 第一／第二萃取系統，結垢問題較嚴重，2004年4、5月，濾網清理

	頻率每月達155次，尤其以第一萃取分餾塔塔底共清理了460次最多。

	二、再沸器改換共64次，以第一萃取分餾塔蒸氣再沸器30次最多。

	三、2004年5月，第一汽提塔差壓由0.13↗0.23K ，判斷有起泡現象發生，在 

	7月緊急停爐，解決因汽提不良產品中因EA／VA造成不合格的情況。
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	四、2004年8月在D M F循環泵出口，加裝雙層複合式籃子過濾器，有效捕

	捉聚合物顆粒，並降低濾網拆清次數，避免O2逸入機會。

	

	第十九篇

	新加坡P C S石化公司

	    在2003年大修拆檢時，主要的幾項發現如下：

	  一、第一萃取蒸餾塔，塔盤佈滿矽膠聚合物，還有矽油殘留。

	  二、第一汽提塔，塔頂有一些條狀的矽膠聚合物，塔底槽壁有明顯的腐蝕現象

	（點蝕）。

	  三、第二萃取蒸餾塔，塔盤上有棕黑色橡膠聚合物，槽壁上有薄薄一片結垢。

	  四、丁二烯回收塔，頂部所有塔盤被一層橡膠聚合物所覆蓋，底部約2㎜厚。

	  五、第一／二成品塔，有少量的白色粉狀POPCORN散佈在塔盤與螺栓之間。

	六、溶劑提純塔，塔頂槽壁與塔盤，有一些棕黑色聚合物。

	

	第二十篇

	GPB擴產規劃研究

	由ZEON公司報告已完成的三件擴產規劃案

	CASE  A：一、擴產目標並不高（8萬噸／年）主要考慮投資金額要節省。

	         二、本案之進料，丁二烯濃度約40 wt ﹪，炔類、二烯類總含量100 PPM。

	      主要修改內容：

	         一. 丁二烯壓縮機齒輪加大。        

	         二. 第一／第二成品塔塔盤數增加。       

	CASE  B：1.本案擴充比率較 A案大，年產量由11萬↗16萬噸。

	          2.丁二烯濃度45 wt ﹪，總炔類／雙烯類含量60 PPM。
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	   主要修改內容：

	   一.需修改之設備包括：第一萃取蒸餾塔冷凝器第一汽提塔第一冷凝器、丁

	       二烯壓縮機級間冷卻器、第二萃取蒸餾塔冷凝器、第二汽提塔第一／第

	   二冷凝器、第二汽提塔再沸器、第二成品塔冷凝器、溶劑冷卻器等。          

	二.有幾座塔槽塔盤更換為KOCH-GLITCH SUPER FLUX塔盤，包括：   

	   第一萃取蒸餾塔塔頂第1~115層，塔頂第1~115層         

	    第一汽提塔1~14層 ， 第二萃取蒸餾塔1~61層           

	            丁二烯回收塔1~5層，第二汽提塔1~20層

	第一成品塔1~35層，第二成品塔1~100層  

	劑汽提塔2~9層  

	CASE C：一、本案擴充內容為年產量5.2萬噸↗8.7萬噸，增產67﹪。

	        二、丁二烯濃度49wt﹪，但總炔類、雙烯類含量達2.62 wt﹪

	    主要修改內容：

	     一.第一萃取蒸餾塔塔盤，由172↗230層。

	        二.因炔類含量高，增加DMA水洗塔，水洗量為進料量的三分之一。

	三.第二成品塔塔盤由85↗120層。
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	建       議



一、一級萃取塔操作變數調整

	可依下表原則執行:


	
		V5101A頂部
	V5101B底部
	V5101A迴流
	V5101A溶劑
	V5201進料

	1.3-BD
	增加
	降低
			增加

		增加
	不變
	增加
		
		降低
	不變
	降低
		
		降低
	增加
			降低

		增加
	增加
	增加
		
		降低
	降低
	降低
		
	T-2-丁烯
	增加           

	降低

			增加


		增加
	不變
		增加
	
		降低
	不變
		降低
	
		降低
	增加
			降低

		增加
	增加
		增加
	

	

	二、其他公司有關對抗聚合物之操作改善，如PACKING材質提升為鐵氟龍， 

	人孔加鎖前塗抹抑制劑、CHEM.C 改為液態溶液、還有高效能塔盤修改等資訊皆能

	參酌引用，尤其巴西廠洞燭機先，率先提出不當保溫會對設備造成嚴重的腐蝕

	侵害，與本廠發生案例相互輝映另人佩服。該公司特別引進RBI軟體，工場全面

	地毯式清查保溫情況，並加以改善防制，目標是將工場操作週期延長至6年，值

	得效法與學習。
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