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一、出國任務之說明
   96年新環保汽/柴油規範將實施，預計100年時汽/柴油硫含量將降至約15ppm，本案主要瞭解未來歐美汽/柴油規範發展趨勢，煉油廠如何因應與新汽/柴油深度脫硫技術發展，透過國外新汽/柴油深度脫硫技術之瞭解，擬定本廠對新規範汽/柴油生產因應之對策，使本廠生產汽/柴油品質可符合新規範，繼續維持公司油品市場品質。

歐洲石油煉製會議(European Refining Technology Conference簡稱ERTC),為每年舉辦一次之大型煉油技術會議，參加國家以歐洲國家為主，當然亦有世界各國專家與會。本國未來汽/柴油規範主要參考歐盟規範，藉由參加第八屆ERTC，進一步瞭解歐盟煉油廠對新汽/柴油規範如何因應，汽/柴油深度脫硫實際執行經驗如何？與汽/柴油深度脫硫處理技術。

二、歐洲石油煉製會議相關論文

    第八屆歐洲石油煉製會議發表眾多論文中，與汽/柴油深度脫硫技術有關論文列舉如下：

(1) The outlook for European refining

(2) Towards a European strategy for alternative fuels, natural gas and /or hydrogen

(3) Refinery challenges in the 21st century

(4) Germany switched to 10 ppm sulfur-refiners experience

(5) Improving sulphur removal for gasoline and diesel
(6) Revamp for ULSD with counter-courrent reactors

(7) Flexible technology solutions for refining challenges in the low sulphur era

(8)  Meeting ULSD challenge while improving refinery marigin –A success story

(9) Successful start-up of SCANfining unit at Statoil’s  Mongstad Refinery.

(10) Conversion of heavy oil for clean fuels 

(11) Sulphur removal from transportation  fuels via optimisation of RDS/RFCC catalyst design advance refining technologies. 

三、國內外汽/柴油規範與比較

   近年許多針對SOx,NOX,CO,CO2,CH4,…等溫室氣體排放對地球環境及人類健康影響之研究紛紛出爐，迫使歐美各國環保單位立法，對人類使用量較大之汽/柴油化石燃料有逐步降低其硫及芳香烴含量之約束，參考表二。由最近相關汽柴/油降低硫含量之相關發表文章瞭解，汽/柴油降低污染量新規範之風潮慢慢在全球展開，台灣身為地球之一員自然不能自排於外，環保署已於91年11月公佈96年汽/柴油規範，長期汽柴油規範亦有初步草稿，詳參表一。

表一、環保署公佈新汽柴油中長期規範

	時    程
	　
	中 程
	長 程(草案)

	   實施日期
	　
	96 年
	未定

	汽        油
	苯
	Vol％, max
	1
	1

	
	硫
	PPMW, max
	50
	10或15

	
	雷氏蒸汽壓
	Psi, max
	8.7
	8.7

	
	氧
	Wt％, max
	2.7
	2.7

	
	芳香烴
	Vol％, max
	36
	35

	
	烯烴
	Vol％, max
	18
	18

	柴
	硫
	Ppmw, max
	50
	10或15

	油
	芳香烴
	Vol％, max
	35
	35


表二、國外新汽柴油中長期規範

	時    程
	　
	歐聯
	       USA
	USA加州
	德國
	瑞典
	日本東京
	日本

	   實施日期
	　
	2005
	2009
	2004
	2006
	現在
	2003
	2003
	2005
	2008

	汽        油
	苯
	Vol％, max
	1.0 
	1.0 
	1.0 
	1.0 
	0.8 
	　
	　
	　
	　

	
	硫
	PPMW, max
	50
	< 10
	30
	　
	30
	<10
	　
	　
	　

	
	雷氏蒸汽壓
	Psi, max
	夏8.7/冬10.1
	夏8.7/冬10.1
	　
	　
	7.0 
	　
	　
	　
	　

	
	氧
	Wt％, max
	2.7
	2.7
	2.0min.
	2.0min.
	2.2
	　
	　
	　
	　

	
	芳香烴
	Vol％, max
	35
	35
	30
	30
	25
	　
	　
	　
	　

	
	烯烴
	Vol％, max
	18
	18
	9.2
	9.2
	6.0 
	　
	　
	　
	　

	柴
	硫
	Ppmw, max
	50
	< 10
	　
	15
	　
	<10
	10
	50
	<10

	油
	芳香烴
	Vol％, max
	多環11wt. ％
	多環11wt. ％
	　
	　
	10
	　
	5
	　
	　


四、現有問題探討

    本廠平均摻配基本配方如表三所示，由平均摻配比例可以估出本廠摻配汽油平均硫含量約在75ppmw及芳香烴含量約在38ppmw。依實際生產92/95/98汽油配方不同，所生產之硫含量及芳香烴亦不同，若依新汽/柴油規範分析，其中硫含量及芳香烴含量，是本廠未來生產汽油產品所需面臨問題。
    至於柴油部分，因本廠第九加氫脫硫工場性能測試期間柴油硫含量可低於10ppmw，因此僅需針對觸媒活性穩定度稍加注意，要達到未來環保新規範沒有大問題。

             表三、本廠汽油池分析

	大林廠
	Benzene
	RON
	AROM
	RVP
	Olefins
	Sulfur
	摻配比例

	　
	WT%
	　
	VOL%
	PSI
	VOL%
	WTPPM
	　

	DI-LN
	0.4 
	72.0 
	2
	10
	0
	160
	0.13

	林園C5/C6
	0.8 
	90.0 
	0
	13
	0
	0
	　

	ROC gasoline
	0.7 
	92.0 
	30
	7
	30
	175
	0.30

	MTBE
	0.0 
	116.0 
	0
	7.8
	0
	0
	0.04

	REFORMATE
	0.8 
	102.0 
	90
	0.5
	0
	0
	0.32

	MF(C9+)
	1.2 
	106.0 
	77
	1
	0
	0
	　

	
	
	
	
	
	
	
	

	ISOMATE
	0.1 
	89.0 
	1
	14.5
	0
	0.1
	0.14

	IC4
	0.0 
	96.0 
	0
	60
	0
	0
	　

	DIMATE
	0.0 
	90.0 
	0
	3.55
	0
	0
	　

	iC5
	6.0 
	90.0 
	0
	15
	0
	0
	　

	TOTAL
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　


五、汽/柴油深度脫硫技術探討   

   汽/柴油品質規範提昇之要求已是全球趨勢，因應此項變革，各工程公司及觸媒廠家對如何完成汽/柴油深度脫硫之技術研究，已接近成熟階段。降低汽/柴油硫含量之方法有許多種，何者適用並沒絕對答案，依各煉油廠之設備、油種來源與產品去處、汽油池條件及所屬環境條件…等因素而訂。大體而言，汽油產品中，約70~80%硫含量來源主要來自裂解汽油，因此降低裂解汽油硫含量就可以降低汽油產品之硫含量。降低裂解汽油硫含量之技術有

(1) 降低進料硫含量

約略而言，汽油硫含量約佔進料之5%，因此降低進料硫含量可以降低裂解汽油之硫含量，進料硫含量降到0.1wt%,粗汽油硫含量約50ppmw，國外採Catalytic Feed Hydrotreating (CFHT)更深度脫硫技術處理RFCC進料。

(2) 修正操作條件、更換具脫硫活性觸媒與添加降低硫含量之添加劑

    裂解汽油中硫含量分佈集中於重成分，少取約10%重成分粗汽油約可降低50%硫含量。修改觸媒配方或添加具脫硫活性添加劑(例如GRACE之GSR添加劑)可以將粗汽油中硫份進一步轉成H2S，由Flue Gas排出，減少25%裂解粗汽油硫含量。

(3) 裂解汽脫硫工場 

      粗汽油加氫脫硫方法為最有效降低汽油產品硫含量之方法，其處理方式分為(i)物理處理吸附及萃取製程(ii)化學處理製程：如加氫脫硫製程 。

各種汽油深度脫硫技術其優缺點比較請參考表四。

   當柴油由現有之硫含量350ppmw被要求降到50ppmw或更低於10ppmw時所面臨的問題將比以往更艱難，最難處理之硫份經文獻披露為DBT(4,6,alkyl-substituted dibenzothiophene) ,加氫脫硫處理反應路徑有直接加氫脫硫路徑(Direct Route)與氫化加氫脫硫路徑(Hydrogenation Route)(參考P.14圖一),對於深度脫硫或要將硫含量降到10ppm則要將操作條件(範圍)放在氫化加氫脫硫路徑以除去足以影響產品硫含量之DBT。柴油深度脫硫之技術有下列幾種：

(1) 更換脫硫活性更高新觸媒：新發展高活性觸媒之活性可提高25~70%。

(2) 降低柴油進料之End Point：降低蒸餾溫度可以將柴油進料中含硫份較高之重成分油料予以除去。

(3) 提高反應溫度：提高反應溫度，可以增加脫硫速率，唯因容易積碳觸媒活性會下降。

(4) 提高反應器效率：針對反應器改善汽液相分散盤，增加接觸面積提高脫硫效率。

(5) 增加觸媒體積：增加反應滯留時間，提高脫硫速率。

(6) 提高氫氣/油比例：增加脫硫速率。

(7) 降低循環氫氣H2S：增加脫硫速率。

(8) 增加輕氣分壓：增加脫硫速率。

(9) 增建新工場：最直接有效方法，投資費用較高。
柴油深度脫硫技術之比較，請參考表五。

表四、汽油深度脫硫技術一覽表

	處理方式
	      內              容
	     優     缺    點

	降低進料硫含量
	(1)進料硫含量降到0.1wt%,粗汽油硫含量可低於100ppmw                                         (2)需採Catalytic Feed Hydrotreating(CFHT)       (3)操作壓力需1200Psi
	(1)由於高壓，投資及操作費用高                (2)產品硫含量均降低，煙道氣Sox亦降低                                                                (3)改善產率分佈

	修正操作條件或觸媒/添加劑添加
	(1)降低粗汽油End Point,可減少50%S          (2)添加硫份減少添加劑，可減少25%硫含量(GRACE之GSR添加劑)
	(1)不必修改設備                                    (2)降低硫含量有限

	粗汽油後處理
	(1)粗汽油加氫脫硫方法最有效                    (a)物理處理                                                                                                                                                                                                    吸附及萃取製程                                                (b)化學處理                                                      加氫脫硫製程                                     
	(1)最有效降低汽油硫含量之方法              (2)投資金額較高


             表五、柴油深度脫硫技術一覽表
	處理方式
	     內             容
	     優     缺    點

	更換新觸媒
	更換新高效率觸媒(活性提高25~75%)
	需考慮額外修改

	降低EP
	將含硫份較高之重成分油料予以除去
	高硫份油料去處值得再議

	提高反應器溫度
	提高反應器溫度
	降低觸媒活性

	提高反應器效率
	改善汽液相分散盤
	改善效果依現有分散盤及進料條件而定

	增加處媒體積
	新增反應器
	觸媒增加量依進料及製程進料條件而定

	提高氫氣/油比例
	增加脫硫效果
	效果有限

	降低循環氫氣H2S
	增加脫硫效果
	效果有限

	增加輕氣分壓
	增加脫硫效果及觸媒壽命
	效果有限

	增建新工場
	　
	最可行唯投資費用較高


六、德國汽/柴油品質提昇經驗

   儘管歐聯對汽/柴油規範2005年仍維持在硫含量50ppmw時，德國已以2003年1月對於生產硫含量均低於10ppmw之汽 /柴油廠家以補助方式，鼓勵生產低硫汽/柴油。當然要生產深度脫硫之汽/柴油需要合乎下列條件：

(1) 技術上可行
其經驗告訴我們，每一個煉廠生產低硫汽/柴油方式的解答不一樣，亦即每一個煉油廠依其現有設施、原油種類、油品去化、環境條件…等種種條件有不同生產方法。

(2) 相關配合輸送系統可以確保低硫汽/柴送到客戶之品質。

   政策確定以後，德國政府給煉油廠三年時間來準備生產10ppmS汽/柴油，論文分(1)煉廠生產方面(2)煉廠如何維持產品品質(3)產品輸送等三方面來說明德國之經驗供吾人參考：

(1) 煉廠生產方面

(i) 正確評估現有狀況決定如何生產及評估未來發展需求

(a)評估現有狀況決定如何生產(Status)

1.評估現有HDS之潛力：設計煉量，脫硫速率及氫氣來源及品質。

2.評估煉油廠進料來源及種類：分析進料

3.評估需深度脫硫之硫份種類分析

4.未來汽/柴油市場預估

(b)煉油廠原油進料與硫份種類發展預估(feedstocks & sulphur development)：瞭解進料及預期硫份可能情況

(ii) 就低硫汽油生產部分，分析明瞭汽油中硫份貢獻主要來至RFCC，統計資料顯示進料中5%硫份會在RFCC汽油中，因此處理掉RFCC汽油中硫含量即可生產低硫汽油產品。所以下面所列方法均為德國煉油廠採用經驗：

(a) 降低RFCC進料到300ppmS或更低

(b) 針對RFCC觸媒修改或添加劑，可以降低汽油硫份，將進料硫含量轉移到coke或煙道氣中

(c) 採增設RFCC汽油加氫脫硫工場

(iii) 論文中談到經驗如下：

(a) 一家煉油廠採降低RFCC進料硫含量低於300ppmw，其選擇採此方式之原因描述如下

1. 其HDS有剩餘處理能力

2. 有便宜的氫氣來源

3. 因採進低進料較低硫含量產生高轉化率、沒有RON損失、降低LCO密度及增加穩定性之效益

(b) 其他大部分煉油廠採增設汽油加氫處理工場方式，其採此方式生產主要原因描述如下

1. 投資費用較增設進料加氫脫硫工場便宜

2. 氫氣消耗量較低

3. 處理方式先採分餾或化學反應將較易脫硫處理之烴類與需深度氫化脫硫處理之塞吩(Thiophene)

4. 對於氫成分之烴類依不同環境條件可採Merichem、CD-Hydro、OATS…等製程處理

5. 對於像Thiophene等成分可使用PrimeG…製程處理

(iv) 就低硫柴油生產方面，要達到此目標加氫脫硫速率需大於99.8%，現有工場受限於反應器體積，選擇更換裂解度穩定及高脫硫活性觸媒是主要課題。眾所皆知要生產低硫柴油主要瓶頸在如何將具有結構障礙(refractory)不易加氫脫硫除去之二苯塞吩(dibenzothiophene)于與去除，研究文獻發表採先進行氫化瓦解DBT結構障礙後再以直接脫硫路徑(route)即所謂氫化(hydrogenation)路徑較有利參考圖一。

     圖一、DBT加氫脫硫反應機構路徑圖
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在SOR條件下由於操作溫度低反應有利於氫化路徑，相反於EOR時因操作溫度較高反應轉移較有利於直接加氫脫硫路徑(direct HDS route),此時不利於DBT之去除因此產品硫含量較高。若觸媒採NiMo因有利於氫化路徑生產低硫柴油沒有問題，唯實際經驗上因其觸媒加氫能力強因此氫氣消耗量較大，改良後之CoMo觸媒不僅可以減少氫氣消耗量並且可以生產10ppmwS之柴油。

生產10ppmw柴油並非僅靠觸媒上選擇就可以達成，必需下列條件一並配合：

(a) HDS工場仍有處理能力(Capacity)

(b) 觸媒必須在整個操作週期均保持活性

(c) 確保觸媒能最大利用：利用完美之反應器設計例如修改反應器分散盤、冷卻系統及觸媒裝填技術等方式上之改善

(d) 選取適當之操作參數如操作週期必須有36個月、EOR溫度在385~400℃、每一媒床之溫差在20~28℃及LHSV<1。

(2) 煉油廠如何維持其產品品質

       要維持產品生產品質煉油廠必須借由HDS工場之可靠度(Reliability)，如何維持工場可靠度則全靠避免HDS工場之操作不穩定或失敗(upset or failure)：

(i)開爐前(before Start-up)需注意下列事項

(a) 選擇適當設計基準

(b) 使用具可靠性設備

(c) 對控制設備需事先充分瞭解

(d) 利用試驗工場完成觸媒之選擇

(e)影響HDS工場脫硫性能之進料不純物需加以分析管控

(f)完成危害評估工作以瞭解該操作工場之潛在危機

(g)為可能偶發事件作準備

(ii)工場操作中需注意事項如下

(a)儘量避免過度脫硫

(b)密切監控進料及產品品質

(c)提早偵測或判斷所會招遇問題如進料cutpoint改變、進料硫份變動…等

(d)維修程序最適化

(e)對HDS工場設備進一步(further)量測其操作可靠度例如進料/出料熱交換器、氫氣循環壓縮機…等主要設備。

(3) 產品輸送方面：需由各轄區單位各自負責，茲就相關設施如船、火車、油灌車及管線運輸…等需注意事項逐項討論於下：

(i)船運部分

(a)船東須於允許裝船前完成詳細列出逐項完成檢查清單

(b)證明船隻有高效率排空設備且每1000噸裝載量需低於65公升殘存量

(c)已完成局部污染之檢查

(ii)火車裝運部分

(a)所有火車槽車必須裝有特殊出口，每槽車最大允許3公升殘存量

(b)規定所有槽車僅能單一裝汽油或柴油，不能混用

(iii)公路槽車部分

   供應加油站槽車必須專用於供應汽油或柴油

(iv)管線輸送部分 

 汽/柴油燃料之管路運輸對於陸路國家顯的非常重要，單一油品專管輸送之情況較少見，大部分管線是具多功能的，因此輸送中頂管是避免不了之選擇，頂管部分重點在混合產品(transition material)之區分與處理。

 例如輸送完高硫產品後接著輸送低硫產品時，低硫產品之前端(front end)與高硫尾端(tail end)會因輸送而混合，混合體積多寡取決於輸送管徑大小與輸送距離長短，一般而言：

(a)對20吋管線，前50公里之相混油品體積會高達100公秉，往後每增加一公里相混體積會以增加距離之開根號增加

(b)利用foam pig頂管可以將混合油品體積減少30~40%

(c)經驗證實，當油品硫含量變化時，相對密度亦隨之變化，因此利用密度量測可以預知混合油品相 (transition material phase) 變化：例如於進入油槽200公秉體積前裝一密度分析儀當作前置警報(prealarm)，於進入油槽前再裝第二個密度分析儀，結果混合油品體積低於5%

  至於量測低於10ppmw之實驗方法，德國建議採

(1)DIN EN ISO 20846:2002 

  由ASTMD5453發展出來之紫外光螢光法，可量測3~500ppmS 

(2)DIN EN ISO 20884: 2002

    由DIN EN ISO 14596:1988發展出來之X射線螢光法，可量測範圍在5~500ppmS。

   德國10ppmS汽/柴油行程表略述於下：

(1) 1999德國開始進行生產低於10ppmwS計劃

(2) 2001年11月燃料市場開始供應50ppmS

(3) 2001年11月10ppmS汽/柴產品開始送出煉油廠

(4) 2003年所有加油站開始依法供應低於10ppmS之汽/柴油

七、大林廠提昇汽柴油品質因應方案
由上述分析知，就汽油品質而言硫含量及芳香烴含量是本廠針對新環保汽油規範所必須面對之問題。

新環保柴油規範部分，本廠第九加氫脫硫工場可以生產10ppmS之柴油，唯在正烷烴工場納入操作時，因第九加氫脫硫工場必須挪部分時間處理正烷烴工場進料，無法全量生產低硫含量之高柴，在預期高級柴油用量在政府即將開放使用50ppmS柴油轎車進口政策下會增加，以及外銷柴油規範日益嚴苛例如菲律賓已要求其進口高級柴硫含量需低於50ppm，本廠柴油所面臨之問題不是硫份而是供應量及外銷柴油品質要求隨時會提高之問題。

正如前所述，汽油降低硫含量之方法有許多方式，依表三汽油池摻配料之基本資料分析，要降低汽油池之硫含量唯有(1)降低DILN硫含量與(2)降低ROC汽油硫含量，兩個方案分述于下：

(1)降低DILN之硫含量 

降低DILN之方式經分析可有下列方式：

(a) DILN經過鹼洗設施降低其硫含量

(b) 開異構化工場取代部分DILN摻配料
(c) 利用重組工場加氫脫硫裝置生產Sweet Naphtha供摻配汽油
  此部份均可以不需增加投資設備完成。

(2)ROC汽油降低硫含量

   降低ROC汽油硫含量方式雖可以從降低進料硫含量、改善觸媒組成或添加脫硫劑、與增建脫硫設備…等方面下手，唯依大林廠實際操作情形分析，降低汽油硫含量之方法經分析可有下列幾點：

(a) 汽油經Mericat鹼洗設備處理：此法雖可以將汽油中硫醇除去，唯硫醇佔汽油中比例有限約20~30%，處理效果不加。

(b) 降低進料硫含量：目前是採RDS工場作進料前處理裝置，目前硫含量約在0.4%S，但是要將硫含量降到低於300ppmS 或更低時屬非易事，需可能需增加一座加氫脫硫工場，所需投資費用不匪。

(c) 針對ROC觸媒修改或添加劑，可以降低汽油硫份，將進料硫含量轉移到coke或煙道氣中，依文獻知其降低硫含量約30~60%，滿足96年環保汽油規範沒問題，仍無法符合98年或長期環保汽油規範，且觸媒修改及增添添加劑需增加操作費用。

(d) 降低汽油之End Point：降低10%汽油產量即降低ROC汽油中之EP可將汽油中硫含量降低50%，此舉雖可以使生產汽油硫含量符合96年規範，但無法滿足98年或長期環保汽油規範，另外會降低汽油產量。

(e) 增設ROC汽油脫硫工場：將ROC汽油予以脫硫到10ppmS或更低，可以一次滿足長期環保汽油規範。

   針對一次滿足長期汽油環保規範，決定採增設ROC汽油加氫脫硫工場。針對改善前與改善後本廠汽油品質請參考表六。
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        表六、改善前與改善後本廠汽油品質

新環保柴油規範部分，本廠可以生產10ppmS之柴油，唯在正烷烴工場納入操作時，無法全量生產低硫含量之高柴，在預期高級柴油用量在開放進口柴油轎車政策下會增加，以及外銷柴油規範日益嚴苛，本廠柴油所面臨之問題不是硫份而是供應量及外銷柴油品質要求隨時會提高之問題，建議方式為新建一套柴油加氫脫硫工場以改善。改善前本廠柴油品質分析如表七，改善後本廠柴油品質如表八，表九為柴油改善前後摘要比較表。
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表九、柴油改善前後品質摘要表

9、 心得與總結  

降低化石燃料使用減少溫室氣體排放是全球一致需面對的問題，身為地球
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4,6-dibenzothiophene(DBT)
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新工程完成後柴油品質探討
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								大林廠柴油生產預估																大林廠柴油產銷預估																大林廠柴油產銷預估																												高雄道務組會議:

																																CASE 1-1																CASE 1-1																												85.02.13

						CASE2: TOPPINGS/ROC 90 % 煉量																CASE 1. TOPPINGS/ROC 80 % 煉量																CASE 1. TOPPINGS/ROC 70 % 煉量

																																																																				一 主席致詞:

						一 產量																一 產量																一 產量

																																																																				二 執行事項:

						工場		煉量		油品		產率		產量		硫含量*		T 90 %				工場		煉量		油品		產率		產量		硫含量*		T 90 %				工場		煉量		油品		產率		產量		硫含量*		T 90 %

								BPSD				VOL %		BPSD		WT %		DEG C						BPSD				VOL %		BPSD		WT %		DEG C						BPSD				VOL %		BPSD		WT %		DEG C																		1. 2/9 慈元佛堂打掃, 感謝講師, 學長姐來整理.

						第九蒸餾		90,000		LD		10.0%		9,000		0.8		290				NO.9 TOPPING		80,000		LD		10.0%		8,000		0.28~0.47		290				NO.9 TOPPING		70,000		LD		10.0%		7,000		0.28~0.47		290

						煉高硫原油		(設計100,000)		HD		9.0%		8,100		1.4		357						(設計100,000)		HD		9.0%		7,200		0.35~0.80		357						(設計100,000)		HD		9.0%		6,300		0.35~0.80		357																		2. 2/10 光慧年終拜節, 學界高雄 25 人 , 屏東 15 人參與.

						第十蒸餾		90,000		LD		10.0%		9,000		0.8		290				NO.10 TOPPING		80,000		LD		10.0%		8,000		0.28~0.47		290				NO.10 TOPPING		70,000		LD		10.0%		7,000		0.28~0.47		290

						煉高硫原油		(設計100,000)		HD		9.0%		8,100		1.4		357						(設計100,000)		HD		9.0%		7,200		0.35~0.80		357						(設計100,000)		HD		9.0%		6,300		0.35~0.80		357																		三 宣佈事項:

						第十一蒸餾		90,000		LD		13.5%		12,150		0.2		295				NO.11 TOPPING		80,000		LD		13.5%		10,800		0.28~0.47		295				NO.11 TOPPING		70,000		LD		13.5%		9,450		0.28~0.47		295

						煉低硫原油		(設計100,000)		HD		5.5%		4,950		0.3		357						(設計100,000)		HD		5.5%		4,400		0.35~0.80		357						(設計100,000)		HD		5.5%		3,850		0.35~0.80		357																		1. 2/17 19:30 崇義服務隊成立, ( 慈元 )

						NO.1 RDS		27,000		LD		10.0%		2,700		0.04		370				NO.1 RDS		25,000		LD		10.0%		2,500		0.04		370				NO.1 RDS		25,000		LD		10.0%		2,500		0.04		370

								(設計30,000)																(設計30,000)																(設計30,000)																												2. 2/21-22 天聖宮法會, 請各校鼓勵帶人參與法會. 2/16 回報人數.

						NO.3 RDS		27,000		LD		16.0%		4,320		0.04		355				NO.3 RDS		25,000		LD		16.0%		4,000		0.04		355				NO.3 RDS		25,000		LD		16.0%		4,000		0.04		355																		法會助理:余永順				服務助理:潘瓏仁  馬美玲

								(設計30,000)																(設計30,000)																(設計30,000)																												文書助理:康淵魁  于卓華

						合 計		待處理高硫 LD/HD						34,200		1.08						合 計				待處理 LD				26,800		0.28~0.47						合 計				待處理 LD				23,450		0.28~0.47

								待處理低硫 LD/HD						24,120		0.17										待處理 HD				18,800		0.35~0.80										待處理 HD				16,450		0.35~0.80																				4. 2/27 上午慈育重新安座, 下午高師大慈雲佛堂設壇.

								未處理柴油總量						58,320		0.71																																																				高師大部份:

																																																																				接待:溫升相		執禮:海專				三才接待:		江惠敏

						二 林園 HDS 處理量																二 林園 HDS 處理量																二 林園 HDS 處理量																														前人接待:		柳人尹 于卓華 張素玲

																																																																				排班: 吳鄭明泉 王鑫寶

						工場		煉量		設計量		進料硫含量		產品硫含量								工場		煉量		設計量		進料硫含量		產品硫含量								工場		煉量		設計量		進料硫含量		產品硫含量

								BPSD		BPSD		MAX. WT %		WT %										BPSD		BPSD		WT %		WT %										BPSD		BPSD		WT %		WT %																						5. 3/2-3 15:30 天聖宮, 負責人成長營.

						NO.5 HDS		13,500		15,000		0.80		0.05								NO.5 HDS		13,500		15,000		1.00		0.05								NO.5 HDS		13,500		15,000		1.00		0.05

						NO.6 HDS		13,500		15,000		0.80		0.05								NO.6 HDS		13,500		15,000		1.00		0.05								NO.6 HDS		13,500		15,000		1.00		0.05																						6. 3/3 講師提拔練講(全天), 慈法佛堂.

						三 其它工場柴油需求:																5. 其它工場柴油需求:																5. 其它工場柴油需求:																														六 討論事項:						火候煉足性光現    博文約禮法聖賢

						工場		需求量		進料量比例		進料硫含量										工場		煉量		進料量比例		進料硫含量										工場		煉量		進料量比例		進料硫含量

								BPSD		%		WT %												BPSD		%		WT %												BPSD		%		WT %																								1. 2/27 下午高師大慈雲佛堂設壇.

						NO.1 RDS		1,890		7.00%		0.80										NO.1 RDS		1,750		7.00%		1.00										NO.1 RDS		1,750		7.00%		1.00

						NO.3 RDS		2,430		9.00%		0.80										NO.3 RDS				9.00%		1.00										NO.3 RDS				9.00%		1.00																								2. 各股之落實.

						四  輕		5,030		FEED		0.1																																																								3 道務組開會時間/地點.

						討論與建議:

						一  柴油市場供需 ( 由大林廠供應 ) :

								高  柴				普  柴

								S:  0.05 WT %				S:  0.5 WT %

						市場須求		國內北運(夏季/冬季)				北運(台中協和電廠)

						(大林廠供應)		21,000~31,500 BPSD				8,400~12,600 BPSD

								(10~15 萬公秉/月).				(４～６ 萬公秉/月)

						大林廠供應		18,000		BPSD		28,100		BPSD

						柴油之能力

						供需平衡		不足				過剩

						(BPSD)		夏季		冬季

								3,000		13,500		15,500~19,700

						二  因應之道

						1. 大林廠續辦工作:

						(1). 因應高柴 T 90 %, 338 DEG C,  HD 與 LD 約須等例摻後再至 HDS 處理,

						故蒸餾工場目前區分成 LD/HD 油槽, 未來高硫和低硫之 LD/HD 須混合後才能

						滿足 NO.5/6 HDS 之 0.8 WT% 含硫量進料量規範.  過多之未處理柴油須與高柴

						摻成普柴.

						(2). 蒸餾工場前之柴油槽 TL 15~ 18, 與 D 區柴油成品槽須增設柴油摻配系統,

						修改蒸餾工場前之柴油槽泵送系統, 使 HD 能送總廠處理.

						2. 柴油產銷調度有待總廠技術室協助:

						(1). 大林廠未來過剩普祡有待技術室尋找出路, 尤當台電普柴用量減少或林園 HDS 工場

						歲修時.

						(2). 總廠處理大林廠 HD 之能力(含輸儲調度能力). (會議上曾謂8,000 BPSD)

						3. 大林廠增設加氫脫硫工場:

								(1). 大林廠若能自產柴油成品, 不須仰賴林園或總廠處理, 操作自主性提高,

								較不受林園 HDS 工場歲修影響, 且高柴產量可提高.

								(2). 送往林園或總廠處理, 會增加油槽調度與輸儲之複雜度, 增加煉製成本與

								增長生產時間.

								(3). 大林廠自建 20,000 BPSD HDS 工場, 可處理高硫之柴油成高柴．

								　   若考慮 HDS 工場歲修時, 須增設 30,000 BPSD 之 HDS 處理工場.

						大林廠柴油產銷方塊平衡圖										BASED ON 工場煉量 85 %

						( 91.7.1 以後 )																UNIT: BPSD

																		S:		0.05%

								FLUSHING OIL						6,500

										4,000

																				43,195		BPSD

																21,970				227		萬公秉/年

																5,030

								直餾柴油		29,725

								48,450

						S:		0.71%				2,725

												14		萬公秉/年

										14,725

																14,725

										大林廠柴油產銷方塊平衡圖										UNIT: BPSD

																								BASED ON TOPPINGS 90 %

																								& 一座 HDS 工場修停產

																				HD 摻配前						HD 摻配後

								FLUSHING OIL

										4,000				6,500

																				14,970						0

																		S:		0.05%				S:		0.05%

																								14,970

																8,470

								直餾柴油

								51,300		13,500																47,396

																								S:		0.50%

						S:		0.71%						5,030

																								32,426

										2,725

														2,725

														S:  0.8 %

										31,075

																		31,075						(1,351)

																S:		0.71%				S:		0.71%
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				TOPPINGS/ROC 90 % 煉量

				一 現況柴油品質情況分析

				工場		煉量		油品		產率		產量		硫含量*		T 90 %

						BPSD				VOL %		BPSD		WT %		DEG C

				第九蒸餾		90,000		LD		10.0%		9,000		0.8		290

				煉高硫原油		(設計100,000)		HD		9.0%		8,100		1.4		357

				第十蒸餾		90,000		LD		10.0%		9,000		0.8		290

				煉高硫原油		(設計100,000)		HD		9.0%		8,100		1.4		357

				第十一蒸餾		90,000		LD		13.5%		12,150		0.2		295

				煉低硫原油		(設計100,000)		HD		5.5%		4,950		0.3		357

				NO.1 RDS		27,000		LD		10.0%		2,700		0.04		370

						(設計30,000)

				NO.3 RDS		27,000		LD		16.0%		4,320		0.04		355

						(設計30,000)

				合 計		待處理高硫 LD/HD						34,200		1.08

						待處理低硫 LD/HD						24,120		0.17

						未處理柴油總量						58,320		0.71

				處理能力

				HDS9		18,000		高柴				18,000		10PPM

				合 計		待處理高硫 LD/HD						16,200		1.08

						待處理低硫 LD/HD						24,120		0.17

						未處理柴油總量		普柴				40,320		0.54

				表八、 柴油品質改善後柴油品質情況分析

				工場		煉量		油品		產率		產量		硫含量*		T 90 %

						BPSD				VOL %		BPSD		WT %		DEG C

				第九蒸餾		90,000		LD		10.0%		9,000		0.8		290

				煉高硫原油		(設計100,000)		HD		9.0%		8,100		1.4		357

				第十蒸餾		90,000		LD		10.0%		9,000		0.8		290

				煉高硫原油		(設計100,000)		HD		9.0%		8,100		1.4		357

				第十一蒸餾		90,000		LD		13.5%		12,150		0.2		295

				煉低硫原油		(設計100,000)		HD		5.5%		4,950		0.3		357

				NO.1 RDS		27,000		LD		10.0%		2,700		0.04		370

						(設計30,000)

				NO.3 RDS		27,000		LD		16.0%		4,320		0.04		355

						(設計30,000)

				合 計		待處理高硫 LD/HD						34,200		1.08

						待處理低硫 LD/HD						24,120		0.17

						未處理柴油總量						58,320		0.71

				處理能力

				HDS9		18,000		高柴				10,000		10PPM

				HDS10		27,000		高柴				27,000		10PPM

				合 計		待處理高硫 LD/HD						0		1.08

						待處理低硫 LD/HD						21,320		0.17

						未處理柴油總量		普柴				21,320		0.17
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								大林廠柴油生產預估																大林廠柴油產銷預估																大林廠柴油產銷預估																												高雄道務組會議:

																																CASE 1-1																CASE 1-1																												85.02.13

						CASE2: TOPPINGS/ROC 90 % 煉量																CASE 1. TOPPINGS/ROC 80 % 煉量																CASE 1. TOPPINGS/ROC 70 % 煉量

																																																																				一 主席致詞:

						一 產量																一 產量																一 產量

																																																																				二 執行事項:

						工場		煉量		油品		產率		產量		硫含量*		T 90 %				工場		煉量		油品		產率		產量		硫含量*		T 90 %				工場		煉量		油品		產率		產量		硫含量*		T 90 %

								BPSD				VOL %		BPSD		WT %		DEG C						BPSD				VOL %		BPSD		WT %		DEG C						BPSD				VOL %		BPSD		WT %		DEG C																		1. 2/9 慈元佛堂打掃, 感謝講師, 學長姐來整理.

						第九蒸餾		90,000		LD		10.0%		9,000		0.8		290				NO.9 TOPPING		80,000		LD		10.0%		8,000		0.28~0.47		290				NO.9 TOPPING		70,000		LD		10.0%		7,000		0.28~0.47		290

						煉高硫原油		(設計100,000)		HD		9.0%		8,100		1.4		357						(設計100,000)		HD		9.0%		7,200		0.35~0.80		357						(設計100,000)		HD		9.0%		6,300		0.35~0.80		357																		2. 2/10 光慧年終拜節, 學界高雄 25 人 , 屏東 15 人參與.

						第十蒸餾		90,000		LD		10.0%		9,000		0.8		290				NO.10 TOPPING		80,000		LD		10.0%		8,000		0.28~0.47		290				NO.10 TOPPING		70,000		LD		10.0%		7,000		0.28~0.47		290

						煉高硫原油		(設計100,000)		HD		9.0%		8,100		1.4		357						(設計100,000)		HD		9.0%		7,200		0.35~0.80		357						(設計100,000)		HD		9.0%		6,300		0.35~0.80		357																		三 宣佈事項:

						第十一蒸餾		90,000		LD		13.5%		12,150		0.2		295				NO.11 TOPPING		80,000		LD		13.5%		10,800		0.28~0.47		295				NO.11 TOPPING		70,000		LD		13.5%		9,450		0.28~0.47		295

						煉低硫原油		(設計100,000)		HD		5.5%		4,950		0.3		357						(設計100,000)		HD		5.5%		4,400		0.35~0.80		357						(設計100,000)		HD		5.5%		3,850		0.35~0.80		357																		1. 2/17 19:30 崇義服務隊成立, ( 慈元 )

						NO.1 RDS		27,000		LD		10.0%		2,700		0.04		370				NO.1 RDS		25,000		LD		10.0%		2,500		0.04		370				NO.1 RDS		25,000		LD		10.0%		2,500		0.04		370

								(設計30,000)																(設計30,000)																(設計30,000)																												2. 2/21-22 天聖宮法會, 請各校鼓勵帶人參與法會. 2/16 回報人數.

						NO.3 RDS		27,000		LD		16.0%		4,320		0.04		355				NO.3 RDS		25,000		LD		16.0%		4,000		0.04		355				NO.3 RDS		25,000		LD		16.0%		4,000		0.04		355																		法會助理:余永順				服務助理:潘瓏仁  馬美玲

								(設計30,000)																(設計30,000)																(設計30,000)																												文書助理:康淵魁  于卓華

						合 計		待處理高硫 LD/HD						34,200		1.08						合 計				待處理 LD				26,800		0.28~0.47						合 計				待處理 LD				23,450		0.28~0.47

								待處理低硫 LD/HD						24,120		0.17										待處理 HD				18,800		0.35~0.80										待處理 HD				16,450		0.35~0.80																				4. 2/27 上午慈育重新安座, 下午高師大慈雲佛堂設壇.

								未處理柴油總量						58,320		0.71																																																				高師大部份:

																																																																				接待:溫升相		執禮:海專				三才接待:		江惠敏

						二 林園 HDS 處理量																二 林園 HDS 處理量																二 林園 HDS 處理量																														前人接待:		柳人尹 于卓華 張素玲

																																																																				排班: 吳鄭明泉 王鑫寶

						工場		煉量		設計量		進料硫含量		產品硫含量								工場		煉量		設計量		進料硫含量		產品硫含量								工場		煉量		設計量		進料硫含量		產品硫含量

								BPSD		BPSD		MAX. WT %		WT %										BPSD		BPSD		WT %		WT %										BPSD		BPSD		WT %		WT %																						5. 3/2-3 15:30 天聖宮, 負責人成長營.

						NO.5 HDS		13,500		15,000		0.80		0.05								NO.5 HDS		13,500		15,000		1.00		0.05								NO.5 HDS		13,500		15,000		1.00		0.05

						NO.6 HDS		13,500		15,000		0.80		0.05								NO.6 HDS		13,500		15,000		1.00		0.05								NO.6 HDS		13,500		15,000		1.00		0.05																						6. 3/3 講師提拔練講(全天), 慈法佛堂.

						三 其它工場柴油需求:																5. 其它工場柴油需求:																5. 其它工場柴油需求:																														六 討論事項:						火候煉足性光現    博文約禮法聖賢

						工場		需求量		進料量比例		進料硫含量										工場		煉量		進料量比例		進料硫含量										工場		煉量		進料量比例		進料硫含量

								BPSD		%		WT %												BPSD		%		WT %												BPSD		%		WT %																								1. 2/27 下午高師大慈雲佛堂設壇.

						NO.1 RDS		1,890		7.00%		0.80										NO.1 RDS		1,750		7.00%		1.00										NO.1 RDS		1,750		7.00%		1.00

						NO.3 RDS		2,430		9.00%		0.80										NO.3 RDS				9.00%		1.00										NO.3 RDS				9.00%		1.00																								2. 各股之落實.

						四  輕		5,030		FEED		0.1																																																								3 道務組開會時間/地點.

						討論與建議:

						一  柴油市場供需 ( 由大林廠供應 ) :

								高  柴				普  柴

								S:  0.05 WT %				S:  0.5 WT %

						市場須求		國內北運(夏季/冬季)				北運(台中協和電廠)

						(大林廠供應)		21,000~31,500 BPSD				8,400~12,600 BPSD

								(10~15 萬公秉/月).				(４～６ 萬公秉/月)

						大林廠供應		18,000		BPSD		28,100		BPSD

						柴油之能力

						供需平衡		不足				過剩

						(BPSD)		夏季		冬季

								3,000		13,500		15,500~19,700

						二  因應之道

						1. 大林廠續辦工作:

						(1). 因應高柴 T 90 %, 338 DEG C,  HD 與 LD 約須等例摻後再至 HDS 處理,

						故蒸餾工場目前區分成 LD/HD 油槽, 未來高硫和低硫之 LD/HD 須混合後才能

						滿足 NO.5/6 HDS 之 0.8 WT% 含硫量進料量規範.  過多之未處理柴油須與高柴

						摻成普柴.

						(2). 蒸餾工場前之柴油槽 TL 15~ 18, 與 D 區柴油成品槽須增設柴油摻配系統,

						修改蒸餾工場前之柴油槽泵送系統, 使 HD 能送總廠處理.

						2. 柴油產銷調度有待總廠技術室協助:

						(1). 大林廠未來過剩普祡有待技術室尋找出路, 尤當台電普柴用量減少或林園 HDS 工場

						歲修時.

						(2). 總廠處理大林廠 HD 之能力(含輸儲調度能力). (會議上曾謂8,000 BPSD)

						3. 大林廠增設加氫脫硫工場:

								(1). 大林廠若能自產柴油成品, 不須仰賴林園或總廠處理, 操作自主性提高,

								較不受林園 HDS 工場歲修影響, 且高柴產量可提高.

								(2). 送往林園或總廠處理, 會增加油槽調度與輸儲之複雜度, 增加煉製成本與

								增長生產時間.

								(3). 大林廠自建 20,000 BPSD HDS 工場, 可處理高硫之柴油成高柴．

								　   若考慮 HDS 工場歲修時, 須增設 30,000 BPSD 之 HDS 處理工場.

						大林廠柴油產銷方塊平衡圖										BASED ON 工場煉量 85 %

						( 91.7.1 以後 )																UNIT: BPSD

																		S:		0.05%

								FLUSHING OIL						6,500

										4,000

																				43,195		BPSD

																21,970				227		萬公秉/年

																5,030

								直餾柴油		29,725

								48,450

						S:		0.71%				2,725

												14		萬公秉/年

										14,725

																14,725

										大林廠柴油產銷方塊平衡圖										UNIT: BPSD

																								BASED ON TOPPINGS 90 %

																								& 一座 HDS 工場修停產

																				HD 摻配前						HD 摻配後

								FLUSHING OIL

										4,000				6,500

																				14,970						0

																		S:		0.05%				S:		0.05%

																								14,970

																8,470

								直餾柴油

								51,300		13,500																47,396

																								S:		0.50%

						S:		0.71%						5,030

																								32,426

										2,725

														2,725

														S:  0.8 %

										31,075

																		31,075						(1,351)

																S:		0.71%				S:		0.71%
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				TOPPINGS/ROC 90 % 煉量

				表七、現況柴油品質情況分析

				工場		煉量		油品		產率		產量		硫含量*		T 90 %

						BPSD				VOL %		BPSD		WT %		DEG C

				第九蒸餾		90,000		LD		10.0%		9,000		0.8		290

				煉高硫原油		(設計100,000)		HD		9.0%		8,100		1.4		357

				第十蒸餾		90,000		LD		10.0%		9,000		0.8		290

				煉高硫原油		(設計100,000)		HD		9.0%		8,100		1.4		357

				第十一蒸餾		90,000		LD		13.5%		12,150		0.2		295

				煉低硫原油		(設計100,000)		HD		5.5%		4,950		0.3		357

				NO.1 RDS		27,000		LD		10.0%		2,700		0.04		370

						(設計30,000)

				NO.3 RDS		27,000		LD		16.0%		4,320		0.04		355

						(設計30,000)

				合 計		待處理高硫 LD/HD						34,200		1.08

						待處理低硫 LD/HD						24,120		0.17

						未處理柴油總量						58,320		0.71

				處理能力

				HDS9		18,000		高柴				18,000		10PPM

				合 計		待處理高硫 LD/HD						16,200		1.08

						待處理低硫 LD/HD						24,120		0.17

						未處理柴油總量		普柴				40,320		0.54

				二、 柴油品質改善後柴油品質情況分析

				工場		煉量		油品		產率		產量		硫含量*		T 90 %

						BPSD				VOL %		BPSD		WT %		DEG C

				第九蒸餾		90,000		LD		10.0%		9,000		0.8		290

				煉高硫原油		(設計100,000)		HD		9.0%		8,100		1.4		357

				第十蒸餾		90,000		LD		10.0%		9,000		0.8		290

				煉高硫原油		(設計100,000)		HD		9.0%		8,100		1.4		357

				第十一蒸餾		90,000		LD		13.5%		12,150		0.2		295

				煉低硫原油		(設計100,000)		HD		5.5%		4,950		0.3		357

				NO.1 RDS		27,000		LD		10.0%		2,700		0.04		370

						(設計30,000)

				NO.3 RDS		27,000		LD		16.0%		4,320		0.04		355

						(設計30,000)

				合 計		待處理高硫 LD/HD						34,200		1.08

						待處理低硫 LD/HD						24,120		0.17

						未處理柴油總量						58,320		0.71

				處理能力

				HDS9		18,000		高柴				10,000		10PPM

				HDS10		27,000		高柴				27,000		10PPM

				合 計		待處理高硫 LD/HD						0		1.08

						待處理低硫 LD/HD						21,320		0.17

						未處理柴油總量		普柴				21,320		0.17
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				大林廠現有汽油池摻配

				大林廠		Benzene		RON		AROM		RVP		Olefins		Sulfur				現有汽油情況

						WT%				VOL%		PSI		VOL%		WTPPM		BPSD		KL/D		%

				cf6 DI-LN		0.4		72.0		0.5		10		0		160		5,472		870		9.7%

				林園C5/C6		0.7		92.0		0.3		14.7		37.4		7.8		3,019		480		5.3%		98

				ROC gasoline		0.7		92.0		26		7		32.7		175		14,970		2,380		26.5%		KL/D		%

				MTBE		0.0		116.0		0		7.8		0		0		2,988		475		5.3%		- 0		0.0%

				REFORMATE		0.8		102.0		82		0.6		1.3		0		20,468		3,254		36.2%		- 0		0.0%

				MF(C9+)		0.0		0.0		0		0		0		0		0		- 0		0.0%		- 0		0.0%

				ISOMATE		0.1		88.0		0.1		14.5		0		0.1		7,548		1,200		13.3%		- 0		0.0%

				nC4		0.0		100.0		0		36		0		0		503		80		0.9%		- 0		0.0%

				DIMATE		0.0		90.0		0		3.55		0		0		0		- 0		0.0%		- 0		0.0%

				iC5		6.0		80.0				15		0		0		1,573		250		2.8%		- 0		0.0%

				ALK.		0.0		96.0		0		0.6		1		7		0		- 0		0.0%		- 0		0.0%

				TOTAL														56,541		8,989		100%

				生產比率																				- 0		0%

				估計平均值:																				0.0%

				Benzene vol%																0.6

				AROM vol%																36.6				0

				RON																93.8				0.0

				RVP																7.1				0.0

				Olefin vol%																11.1				0

				Sulfur wtppm																62.1				0.0

				O2 wt%																0.94				0

				分級規範																				- 0

																				平均比重				37.60

																						0.763		83.60

				V+N  kg/km. Avg																				1466.09

				TOXIC kg/hm. Avg																				38.38

				分級規範																				一級

																								平均比重

																						0.7426688174		0.000

				汽柴油品質提昇計畫完成後																										汽柴油品質提昇計畫完成後

				大林廠		Benzene		RON		AROM		RVP		Olefins		Sulfur				改善後汽油品質										大林廠		Benzene		RON		AROM		RVP		Olefins		Sulfur				改善後汽油品質

						WT%				VOL%		PSI		VOL%		WTPPM		BPSD		KL/D		%										WT%				VOL%		PSI		VOL%		WTPPM		BPSD		KL/D		%

				cf6 DI-LN		0.4		72.0		0.5		10		0		7		5,472		870		8.8%								cf6 DI-LN		0.4		72.0		0.5		10		0		7		5,472		870		9.7%

				林園C5/C6		0.7		92.0		0.3		14.7		37.4		7.8		3,019		480		4.8%								林園C5/C6		0.7		92.0		0.3		14.7		37.4		7.8		3,019		480		5.3%

				ROC gasoline		0.7		92.0		26		7		32.7		10		14,970		2,380		23.9%								ROC gasoline		0.7		92.0		26		7		32.7		10		14,970		2,380		26.5%

				MTBE		0.0		116.0		0		7.8		0		0		2,988		475		4.8%								MTBE		0.0		116.0		0		7.8		0		0		2,988		475		5.3%

				REFORMATE		0.8		102.0		82		0.6		1.3		0		20,468		3,254		32.7%								REFORMATE		0.8		102.0		82		0.6		1.3		0		20,468		3,254		36.2%

				MF(C9+)		0.0		0.0		0		0		0		0		0		- 0		0.0%								MF(C9+)		0.0		0.0		0		0		0		0		0		- 0		0.0%

				ISOMATE		0.1		88.0		0.1		14.5		0		0.1		7,548		1,200		12.1%								ISOMATE		0.1		88.0		0.1		14.5		0		0.1		7,548		1,200		13.3%

				nC4		0.0		100.0		0		36		0		0		503		80		0.8%								nC4		0.0		100.0		0		36		0		0		503		80		0.9%

				DIMATE		0.0		90.0		0		3.55		0		0		0		- 0		0.0%								DIMATE		0.0		90.0		0		3.55		0		0		0		- 0		0.0%

				iC5		6.0		80.0				15		0		0		1,573		250		2.5%								iC5		6.0		80.0				15		0		0		1,573		250		2.8%

				ALK.		0.0		96.0		0		0.6		1		7		5,976		950		9.6%								ALK.		0.0		96.0		0		0.6		1		7		0		- 0		0.0%

				TOTAL														62,516		9,939		100%								TOTAL														56,541		8,989		100%

				生產比率																										生產比率

				估計平均值:																										估計平均值:

				Benzene vol%																0.6										Benzene vol%																0.6

				AROM vol%																33.1										AROM vol%																36.6

				RON																94.0										RON																93.8

				RVP																7.1										RVP																7.1

				Olefin vol%																10.2										Olefin vol%																11.1

				Sulfur wtppm																4.1										Sulfur wtppm																3.8

				O2 wt%																0.94										O2 wt%																0.94

				分級規範																										分級規範

																				平均比重

																						0.690																										0.763

				汽柴油品質提昇計畫完成後(最大摻配量)

				大林廠		Benzene		RON		AROM		RVP		Olefins		Sulfur				改善後汽油品質

						WT%				VOL%		PSI		VOL%		WTPPM		BPSD		KL/D		%

				cf6 DI-LN		0.4		72.0		0.5		10		0		7		6,919		1,100		9.3%

				林園C5/C6		0.7		92.0		0.3		14.7		37.4		7.8		3,019		480		4.1%

				ROC gasoline		0.7		92.0		26		7		32.7		10		14,970		2,380		20.1%

				MTBE		0.0		116.0		0		7.8		0		0		9,435		1,500		12.7%

				REFORMATE		0.8		102.0		82		0.6		1.3		0		20,468		3,254		27.5%

				MF(C9+)		0.0		0.0		0		0		0		0		0		- 0		0.0%

				ISOMATE		0.1		88.0		0.1		14.5		0		0.1		7,548		1,200		10.1%

				nC4		0.0		100.0		0		36		0		0		503		80		0.7%

				DIMATE		0.0		90.0		0		3.55		0		0		0		- 0		0.0%

				iC5		6.0		80.0				15		0		0		5,661		900		7.6%

				ALK.		0.0		96.0		0		0.6		1		7		5,976		950		8.0%

				TOTAL														74,499		11,844		100%

				生產比率

				估計平均值:

				Benzene vol%																0.7

				AROM vol%																27.8

				RON																94.7

				RVP																7.7

				Olefin vol%																8.5

				Sulfur wtppm																3.6

				O2 wt%																2.48

				分級規範

																				平均比重

																						0.690
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				估計平均值:		現況		完成後		完成後(Max)

				Benzene vol%		0.6		0.6		0.7

				AROM vol%		38.0		33.1		27.8

				RON		93.8		94.0		94.7

				RVP		7.1		7.1		7.7

				Olefin vol%		11.1		10.2		8.5

				Sulfur wtppm		75.0		4.1		3.6

				O2 wt%		0.94		0.94		2.48
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								大林廠柴油生產預估																大林廠柴油產銷預估																大林廠柴油產銷預估																												高雄道務組會議:

																																CASE 1-1																CASE 1-1																												85.02.13

						CASE2: TOPPINGS/ROC 90 % 煉量																CASE 1. TOPPINGS/ROC 80 % 煉量																CASE 1. TOPPINGS/ROC 70 % 煉量

																																																																				一 主席致詞:

						一 產量																一 產量																一 產量

																																																																				二 執行事項:

						工場		煉量		油品		產率		產量		硫含量*		T 90 %				工場		煉量		油品		產率		產量		硫含量*		T 90 %				工場		煉量		油品		產率		產量		硫含量*		T 90 %

								BPSD				VOL %		BPSD		WT %		DEG C						BPSD				VOL %		BPSD		WT %		DEG C						BPSD				VOL %		BPSD		WT %		DEG C																		1. 2/9 慈元佛堂打掃, 感謝講師, 學長姐來整理.

						第九蒸餾		90,000		LD		10.0%		9,000		0.8		290				NO.9 TOPPING		80,000		LD		10.0%		8,000		0.28~0.47		290				NO.9 TOPPING		70,000		LD		10.0%		7,000		0.28~0.47		290

						煉高硫原油		(設計100,000)		HD		9.0%		8,100		1.4		357						(設計100,000)		HD		9.0%		7,200		0.35~0.80		357						(設計100,000)		HD		9.0%		6,300		0.35~0.80		357																		2. 2/10 光慧年終拜節, 學界高雄 25 人 , 屏東 15 人參與.

						第十蒸餾		90,000		LD		10.0%		9,000		0.8		290				NO.10 TOPPING		80,000		LD		10.0%		8,000		0.28~0.47		290				NO.10 TOPPING		70,000		LD		10.0%		7,000		0.28~0.47		290

						煉高硫原油		(設計100,000)		HD		9.0%		8,100		1.4		357						(設計100,000)		HD		9.0%		7,200		0.35~0.80		357						(設計100,000)		HD		9.0%		6,300		0.35~0.80		357																		三 宣佈事項:

						第十一蒸餾		90,000		LD		13.5%		12,150		0.2		295				NO.11 TOPPING		80,000		LD		13.5%		10,800		0.28~0.47		295				NO.11 TOPPING		70,000		LD		13.5%		9,450		0.28~0.47		295

						煉低硫原油		(設計100,000)		HD		5.5%		4,950		0.3		357						(設計100,000)		HD		5.5%		4,400		0.35~0.80		357						(設計100,000)		HD		5.5%		3,850		0.35~0.80		357																		1. 2/17 19:30 崇義服務隊成立, ( 慈元 )

						NO.1 RDS		27,000		LD		10.0%		2,700		0.04		370				NO.1 RDS		25,000		LD		10.0%		2,500		0.04		370				NO.1 RDS		25,000		LD		10.0%		2,500		0.04		370

								(設計30,000)																(設計30,000)																(設計30,000)																												2. 2/21-22 天聖宮法會, 請各校鼓勵帶人參與法會. 2/16 回報人數.

						NO.3 RDS		27,000		LD		16.0%		4,320		0.04		355				NO.3 RDS		25,000		LD		16.0%		4,000		0.04		355				NO.3 RDS		25,000		LD		16.0%		4,000		0.04		355																		法會助理:余永順				服務助理:潘瓏仁  馬美玲

								(設計30,000)																(設計30,000)																(設計30,000)																												文書助理:康淵魁  于卓華

						合 計		待處理高硫 LD/HD						34,200		1.08						合 計				待處理 LD				26,800		0.28~0.47						合 計				待處理 LD				23,450		0.28~0.47

								待處理低硫 LD/HD						24,120		0.17										待處理 HD				18,800		0.35~0.80										待處理 HD				16,450		0.35~0.80																				4. 2/27 上午慈育重新安座, 下午高師大慈雲佛堂設壇.

								未處理柴油總量						58,320		0.71																																																				高師大部份:

																																																																				接待:溫升相		執禮:海專				三才接待:		江惠敏

						二 林園 HDS 處理量																二 林園 HDS 處理量																二 林園 HDS 處理量																														前人接待:		柳人尹 于卓華 張素玲

																																																																				排班: 吳鄭明泉 王鑫寶

						工場		煉量		設計量		進料硫含量		產品硫含量								工場		煉量		設計量		進料硫含量		產品硫含量								工場		煉量		設計量		進料硫含量		產品硫含量

								BPSD		BPSD		MAX. WT %		WT %										BPSD		BPSD		WT %		WT %										BPSD		BPSD		WT %		WT %																						5. 3/2-3 15:30 天聖宮, 負責人成長營.

						NO.5 HDS		13,500		15,000		0.80		0.05								NO.5 HDS		13,500		15,000		1.00		0.05								NO.5 HDS		13,500		15,000		1.00		0.05

						NO.6 HDS		13,500		15,000		0.80		0.05								NO.6 HDS		13,500		15,000		1.00		0.05								NO.6 HDS		13,500		15,000		1.00		0.05																						6. 3/3 講師提拔練講(全天), 慈法佛堂.

						三 其它工場柴油需求:																5. 其它工場柴油需求:																5. 其它工場柴油需求:																														六 討論事項:						火候煉足性光現    博文約禮法聖賢

						工場		需求量		進料量比例		進料硫含量										工場		煉量		進料量比例		進料硫含量										工場		煉量		進料量比例		進料硫含量

								BPSD		%		WT %												BPSD		%		WT %												BPSD		%		WT %																								1. 2/27 下午高師大慈雲佛堂設壇.

						NO.1 RDS		1,890		7.00%		0.80										NO.1 RDS		1,750		7.00%		1.00										NO.1 RDS		1,750		7.00%		1.00

						NO.3 RDS		2,430		9.00%		0.80										NO.3 RDS				9.00%		1.00										NO.3 RDS				9.00%		1.00																								2. 各股之落實.

						四  輕		5,030		FEED		0.1																																																								3 道務組開會時間/地點.

						討論與建議:

						一  柴油市場供需 ( 由大林廠供應 ) :

								高  柴				普  柴

								S:  0.05 WT %				S:  0.5 WT %

						市場須求		國內北運(夏季/冬季)				北運(台中協和電廠)

						(大林廠供應)		21,000~31,500 BPSD				8,400~12,600 BPSD

								(10~15 萬公秉/月).				(４～６ 萬公秉/月)

						大林廠供應		18,000		BPSD		28,100		BPSD

						柴油之能力

						供需平衡		不足				過剩

						(BPSD)		夏季		冬季

								3,000		13,500		15,500~19,700

						二  因應之道

						1. 大林廠續辦工作:

						(1). 因應高柴 T 90 %, 338 DEG C,  HD 與 LD 約須等例摻後再至 HDS 處理,

						故蒸餾工場目前區分成 LD/HD 油槽, 未來高硫和低硫之 LD/HD 須混合後才能

						滿足 NO.5/6 HDS 之 0.8 WT% 含硫量進料量規範.  過多之未處理柴油須與高柴

						摻成普柴.

						(2). 蒸餾工場前之柴油槽 TL 15~ 18, 與 D 區柴油成品槽須增設柴油摻配系統,

						修改蒸餾工場前之柴油槽泵送系統, 使 HD 能送總廠處理.

						2. 柴油產銷調度有待總廠技術室協助:

						(1). 大林廠未來過剩普祡有待技術室尋找出路, 尤當台電普柴用量減少或林園 HDS 工場

						歲修時.

						(2). 總廠處理大林廠 HD 之能力(含輸儲調度能力). (會議上曾謂8,000 BPSD)

						3. 大林廠增設加氫脫硫工場:

								(1). 大林廠若能自產柴油成品, 不須仰賴林園或總廠處理, 操作自主性提高,

								較不受林園 HDS 工場歲修影響, 且高柴產量可提高.

								(2). 送往林園或總廠處理, 會增加油槽調度與輸儲之複雜度, 增加煉製成本與

								增長生產時間.

								(3). 大林廠自建 20,000 BPSD HDS 工場, 可處理高硫之柴油成高柴．

								　   若考慮 HDS 工場歲修時, 須增設 30,000 BPSD 之 HDS 處理工場.

						大林廠柴油產銷方塊平衡圖										BASED ON 工場煉量 85 %

						( 91.7.1 以後 )																UNIT: BPSD

																		S:		0.05%

								FLUSHING OIL						6,500

										4,000

																				43,195		BPSD

																21,970				227		萬公秉/年

																5,030

								直餾柴油		29,725

								48,450

						S:		0.71%				2,725

												14		萬公秉/年

										14,725

																14,725

										大林廠柴油產銷方塊平衡圖										UNIT: BPSD

																								BASED ON TOPPINGS 90 %

																								& 一座 HDS 工場修停產

																				HD 摻配前						HD 摻配後

								FLUSHING OIL

										4,000				6,500

																				14,970						0

																		S:		0.05%				S:		0.05%

																								14,970

																8,470

								直餾柴油

								51,300		13,500																47,396

																								S:		0.50%

						S:		0.71%						5,030

																								32,426

										2,725

														2,725

														S:  0.8 %

										31,075

																		31,075						(1,351)

																S:		0.71%				S:		0.71%
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前後比較

		

				現況

						新建工程完成後





90%利用率

		

				TOPPINGS/ROC 90 % 煉量

				一 現況柴油品質情況分析

				工場		煉量		油品		產率		產量		硫含量*		T 90 %

						BPSD				VOL %		BPSD		WT %		DEG C

				第九蒸餾		90,000		LD		10.0%		9,000		0.8		290

				煉高硫原油		(設計100,000)		HD		9.0%		8,100		1.4		357

				第十蒸餾		90,000		LD		10.0%		9,000		0.8		290

				煉高硫原油		(設計100,000)		HD		9.0%		8,100		1.4		357

				第十一蒸餾		90,000		LD		13.5%		12,150		0.2		295

				煉低硫原油		(設計100,000)		HD		5.5%		4,950		0.3		357

				NO.1 RDS		27,000		LD		10.0%		2,700		0.04		370

						(設計30,000)

				NO.3 RDS		27,000		LD		16.0%		4,320		0.04		355

						(設計30,000)

				合 計		待處理高硫 LD/HD						34,200		1.08

						待處理低硫 LD/HD						24,120		0.17

						未處理柴油總量						58,320		0.71

				處理能力

				HDS9		18,000		高柴				18,000		10PPM

				合 計		待處理高硫 LD/HD						16,200		1.08

						待處理低硫 LD/HD						24,120		0.17

						未處理柴油總量		普柴				40,320		0.54

				二、 柴油品質改善後柴油品質情況分析

				工場		煉量		油品		產率		產量		硫含量*		T 90 %

						BPSD				VOL %		BPSD		WT %		DEG C

				第九蒸餾		90,000		LD		10.0%		9,000		0.8		290

				煉高硫原油		(設計100,000)		HD		9.0%		8,100		1.4		357

				第十蒸餾		90,000		LD		10.0%		9,000		0.8		290

				煉高硫原油		(設計100,000)		HD		9.0%		8,100		1.4		357

				第十一蒸餾		90,000		LD		13.5%		12,150		0.2		295

				煉低硫原油		(設計100,000)		HD		5.5%		4,950		0.3		357

				NO.1 RDS		27,000		LD		10.0%		2,700		0.04		370

						(設計30,000)

				NO.3 RDS		27,000		LD		16.0%		4,320		0.04		355

						(設計30,000)

				合 計		待處理高硫 LD/HD						34,200		1.08

						待處理低硫 LD/HD						24,120		0.17

						未處理柴油總量						58,320		0.71

				處理能力

				HDS9		18,000		高柴				10,000		10PPM

				HDS10		27,000		高柴				27,000		10PPM

				合 計		待處理高硫 LD/HD						0		1.08

						待處理低硫 LD/HD						21,320		0.17

						未處理柴油總量		普柴				21,320		0.17

										處理前(BPSD)		硫含量(ppmw)		新建工程完成後		硫含量(ppmw)

								高柴		18,000		10		37,000		10

								普柴		40,320		0.54wt%		21,320		0.17wt%
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