行政院所屬各機關出國報告

（出國類別：研修）

文化創意—工藝產業設計振興
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研修行程表

壹、研修目的

目前本所配合挑戰2008-國發計畫，提出地方工藝文化產業的振興輔導及創意工藝園區之規劃設置等計畫，未來在WTO的架構下，台灣傳統地方產業結構急需面臨轉型，祇有以文化創意及具備地方特色能建立品牌口碑的產品才能與其它國家的工藝品競爭，如果缺乏應有的文化特色、不重設計，將步入沒落的危機之中。
台灣近年來工藝產業受到外來廉價工藝品傾銷，在這波全球化浪潮衝擊之下，傳統地方工藝產業逐漸外移或沒落，可謂當前之隱憂。為了開啟工藝產業商機，並提昇國際形象，地方工藝產業應根據生活、歷史、文化產生創意發揮，擬定具有前瞻性的設計策略與文化產品開發模式，開發既符合市場需求又具地方特色的產品。日本在這方面有很多值得我們觀摩之處，經過研發創新加入台灣的特色，才能為我們的工藝產業注入新的活力。

    目前國內正值開發具文化意象之地方工藝產品起步之初，我們需對其他國家文化產品的發展有基本認識與瞭解，以發展出屬於我國的文化商品策略。本次研修計畫委託日本千葉大學宮崎 清教授主持，茲因宮崎 清教授致力推動「新工藝精神」，強調以修補、循環再利用及再生的觀念從事工藝或產業的生產，是崇尚天然與大自然結合的工藝產業觀念，除了推廣生活工藝之美，更結合「社區總體營造」理念協助地方開發具特色的工藝產品。本研修計畫希望能借重日本經驗，利用傳統技術創新與文化產品行銷的策略，達到推展地方工藝產業的目的，再造地方工藝產業新契機。
貳、研習日誌

	時間 
	民國九十二年九月三日

	地點
	國立歷史民俗博物館

	· 觀摩中世紀(十三〜十八)寺院生活的型態企劃特展，及日本歷史民俗常設展，中世紀僧院組織與社會、行政措施為國家結構的縮影，展示內容涵蓋宗教的儀禮，國家行政與世界外交行事以及寺院的莊園經濟及日常生活—包括美術創作、工藝及音樂等文化活動的內涵，僧人之旅與溫泉屋等文件與實物、影像資料相當豐富，並以各時期作為主題館規劃，各時期來劃分並做展示，令人感受企劃展前研究者對於歷史空間的用心擘畫，展示設計技巧非常需要借助於軟體的研究內容，加以相當功力的空間規劃，視覺導引方能奏效。



	時間 
	民國九十二年九月四日

	地點
	(財)傳統的工藝品產業振興協會   池袋東武百貨

	· 財團法人傳統的工藝品產業振興協會（簡稱傳產協會），位於東京都豐島區西池袋1-11-1，是在相當熱鬧的都會區內。拜訪當日，一行人受到傳產協會常務理事  阿久澤宏一郎先生的熱情接待，並在三樓的辦公室內會談了超過兩個多小時（早上十時至十二時二十分），對於訪談內容大夥非常的感興趣，也與此次來日本的任務關係密切，因訪談有欲罷不能的情形，但礙於下個行程及怕耽誤受訪談者的時間。所以不得不啟程到下一行程〝江戶東京博物館〞。
· 訪談中談到該協會的設立宗旨，及其運作情形及所碰到的相關問題。該中心設立的宗旨是為了振興日本日漸式微的傳統工藝產業，使其不被因社會的現代化而失去競爭力所淘汰，更擔負了保存日本固有的傳統工藝及傳統技術與文化的重責大任。在此次的訪談中，讓我們深刻的體會到日本對其傳統工藝與產業的重視，是值得我們借鏡的。   

·  (財)傳統的工藝品產業振興協會為財團法人單位，需要基金運作，分三部分：國家、地政、民間，財源多為經濟部與文化部而來。平常營運八十%由國家支出，各工藝每年辦活動，並有特殊人才培養機制。昭和四十九年制定傳產法以來，目前有約兩千件為國家指定工藝，自然也成為會員，平常有向會員收取會費，且會員多是團體，被指定者須具備一地之規模、產地，才能成為會員。傳產協會規劃一、二樓為展區，經常性換展，地方會員要多大空間展示視其需要租用展售，展售並收取手續費。所謂傳統工藝品起碼需一百至兩百年以上，其產銷方式在地方仍存在大盤中盤與小盤商之制約，所以到此協會展售效益反而較好。


	時間 
	民國九十二年九月四日

	地點
	江戶東京博物館

	· 館內展覽是以江戶時期（東京舊稱）與改稱東京以後的重要文物收藏為主，這棟博物館在建築外觀上便十分有趣。而且是東京主題式博物館裡最大的一個，館內的展覽共分常設展與企劃展兩種，均要分別收費。

· 建築物的造型，取自於古代 ”架高於地面的倉庫”。規劃者以”一個知識的寶庫”作為本館建築造型的主題。建築物高62米，基地面積高達3萬平方公尺，是東京巨蛋的2.4倍，感覺上應該是地面層的入口廣場（江戶東京廣場），實際上是建築物的第三層。收藏室、常設展覽館與圖書室位於四至七樓。一、二層及地下室則包含了企劃展覽室、影像館、影像圖書館、餐廳等附屬設施。

· 為了讓民眾能更親近這棟建築物，從剛步出兩國車站不遠處就開始設有電動坡道，讓所有的來賓都能輕鬆抵達三樓的入口廣場。建築物入口廣場層（江戶東京廣場）四面完全透空，形成一個高約12米可自由穿越的半戶外廣場，所有的展覽品都收藏在巨大的屋頂裡和建築物的基座中。因此雖然博物館佔地很大，但是卻並沒有佔據寶貴的都市空間，反而提供了一個有遮頂的大廣場供市民使用（地面層還設有咖啡廳、餐廳與免費的休息室等）。

· 在巨大的桌腳處購票了以後，必須搭上屋頂垂下來的紅色電扶梯才能上樓參觀。說這是一棟顛倒過來使用的房子一點也不為過，標準的參觀路線由建築物的頂層開始，然後一路往下走回地面。這種將入口放在最頂層然後慢慢逛回地面出口的設計看似新奇，其實是完全基於人性的考量。

· 原來斜屋頂裡藏著是一個像體育館一般大小的巨大空間！空間裡除了住著江戶古城與舊東京時期重要建築物的重建局部外，更陳列著各時代都市規劃縮小模型與當時的文物設備。站在入口處，一幕幕江戶與舊東京時代的都市生活場景赫然在你眼前展開來，你則彷彿是一個站在山丘上望著舊都市裡的生活細節的旅人。一路望去，遠處的參觀人群早已與舊都市的場景融為一體，配上擴音機傳來的特殊音效，還真會讓人有回到過去的錯覺呢！




	時間 
	民國九十二年九月五、六日

	地點
	福島縣大沼郡三島町

	· 九月五日早上自東京神田車站出發，千里迢迢終於來到三島町。進入町的前哨站是三島町交流中心，這裡製作有簡介本町的旅遊路線地圖，在此地圖上標示著各區的代表工藝品，讓遊客能一目瞭然，真是一個體貼與人性化的一個小作為，但是作用確非常的清晰與直接。該中心還陳列有該町各類的工藝品與名產可供遊客選購，兼具休息、嚮導、展示與販售的多功能設計。三島町內還籌設有生活工藝館、會津桐木工廠、長鄉工坊、五十嵐工坊等。當天下午到達後隋即到該町役場拜會 齋藤茂樹町長，町長簡述該町的現況與其長期致力推動造町運動的作為與成效。本町總人數約兩千四百人左右，大多數的年輕人都到大都會區去謀生，老年化相當嚴重的鄉鎮。三島町算是地廣人稀、造林相當成功、環保工作完善，所以才能具有好山好水，自然生態完整天然工藝資材豐富，因而適合發展觀光與利用自然素材的工藝產業 。

· 九月六日參訪〝生活工藝館〞該館設有陶藝、編織、木工、塗裝等工房及研究室，她擔負著推動三島町工藝的重責大任 。長鄉工房的長鄉千代喜先生於農暇之餘，自山中摘取山葡萄藤皮做編織提藍、手提包等的工藝品。雖然山葡萄藤可能用盡，但該町已經開始人工摘種繁殖，以保證材料不虞匱乏。
· 會津桐木工廠使用桐木作為家具的材料，該工廠為町設而交與三島町森林組合經營生產家具及木盒等工藝品。桐木材質質輕不易變形，但是質地較軟，不過紋理與色澤優雅。
· 她們相當會利用天然素材，『稀落落草』也是天然植物，他們拿來編織手提包與手提袋等工藝用品。更直得推崇的是，他們在摘取天然材料時，為避免該植物因採摘而致絕種的考量，都會以留根的取法以避免斷根而絕種。也嚴格禁止，植物太小或未成熟就採摘，以期永續發展的做法。
    




	時間 
	民國九十二年九月七、八日

	地點
	新瀉縣岩船郡山北町

	· 五十嵐三美先生開了將近四小時的車子，將我們一行人載到山北町。來到山北町映入眼簾的又是與三島町有別一番的風味。山北町東邊靠山、西邊臨海，是個依山傍海的山城也是海市。山景林相是那麼的好，海色是如此的蔚藍、空氣是香甜的、景緻是如此的怡人的好地方。當然這種環境是大自然的賜予，最重要的還是人的愛惜作為，才能保有如此景象。大致來說，整個日本不論人口稠密的都會區或是鄉村，對環境保護與自然生態的維護，做得相當的徹底與成功，其原因不外乎政府的政策，最主要是百姓的自覺與全力配合，從山北町就可看見端倪。
· 一行人雖然一路風塵僕僕的才到達山北町，旅途雖人有點疲憊，但是經由佐藤庄平先生的熱心介紹山本町的人文地理，與山北町役場對地方的經營理念與理想，而且被他愛鄉的情愫及描述山北町的人民共同為地方的熱誠感動，頓時絕精神為之振奮， 一掃舟車勞頓之意。
· 參觀臨海邊生產〝海之鹽〞工坊佐藤寬老先生，它那堅毅、樂天知命與純熟的煮鹽的技巧，令人敬佩。它熱情地替我們解說製造海之鹽的過程與技巧，及海鹽再我們生活上的應用等。從他的專業態度表現，不由得的認為這是山北町居民共有的特徵。
· 參訪竹炭屋的竹炭生產，更讓我們了解到，竹子除了當家具之外的另一種與生活息息相關的產品，竹炭具有很強大的吸附力。可作為脫臭劑、濕氣調節器、有遠紅外線的效果、吸收有害的電磁波效力。它也是利用山北町的天然資財產業竹子當材料，具有環保與再生能力的天然資源。
· 八幡小學的參訪讓我們見識到，他們利用當地天然資材〞木材〝的另一例子。整個校舍的建築結構都用木材建造，除了具有溫馨的感覺，也算是健康的建築，讓人有回歸自然的感受，真是羨慕在這裡任教的老師與受教的學生。
· 穿梭在山林間，到處可見整片綠葉白花的蕎麥，點綴著青蒼的山林，看似不起眼的小草，竟是具有豐富養分及健康的作物蕎麥是山北町的經濟農作物，蕎麥麵是山北町民的副食品也是山北町的土產。
· 山北町山熊田〝生業之里〞織布工坊，設立的理念是〝傳承傳統技藝，創造就業機會〞。生業之里是由當地的六位婦女出之籌設的，它的經營模式是除了生產當地傳統工藝〝希納織〞的編織品，提供遊客體驗編織的手藝，更利用傳統木灰汁當天然鹼液做成的鹼粽供售，真是竭盡所能的展現出山北町的特產。
· 山北町森林組合木工作業所，利用當地林木製作積層材，因為層材比較穩定，所以它們目前致力研發與改良。



	時間 
	民國九十二年九月九日

	地點
	盛岡手工藝村

	· 位於盛岡市郊區的盛岡手工藝村，佔地面積約13公頃，於昭和61年（1986年）5月設立，當初只是為了成立南部鐵器工藝村，進而漸漸發展到現在的規模。從盛岡市乘車約30分鐘可到達。附近有小岩井農場及溫泉區等，並可遠眺岩手山，佔地範圍廣，景觀優美觀光條件佳，目前每年參觀人數可達100萬人。
· 盛岡手工藝村是由盛岡地方產業振興中心、盛岡手工藝村工坊、南部曲屋組成。工藝村內的盛岡地方產業振興中心是屬於財團法人性質，由市政府、廣域市村鎮、商工會議所、商工會、地方產業合作社等組成，由盛岡市長擔任理事長（營運體制詳如附表），是工藝村內之管理中心，其功能有：（1）地方產業的振興與培育工作。（2）觀光產業振興（3）促進地方產業與居民的相互交流。內部還設有展示販賣室販售當地各式鐵器、漆器、染物、木製玩具、南部煎餅等特產。
· 展示體驗工坊是工藝村中最大的賣點，有藍染、南部鐵器（5家）、岩谷堂家具，陶器、煎餅、竹細工、鄉土玩具等14間工坊，是屬於產業合一，可直接看到職人在工坊內生產的過程，並可現場體驗，是結合休閒與學習體驗的主題工藝村。

	時間 
	民國九十二年九月十八日

	地點
	京都工業試驗所

	· 承蒙京都府立大學教授三橋先生的引導至京都工業試驗所會見比嘉 明子老師，在比嘉 明子老師詳細的介紹下，認識了京都工業試驗所的沿革及組織。京都工業試驗所設立於大正九年，當時為振興化學工業為宗旨並於大正十五年先後，成立市立陶瓷研習所及金屬部門及食品發酵部及塗裝部的設立，至今已跨過八十幾個年頭。
· 目前的組織包含業務部、機械金屬部（金屬材料研究部、金屬分析研究部、電子應用研究室）、應用化學部（有機材料研究室、表面處理研究室、微生物應用研究室）、產業工藝部（工藝研究室塗裝技術研究室窯業技術研究室、熔倒溫錐研究室）等，研究方向從高科技的研究至工藝技術、材料的研發都包括其中，涵蓋層面相當廣闊。除了研究產品與技術研發工作外也負責傳承技術的任務。對各類科有開設研習課程，進修的學員要通過考試，方能進入研習，也需繳交學費。每年定期出版上年度的研究報告成果（京工技NEWS），讓工業界廠商申請生產該項產品。對提昇該國的工業及工藝產業競爭力發揮很大的功能。
· 特別針對〝地域產業〞的振興投注相當大的心力，即前面已提及的開班授業的業務，對振興地域產業特別戮力以赴。對廢物利用考慮環保的概念也不遺餘力，例如，廢玻璃容器的回收利用，製造初級的電子元件，真是廢物利用到極致。並用三次元掃描機連結自動成型機，能為開發新產品達到迅速準確的競爭力。
· 陶瓷工藝及塗裝、漆器也是研發的重點故本研試從高階的電子應用到傳統工藝都有，事實上它們的理念，應該是應用高科技的技術與知識，達到提昇傳統工藝技術與產品的品質，應該是不錯的做法，應該可以作為我們的借鏡與思考的
     


	時間 
	民國九十二年九月十二日

	地點
	國際玻璃工藝學院

	· 國際玻璃工藝學院本位於東京都江東區，它完全屬於私營機構，1997年設立，以開設對玻璃藝術有志學習的研修場所，也是推展玻璃工藝的搖籃。由海藤博講師為我們介紹本學院之建制與設備等概況。主要為開班招收對玻璃藝術創作有興趣的學員，課程分為基礎科班（2年制）研究科班（2年制）研修生（1年制）及平時講座及委託玻璃藝品之生產，並於學員結業時舉辦研習成果展。他們有各種玻璃生產設施，可生產吹製玻璃及鑄造成形玻璃與玻璃珠。
· 各科班學員入學需經過考試，基礎科者須高等學校畢業十八歲以上。所需學雜費（含入學金、設備費、授業費、維持費、保險費）日幣1﹐855﹐000圓分兩期收費。研究科需具本學院畢業者或具同等學歷資格者方可報考，所需學雜費（含入學金、設備費、實習費、授業費、維持費、保險費）日幣1﹐005﹐000圓。
    

          

	時間 
	民國九十二年九月十二日

	地點
	日本民藝館

	· 日本民藝館的創立者是日本的宗教哲學家柳宗悦先生，生於1889年，年輕時曾參與白樺雜誌他在1915年時發現韓國李朝時代的陶器深受感動，1924年發起民藝運動提倡民藝樸素、實用、健康的美，所謂民藝就是民間日常實用的工藝品，有著手工的溫潤親切質感及自然材質的素樸。１９２５年發表「日本民藝美術館設立趣意書」具体推廣民間工藝，1934年創立民藝協會並於各地設立支會，1961年逝世。

· 日本民藝館在柳氏等人奔走之下得到太原孫三郎贊助於1936年設立，為日本式古老的木構建築，內部的建材經過歲月的洗禮呈現古色古香沉靜安祥的美感，目前館藏一萬七千餘件日本、韓國、台灣、印度等地的包括陶瓷、染織、漆器、木竹器、紙、革、雕刻等民間工藝品，都是柳氏等人於各地收集，每季更換不同展覽主題，一樓日本古陶瓷、染織品，二樓韓國李朝時代工藝品日本木漆工、繪畫等。研修員見學時該館正在展出日本早期藍染被衣，18世紀江戶時期藍色調的苧麻材質衣物搭配筒描型染的日本傳統紋樣設計。自然豐富的色彩，雖經過二、三百年的歲月依然散發著日本傳統服飾之美。該館每月發行民藝月刊一冊，於2003年2月號刊物中並以台灣原住民的織機及服飾由吉本  忍先生發表專題。
· 柳氏一生為日本民間工藝貢獻良多，甚至在其過世之後又將他的故居捐獻給民藝館，現位於日本民藝館的對面，目前僅公開外觀內部不對外開放。


	時間 
	民國九十二年九月十三日

	地點
	鎌倉彫資料館

	· 鎌倉彫資料館位於日本鎌倉古城，由鎌倉車站徒歩約７分鐘就可到達，館內藏有日本室町時代以來的鎌倉彫漆器，並有常態展示及鎌倉彫製作工法解説，目前鎌倉彫主要製造地域有：鎌倉市、横須賀市、逗子市、藤沢市、横浜市等，企業数計２１３家。
· 鎌倉彫的起源於日本鎌倉時代，至今約700年的傳統歴史傳統工藝，當時武家政治的中心「鎌倉幕府」甚為重視鎌倉彫，寺院的須弥壇、香合等佛具亦使用鎌倉彫漆器製品。早期的鎌倉彫製作方法是來自中國的堆朱技法，將色漆層層堆疊至一定厚度後再彫刻、表現漆層的美及彫漆的技巧，後來因堆朱的工序費時過久，漸漸演變為先雕後漆的現代鎌倉彫形式。
· 鎌倉彫的魅力在於手工彫刻刀痕美感表現及漆藝技法表現天然漆漆的溫潤質感，而其最具特色之處在於其仿古技法，整體作品呈現古意盎然，主要製作器物有盆、皿、茶托、鉢、手鏡等。
· 傳統的鎌倉彫木胎是採用桂木，目前種植於北海道，木料需經過2年以上的自然乾燥再車製成形，用小刀、平刀、丸刀、三角刀等彫刻刀具雕刻後，再以天然漆處理經1.下地中塗黒漆二回2.上塗透明度高透漆加朱色顔料之色漆3.待漆面七分乾狀態時，以茭白筍粉、煤玉粉蒔在表面作仿古處理4.摺漆呈古色色調5.最後全面以綿布加精製生漆２～３回推光艶出完成。
 


	時間 
	民國九十二年九月十四日

	地點
	箱根雕刻之森

	· 箱根雕刻之森多數是戶外的展示空間，依照起伏的丘陵地形，擺設了不同的大型藝術作品，配合著草皮和植栽，感覺十分精緻！開闊的環境，除了欣賞藝術之外，也是許多家庭喜愛的園地。箱根雕刻之森內有一個獨立的畢卡索館，定期更換不同的畢卡索主題展覽，像今年的秋冬企劃就是Picasso’s Transfiguration。館內有三個藝術禮品店和四家餐廳，透過大片的落地窗和柔和燈光，營造出舒適的感覺，而令人流連忘返的禮品店，利用了館內豐富的肖像權，製作出種類繁多的藝術商品，走在箱根雕刻之森，除了輕鬆地享受藝術饗宴，細心的你可能不難發現，館內的每個設計環節，都是讓人安心而喜愛的！

· 箱根雕刻之森三十年來積極推動環境藝術計劃，在關西國際機場、東久留米車站西門廣場等地都有做長期的環境藝術展示和設計，另外配合藝術課程的長期耕耘，也將美術館的精神延伸到一般市民的生活中！
· 箱根雕刻之森的網站也很棒，有配合箱根四季不同的景緻所拍攝的作品供人欣賞，也會介紹美術館附近的景色和植物，就算看不懂日文，純粹上去欣賞圖片，也是一件賞心悅目的享受哦！是一個1969年創建的露天美術館,展出以世界代表作為主的雕刻精品400多件。自近代到現代的一流名家作品立在草坪上，與周圍的樹木融和在一起，似乎能聽見雕刻和自然之間的對話，另外，畢加索館還陳列著繪畫、雕刻、陶器等藝術精品，非常值得一看。
· 在整個開闊的山嵐裡面，與大師級的雕刻作品接觸，卻是非常難得的體驗，光線的微妙變化以及觸手可及的真實感，讓人覺得雕刻品本來就適合放置在戶外。一路散步下來，有好幾層樓高，令人嘆為觀止的巨作，也有表達戀人相愛過程的浪漫小品，最讓我意外的應該是一個外表普通，走進之後全是彩色玻璃的音樂之鐘。不同色系玻璃透過光線照射所呈現的那種瑰麗和炫目，不走進藝術品裡，是不會發現的。

· 箱根戶外「雕刻之森」美術館:這是一個戶外的雕刻美術館(面積有70,000平方公尺)，全世界也只有這裡一處這樣的美術館。這裡保存有外國的及日本本國藝術家將近七百件的雕刻作品，以常設方式展出。裡面的畢加索分棟美術館是在1984年開放展出的。
· 雕刻之森雖是一個車站，卻也是當地代表性美術館的名稱，入口的噴泉與巨型黃色雕塑「黑人大力女士」，是雕刻之森的標誌；而我最喜歡的是在紀念品小屋旁的飛天雕像，彩霞滿天之際，兩者融為一體，彷彿它真的要往天宮飛去，讓人充滿無限遐想。
· 雕刻之林美術館，接近雕刻、與雕刻群熔于一體,這裡為都市人提供了一個新型的休閑場地可以在空氣清新、綠色成茵的草坪上儘情欣賞美的藝術。
· 雕刻之森美術館，收藏了各國眾多雕塑名家的作品，將雕塑品展示於戶外是這座美術館的特色。藝術品坦然地與藍天綠地相互呼應，藝術特質也就更為突顯，令人印象深刻。


	時間 
	民國九十二年九月十四〜十五日

	地點
	足助百年草、足助屋敷、足助町役場、中馬街道


	· 足助屋敷-訪三州足助屋敷館長鱸雅守：100%由町出資，屬公營單位，由民間團體營運，不算第三軌道。屋頂是用芒草，顏色不一樣部分是(裡為稻草，較易束成一束，不漏滲，外為芒草，傳統即為此，但在40年前逐漸消失。依照國民所得倍增計畫，此計畫使生活收入變好，但也因此而失去了很多東西。

· 1960年人口最多(15704人)，減至今八千多人，人口外流而產生很多空屋。技藝屬非高所得工作而使其大量消失。人總是喜愛喜愛自然及感性工藝，因此在1970年代有反省風潮，朝向並懷念舊有感覺，有發現日本相關活動，DISCOVERY JAPAN1970年後發起從新認識日本，文化新風潮，而有從新體會日本之意識。

· 足助町標榜著自立、自強的經營理念，因此足助宅邸並不依賴補助金，而採獨立會計的方式，由足助町公所完全出資成立「足助町綠之村協會」，期待從那裡培養出具有經營理念的地方公務員。1989年度，來館人數超過14萬人。足助宅邸也安定了織布匠、漆器匠、木坯匠等擁有傳統技術的師傅們，造就一個就業場所。這種主張地區性格的觀光產業實驗，可以說是成功的。
· 台灣有很多地方再造由日本教授指導。在地方造町，1980年起源在小山村發起。老街協會剛發起時有人質疑並有成見，為什麼要留，當時觀光課長小澤莊一現終於有完整共識，剛初步花五年時間溝通，才意識足助町有很多手工面臨消失危險，故由此會強調由香嵐溪設立足助屋敷。現老街已不復見手工做工藝的人，要使其回來做手工藝的話要給場所，再工藝營運上為吸引觀光客，考量香嵐溪看紅楓，集中在秋天，11月至12月，若將工藝產品展示於溪旁，可不經宣傳而將工藝推廣。再造設觀光建築時，有使用年限，跟風景是否適合，現有很多老舊空屋運用其作展示。觀賞比例：一年約100萬人次賞楓，10萬人入館，約10%。

· 本館燒炭房有二十六歲年輕人在做，對於作為觀光有興趣者留於此。此外在此曾為學徒後可為種子老師並可在此服務。

· 七十年代即有很多團隊進駐協助如足助城考古團隊、千葉大學研究室，由老師演講社區營造理念，又有如東京大學西村幸夫等人。

· 足助町中馬街道-早為運鹽的中繼站，在此休息，將戶時期有小山道運鹽至裡面去(中馬街道)，當時鹽商多且是高利潤行業。近年觀光發展較慢，最近有些造町運動，保存房子很困難，儘量把外表保存好，獎勵辦法為舊樣式町公所有補助。

· 道標為主要幹道，右寫保東寺(愛知縣)，左寫善光寺(長野縣)，告知路人只有此道，不能走錯。街道上有很多古建築再利用，諸如銀行、郵局等，希望利用古建築成為範本。足助町宇恩寺道，最能表現出足助町特色街道，後面一家倉庫改建成藝廊，此外造紙場沒人就會荒廢，連老先生也參與老街運動。




	時間 
	民國九十二年九月十六、十七日

	地點
	白川鄉—世界文化遺產

	· 白川鄉位於岐阜縣西北部，南北30公里，東西約17公里，標高496米，面積356平方公里，山林95﹪、耕地0.5﹪、宅第0.1﹪其他4.4﹪（發電所等），冬季積雪期4至5 個月，年平均積雪2-3米、氣溫9. 4度，最高積雪記錄450㎝。

· (合掌造)式的民宅，述說著合掌的歷史、荻町的歷史、400年前江戶時代的發展、產業、明治後的變遷，合掌屋的特徵 、合理性、源流進化，現在的合掌造等都值得探討。

· 白川鄉從農山村的角色變為電源村再轉變成目前的觀光村，很多地方自然要調整，包括保存的事業、維持和管理、合掌造的角色、形態、觀光上地域優勢和整備、住民的配合等。

· 當保存的事業有了共識後，選定對象，以及重要傳統建造物群保持、維修等課題都必須謹慎規劃處理，才能成為觀光村的最佳必要條件。住宅環境的改善，附屬建物，觀光村後的各項評估、影響等問題點的思考、解決等。

· 日本岐阜縣的白川鄉於1996年12月9日被聯合國教科文組織定為世界文化遺產，白川鄉位於日本中部的岐阜縣白山山麓，為四面環山的安靜山村。其獨特之處是仍然保留日本傳統鄉村的建築 ─「合掌造」，全村百多幢以茅草建成的房屋，這小小的村莊每年世界各地數以萬計的旅客前來此地覽勝。
· 夏天綠油油水田縱橫交錯，秋天紅葉互相輝影，冬天雪地山丘連成一線。小小的山村，半天也可以遊畢，但在合掌民宿住一晚，別有一番風味，荻町城瞭望台則是俯瞰村落風光的絕佳場所，值得推薦。
· 在冬季的白川鄉會夜放光明，為合掌村增添不少色彩，在這冷皓的冬季帶來不少溫暖。可惜冬季往白川鄉亦並非容易，經常會遇著大風雪而封路，所以出發前務必查詢清楚。迷人的白川鄉冬日更勝夏天，厚厚的積雪，在亞熱帶的台灣絕對是難得一見。
· 見學心得 ：

一、從食、衣、住、行等各項生活體驗的感受反觀自己家園。

二、自助餐盤式的飲食習性，從衛生考量值得學習，營養均衡的注重，餐具、菜色的搭配等都算優異，唯！洗碗盤者累。

三、穿著樸雅，溫文有禮。

四、合掌造材質、造形美兼具，環境頂級，是日本的香格里拉。

上述各項優點應可做為我們發展觀光景點的參考，工藝體驗與表演民藝品的展售，造林涵養水源，造就湧泉，水質清徹，10月的防火演練等都是吸引遊客的誘因，旅遊的重點，除美景美食外，文化工藝美術算是心靈的主菜，如何操作，就看主事者的本事，當然被開發被改善的地點，在地住民更為重要，所謂造町先造人，造人先造心是唯一的真理。




	時間 
	民國九十二年九月十八日

	地點
	京都－勸業館

	· 勸業館位於左京區岡崎成勝寺町，展示京都的傳統產業、和服產業、京友禪、西陣織、陶瓷清水燒、京燒、木製京佛壇、京佛具及日本酒等跟生活息息相關用品。

· 在全國的傳統工藝品年生產額佔29％，從業人口僅佔22％，足見生產力非常可觀。傳產法指定的有西陣織、京友禪、京小紋、京繡、京人形、、、等17項，未指定的有京瓦、造園、型紙、浸染、和傘、提燈、、、等，這些生活用品能在傳統產業留存主因：傳統祭典（祇園祭）發揮邊際效應，夏天遮陽用竹簾，和服在國際交流上巧妙的角色，吃飯使用的清水燒製品等。

· 京友禪
在素白色的絲絹上染出花鳥山水等宛如繪畫般的美麗圖樣，這是日本代表性的染吳服的一種。京友禪的緣起，可以追溯到江戶時代有名的扇畫家－宮崎友禪齋，他進入染織世界後把舊有的技法加以改良，開創出獨特的手繪色樣圖案，就成了今日著名的友禪染。京友禪分類成傳統手加工的「手描友禪」以及使用樣版打底的「型友禪」。使用色澤華麗的織品製成的包包或手巾，拿來贈送親友相當合適。
· 京燒
所謂的京燒，是在京都製作的陶器總稱。代表清水燒，富有優美意匠的彩色手繪陶瓷是京燒的特色。開窯於江戶時期，野野村仁清在清水附近，完成了稱為「古清水」的優雅華麗陶器。在此後，諸如尾形乾山及尾形光琳等名匠輩出。直到今日，由於京燒、清水燒大多是手工製成，依然以種類多產量少為特長。來到這裡，不妨挑選個花樣特殊、獨一無二的京燒作為紀念。
· 京縫
京縫是只擁有1200年歷史的日本刺繡。在質地不同的絹絲上繡出  多采多姿的圖樣的手工技術，最先是運用在平安時代貴族的服飾或武器上，直到江戶時代，友禪染的技術確立之後，刺繡被當成是不可或缺的裝飾技巧，迅速發展起來。明治以後大量地被使用到內襯或壁畫上，直到現在已經廣泛的運用來裝飾許多東西。使用一根針和彩色的絲線就可以構織成宛如繪畫般的繡法和染、織方法同樣在日本染織史上佔了相當重要的位置。在我們欣賞一針一線織出的優雅圖樣的同時，連心境都跟著閒適淡雅了起來。
· 見學心得：

一、傳統文化產業是感情的、傳承的、阿公、阿嬷代代相傳的，以前需要很多時間累積培養才成就技師，現代科技造福了社會人群，但惜福感恩飲水思源不能忘記前人努力和奮鬥，西陣織的匠師每天織不到幾公分，京友禪須全神貫注，運筆描繪，產品雖然做的少，但樣樣皆精品務實又踏實。

二、傳統工藝的設計及技術，因電腦科技的介入，帶給現代人類享用的無限空間，但也應謹記飲水思源的祖訓，工藝發展才能源遠流長。


	時間 
	民國九十二年九月十八日

	地點
	京都工業試驗所

	· 承蒙京都府立大學教授三橋先生的引導至京都工業試驗所會見比嘉 明子老師，在比嘉 明子老師詳細的介紹下，認識了京都工業試驗所的沿革及組織。京都工業試驗所設立於大正九年，當時為振興化學工業為宗旨並於大正十五年先後，成立市立陶瓷研習所及金屬部門及食品發酵部及塗裝部的設立，至今已跨過八十幾個年頭。
· 目前的組織包含業務部、機械金屬部（金屬材料研究部、金屬分析研究部、電子應用研究室）、應用化學部（有機材料研究室、表面處理研究室、微生物應用研究室）、產業工藝部（工藝研究室塗裝技術研究室窯業技術研究室、熔倒溫錐研究室）等，研究方向從高科技的研究至工藝技術、材料的研發都包括其中，涵蓋層面相當廣闊。除了研究產品與技術研發工作外也負責傳承技術的任務。對各類科有開設研習課程，進修的學員要通過考試，方能進入研習，也需繳交學費。每年定期出版上年度的研究報告成果（京工技NEWS），讓工業界廠商申請生產該項產品。對提昇該國的工業及工藝產業競爭力發揮很大的功能。
· 特別針對〝地域產業〞的振興投注相當大的心力，即前面已提及的開班授業的業務，對振興地域產業特別戮力以赴。對廢物利用考慮環保的概念也不遺餘力，例如，廢玻璃容器的回收利用，製造初級的電子元件，真是廢物利用到極致。並用三次元掃描機連結自動成型機，能為開發新產品達到迅速準確的競爭力。
· 陶瓷工藝及塗裝、漆器也是研發的重點故本研試從高階的電子應用到傳統工藝都有，事實上它們的理念，應該是應用高科技的技術與知識，達到提昇傳統工藝技術與產品的品質，應該是不錯的做法，應該可以作為我們的借鏡與思考的
     


	時間 
	民國九十二年九月十九日

	地點
	京都-西陣織

	· 京都府立大學三橋俊雄教授、是京都地區相關工藝的指導老師，帶我們拜訪西陣織工會理事加島一彥先生途中，講了一些風俗民情的故事，印象最深二則說說分享，一、豐臣秀吉年代，戶稅的徵收以住家面對馬路的寬窄為徵收標準，這是町屋每一家都長長的主因。二、日本人傳統文化的習俗在家門口送客，必等到客人背影離開視線才作罷，這很累人，所以老師教我們拜訪辭退的應變法包括迂迴走、拐彎走等三十六計，結果在許多地方都應證了三橋老師的寓言，日本行的五公子打帶跑後不免哈哈大笑！

· 歷史：

西陣織的名稱由來，在距今約500年前的應仁之亂（西元1467-1477年）時，因山名宗全的西陣的本陣遺跡出土而得名。織物的歷史則可追溯至平安時期以前的秦氏織技術。西陣織向來以擔任織造日本宮廷所需為中心發展。

· 特徵：

若要將西陣織的特徵一語概之即為：以多種類、少量生產方式為主的先染、具圖紋織物。產品種類包括；綴織、織錦、緞子、朱珍、絣織、紬綢等多種絹織物。特別是使用多色的絲線織造出的絢麗豪華紋飾，精緻程度最值得誇耀。

· 作法：

採用先染後織的多彩色紗，織造出圖紋變化的紋織物。從織造到完成的工序極為繁瑣。今日這些工序都以分工的方式進行，並由專業人士負責。可分為：企畫、織紋打版、原料準備、織造、加工完成等工程。

· 作者叮嚀：

金銀線或平箔使用於織物時，應注意下列事項：銀在水分與空氣的作用下易與硫黃分反應，成為黑色的硫化銀。因此與高濃度的含硫黃物接觸時，極易造成變化。保存時硫黃分較多的東西如：橡膠製品、使用樹膠接著劑的物品、羊毛類物品、靜電防止劑、汗、手垢等均應避免。

· 西陣織綜合了江戶時代以來的手法和明治時代從法國里昂引進的紡織機技術，即使現在也仍然是京都具有代表性的產業而十分繁榮。
· 京都西陣織是日本傳產法由通產大臣指定之七項京都傳統工藝中的第一大項，淵源歷史久遠，為日本染織文化最燦爛極緻的表現。西陣織產品以傳統服飾為主有一、服飾織物腰帶、提包、圍巾等，二、室內織物窗簾、壁布、桌巾等，其中最能表現西陣織傳統技術與藝術之美的腰帶產品一直居於生產額的首位，西陣織有句行話「和服在京都，腰帶在西陣」，足見京都人對該產業的自豪。

· 傳統染織產業在民生科技與經濟文化活動中佔有重要地位。編、結、染、織、繡等傳統產業的發揚光大是需要時機的配合，搭上觀光文化事業列車更凸顯工藝、觀光文化結合的必要性。

· 西陣織大部份以絹來織加上金、銀、棉或人工絲線，目前專業分工，三大系統包括織人、紋樣、圖樣充分合作，通常設計圖放大至成品的2.5倍以方便作業。工會會員最多時約120人﹑目前30多位，因為政府的補助非長期性，所以工會希望大家能緊密結合在一起，電腦科技的應用，為傳統產業注入年輕人的活力。




	時間 
	民國九十二年九月十九日

	地點
	京都－清水寺

	· 到清水寺，只要在JR京都站前巴士總站乘100或206號巴士，在「清水道」站下車，下車後沿小徑直行可達，入場費¥400。清水寺各幢建築，原來是17世紀重建的，寺內的鐘樓及三重塔固然宏偉，但賞清水寺建築之美，還要來到正殿左側的亭樓，方能看清這座以139木柱築起，不用一根釘也能屹立不倒的正殿「清水舞台」。 

· 京都最古老的寺院，建於公元798年，占地面積13萬平方米，慈恩大師創建。相傳慈恩大師是唐僧在日的第一個弟子。清水寺為棟樑結構式寺院。正殿寬19米，進深16米，依懸涯峭壁而建，大殿前為懸空的“舞台”，由139根高數十米的大圓木支撐。寺院建築氣勢宏偉，結構巧妙，未用一根釘子。寺中六層炬木築成的木台為日本所罕有。清水寺正殿旁有一山泉，稱為音羽瀑布，流水清冽，終年不斷，被列為日本十大名水之首，清水寺爰此而得名。

· 清水寺為平安時代之代表建築物，後來曾多次遭大火所焚毀，現今所見為1633年德川家光依原來建築手法重建，與金閣寺、二條城並列為京都三大名勝，也是著名的賞楓及賞櫻之著名景點。清水寺本堂正殿供奉著十一面千手觀音立像，這座每隔33年才開放參觀，最近開放的一次是公元2000年。清水寺因寺中清水而得名，順著奧院的石階而下便是音羽瀑布，清泉一分為三，分別代表長壽、健康、智慧，被視為具有神奇力量，遊客路經此地一定會來喝上一口水，據說可預防疾病及災厄。位於本堂前方即是著名的「清水舞台」，主要特色為建造在突出的山壁之上，全部只用139根柱子，完全不用釘子，站在視野遼闊的舞台上可遠望京都街景。在隨處可見世界遺產的京都府內，清水寺是最為知名的觀光風景景點。建於西元七百七十八年的清水寺寺內有本堂、經堂，阿彌陀堂、鐘樓等。同時在寺內有一處泉水稱為音羽之瀧，清水寺之名就是由此而來，此泉水又被稱為延命水、金色水（授予長壽和知惠之水）。

· 對於寺院和神社並無關心的遊客，此處的清水舞台卻是不可不到之地，據說只要站在舞台下方，便能百病全消，從清水舞台上還可以一覽京都街道。在春天，可以看見滿山櫻花梅花盛開而在秋季又可見紅葉遍野的美景以風景而言，清水寺是遊客必經之處。

· 日本宗教教派的本部大都設於京都，部屬小乘佛教居多，而「清水寺」是京都極具代表性的寺廟，由139根大柱子支撐15公尺的清水寺，寺廟後方的地主神社是占卜愛情運而聞名；日本在古時並不可以自由進出城外旅遊，自1869年後開放一般人民可自由國內旅遊，過去若要去旅遊的話，可能是健康、信仰等因素而前往伊勢神宮、溫泉鄉參拜或醫治。清水寺信仰者是來自全國各地，前往參拜的民眾也絡繹不絕，他們大都會順道購買京都名產，因此前往清水寺的兩旁商店街相當發達；在日本全國各地皆設有觀光協會(觀光聯盟)，同樣地為地區的繁榮及發展而組成的商店連合會也分布在各地，當然這些組織不只振興每個商店而努力，而是讓地區整體的發展活絡起來，並提供良好的購物環境，同時對街景之維護及保存也是連合會的主要目的之一，「京都與清水寺‧門前會」就是這種日本全國各地連合會的其中之一，他們希望來參拜的民眾能更進一步瞭解京都，並留下美好回憶。 




	時間 
	民國九十二年九月二十一日

	地點
	四國香川縣高松市 大西  忠夫

	· 大西忠夫是日本的重要無形文化財保持者（人間國寶），漆藝造詣國際知名，生於1918年，目前住在四國香川縣高松市屋島，此次能安排向日本的漆藝大師學習，見識到大師的容顏，實為非常難得的機會，大西老師溫和真摯並至誠的接待遠道來此研習的研修員，讓人感懷。

· 四國的香川漆器以「雕漆」、「蒟醬」技術著名，大西老師早期師事東京的堆朱楊成，對日本傳統漆工藝鑽研頗深尤其雕漆技法更是出神入化，作品中以大型漆畫及裝飾屏風最為動人，畫中呈現強烈的鑿彫痕跡，並以大畫面金箔銀箔裝飾，生活感情的描寫顯現奇麗的存在感，清澄深遠的空間表現及氛圍，氣勢磅礡渾厚。

· 大西老師表示他的作品是在表達一種心境，此次研修時大西老師正在創作今年日展參展的作品，畫面呈現由幽暗的山洞中向外觀看海的景象，洞口幾支蠟燭燭光的光影搖曳，海面上波光閃耀。並敘述著他如何從構思、實物觀察、打底、色漆髹飾、雕漆的步驟，及其欲表現的感情。此作品已經進行至雕漆的階段，它的創作態度是非常嚴謹的，從構思到畫面的構圖、觀察、氣氛的營造、漆層的安排等，讓研修員見識到大師級的作品一絲不茍創作過程。

· 他強調技法只是運用的工具，漆藝如果只是表現技法的純熟，那是一個空殼子，一件好的創作最重要的要先有感動，再仔細的觀察才能發現微妙之處，化為創作的題材，此外並敘述他過去下了很多功夫在漆藝上，以前日本在日俄戰爭結束後物資缺乏，各種製作漆藝的工具也難以取得，如雕刻刀是用銼刀研磨後使用，金粉也用金塊自行挫製再收集，漆藝創作環境沒有現在這麼方便，但在那種環境之下，仍然努力創作，持續到現在。同時他也認為現在很多漆藝的作者比較少在繪畫上下工夫，以前當他還是研習生時，常與學長畫圖畫至深夜，由繪畫的鍛鍊中才能蘊釀及思考如何表現。除此之外，也應到各地走走尋求素材及感動，尤其生活上的體會更是漆藝創作的的根源。

· 大西老師針對我們這一個月的研修行程亦有所期勉，他強調所學的技術固然重要，但更重要的是要記住讓你心中感動的事物，歸國之後經過時間的醞釀，再化為屬於你們自己的創意，為台灣工藝文化產業貢獻。




	時間 
	民國九十二年九月二十二日

	地點
	兵庫縣丹波立杭燒

	· 由 〝傳市窯〞的主人，市野達也先生開車帶領下，一行人穿梭在青山環繞的路上，近二十分鐘的車程，映入眼簾的位於兵庫縣今田町上立杭的丹波傳統工藝公園，公園內有傳習會館、傳統產業會館、陶藝教室、室內休憩區、野外活動區。丹波傳統工藝公園得設立乃為振興地域產業所規劃闢建的，與篠山市金田町的六十幾個窯場相串聯成一個〝陶之鄉〞。是一個具有旅遊兼教育功能的休閒遊憩區。
· 〝陶之鄉－立杭〞有多樣性的特產，如丹波栗子、納豆、丹波松茸、丹波茶、 丹波布、丹波黑大豆、高野豆腐、丹波石等。當然丹波的〝立杭燒〞是被日本政府指定為國家文化財。
· 丹波立杭陶瓷器協同組合於昭和二十五年成立，目前會員有56名、理監事11人、事務局職員6名。主要傳承丹波立杭陶瓷產業，從事當地原料土的共同生產燒售予其會員，舉辦從事窯業人員養成及研修、傳統工藝士認定等。
· 丹波立杭燒於1978年被經濟產業大臣指定為國家文化財，丹波立杭地區從事生產立杭燒窯有61家，目前具傳統工藝士者有12人。
· 丹波立杭燒傳統產業會館，宛如一個小型的記載立杭燒的歷史館，包括鎌倉時代貫穿將戶時代的古丹波的貴重出土陶器共65件。展示著古代立杭燒的作品，藉此訴說著先人的智慧結晶，及提醒後輩應超越前人的成就，並應堅守並傳承前輩的職志。為丹波立杭燒的陶之鄉開啟繼往開來的事業。
   


	時間 
	民國九十二年九月二十三日

	地點
	國立民族學博物館

	· 日本國立民族學博物館介紹館內各項展場、展覽、研究人員、地域研究企劃交流中心等資訊，並有文獻圖書、服裝文化、研究刊物的檢索及瀏覽。屬於資料蒐集及調查研究成果公開展示的研究博物館。該館蒐集保管了日本歷史、考古、民俗的資料，並展示給一般民眾觀看。網頁中除了有展覽的介紹外，還有一個專供親子瀏覽的網頁，以較簡單的語句做介紹。在研究活動及大學教育部分還有館藏資料、文物、建築遺跡、文書文獻等的資料庫查詢。



	時間 
	民國九十二年九月二十四日

	地點
	輪島漆器會館

	· 「輪島塗」是日本頗具特色的傳統漆器工藝，產地位於石川縣能登半島的輪島市又稱漆之里，當地漆的歷史最早於6800年前（日本繩文時代前期）就有漆的用品出土，保有悠久的傳統。當地到處可見以漆藝為意象的設計。

· 輪島漆器會館為輪島漆器商工業協同組合所設立，是石川縣最具傳統工藝特色的展示館，一樓販賣館販售當地輪島塗漆器，二樓為資料館展出最早從桃山時代（1573～1598 年）以來當地的漆器，有武士和商家等富裕階級使用漆器食具、武器等用品。輪島塗的工序繁複，「蒔繪」及「沉金」技法是輪島塗傳統的特色，製品不但具高雅的格調、沈著的光澤和華麗的繪畫。呈現優美雅致，精緻的手工藝之美。其質地堅硬、耐用也是它的賣點，使本地漆器遠近馳名，於江戶時期就販售至全國，在日本擁有很高的評價。當年的漆器行商著木屐手拿雨傘背負著漆器情景（如圖）。 

· 輪島漆器的特色材料「地粉」（珪藻土的一種），相傳江戶時期，輪島市內重藏神社的神明托夢給漆器職人，稱輪島東方小峰山有一種土粉，採堀後先用火燒烤再使用於漆器木胎打底，可讓漆器堅固耐用，因而有了地粉的使用。目前當地原產的地粉受到漆器商工業協同組合的約束不可外售，此次研修人員本想向其購一些回台使用，因其嚴格規定而無法購得。傳統輪島漆器的另一特色是木胎在下地塗之前尚需經過木地屋煙燻乾燥的手續，增加胎體日後的穩定、耐久性。

· 輪島塗目前採分業制，計分類有11個職種（販售商、指物、曲物、朴木物、木地、研物、呂色、沉金、蒔繪、塗下請、紙木箱）全市約有四分之一人口從事漆器製作相關行業，2002年的生產額約79億日圓。天然漆的來源在十幾年前亦有自台灣進口，後來大部份從中國大陸進口再精製，目前約90%漆原料來至中國大陸。
· 「漆病院」的設置亦是當地的特色，是屬於私人經營的機構，專門修復舊漆器的商店。輪島漆器以耐久聞名，一件好的漆器用品，如果珍惜使用可用很長的時間，如使用時產生問題亦可透過修復後繼續使用，或用了一段時間後失去光澤，也可送回漆病院加以保養，讓民眾家中珍愛的漆器用品有一個照顧的地方，實在是一個很特別的機構。



	時間 
	民國九十二年九月二十四日

	地點
	輪島漆藝技術研修所

	· 輪島的漆器製作歷史至今約600年，當地名師輩出，尤其蒔繪、沉金技術在日本素有盛名。1967年重要無形文化財保持者（人間國寶）松田  權六（蒔繪）、前  大峰（沉金）兩位先生鑒於傳統漆藝技術需要傳承，極力奔走爭取之下，正式設立漆藝技術研修所，專門聘請無形文化財保持者傳承技藝。從設立至去年計有20位日本各類傳統工藝無形文化財保持者至研修所任教，初期開設蒔繪科、沉金科，後來加設榡地科及髹漆科，在日本可稱得上是歷史悠久、師資最優的漆藝技術研修機構。，

· 輪島漆藝技術研修所位於輪島市釜屋谷町，所內風景優美寧靜，是個學習的好地方，教室內部採優雅清潔和室裝潢，目前全研修所學員共52員，亦收外籍研修生，此次於蒔繪科有一位來自中國大陸青島的研修生已在當地研修四年時間，台灣也有學生曾前往應考，但因不諳日語而未獲錄取。該研修所分為普通科（3年）、專修科（2年）採小班制教學（5人以內），有的科班甚至僅有2-3人，學費全免，但製作品需留下一半數量，有志之士可前往研修（附2004年招生簡章）。



	時間 
	民國九十二年九月二十六日

	地點
	千葉大學宮崎清研究室結業式

	· 結束了近一個月的日本文化創意產業研習，在返台之前，四位研修員至千葉大學宮崎清研究室舉行結業式，並向此次台日技術合作安排研修行程的宮崎清部長報告研修心得與請益，宮崎老師是日本推動地域振興的前輩，此次借重其影響力至每一研習地點都能學習到當地的經驗及受到熱誠的接待，收穫良多。

· 日本政府每年約投注二、三百億經費推展傳統工藝，主要分五大方向：1.地方工藝振興2.工藝人才的培育3.工藝品販售推廣4.派遣專家指導5.地方振興診斷。今年三島町也正式將他們的傳統編織物山葡萄藤編等由福島縣申報至通產省，經其指定委員會議決後，由通產大臣核定後通告為日本的傳統工藝。
· 台灣與日本有很多相似之處，例如同為島國人民、勤勉工作、經濟水準高等，但由於日本的近代化時間較長，對傳統也有一定的共識，所以工藝產業發展的較快也有其精緻之處。台灣如何去認定傳統的文化這是比較重要的，需能呈現出地域的特色才能吸引人。
· 日本的傳統工藝是與自然共生的產業，原料大多從自然而來。使用自然材料的同時亦在培育自然、拯救自然，如三島町的山葡萄藤，當地人認為是神的賜與，取用時是懷著感謝的心。以往江戶時代百姓採取材薪時亦默守新芽不取的觀念，如此才能生生不息。

· 宮崎清部長不僅是社區營造的專家，對台灣社區發展及工藝產業也非常關心，先後來台灣指導已數十次，本身亦是一位設計者，對稻草的再利用有深入的研究，宮崎老師不但才學豐富，又給人感覺一種溫厚的力量，整日為社區發展貢獻而忙碌，近期也正在輔導丸龜的竹扇，常為了社區營造事宜開了五、六個鐘頭連夜趕至社區處理。本日與研修員上課後，夜晚又需驅車由千葉至他的故鄉山梨縣指導研究生社區踏查事宜，其精神實在值得我們敬佩。 
    


參、研修心得

一、與自然共生的社區營造

福島縣三島町算是地廣人稀、地處偏僻，町總人數約兩千四百人左右，大多數的年輕人都到大都會區去謀生，是老年化相當嚴重的鄉鎮。但是擁有豐富的天然資源與好山好水，環保工作與自然生態由全體町民戮力的保持。因此溪水清澈、空氣清新是旅遊的聖地，適合發展觀光與利用自然素材的工藝產業 。
    因為主政者，能了解其本身的環境的長處及利用長久以來傳統手藝與自然資材，構建兼具旅遊與工藝與生活結合的好環境。町裡有〝生活工藝館〞、〝會津桐木工廠〞、長鄉工坊、五十嵐工坊等私人工坊，最主要她們培養傳統工藝者，將三島町建設為〝工人鄉、工藝鄉〞的理想。將好山好水再與〝工人鄉〞結合，做為吸引遊客的賣點與創造增加町民的收入。
    三島町役場  齋藤茂樹町長的長期致力推動造町運動的作為與強烈的企圖心，從其設立的三島町的前哨站〝三島町交流中心〞，就可了解其建設町的用心。〝三島町交流中心〞裡製作有簡介本町的旅遊路線地圖，並且在地圖上標示著各區的代表工藝品，讓遊客能一目瞭然，便利遊客參考。還陳列有該町各類的工藝品與名產可供遊客選購，兼具休息、嚮導、展示與販售的多功能設計。 
    生活工藝館設有陶藝、編織、木工、塗裝等工房及研究室，她擔負著推動三島町工藝的重責大任 。而且不定時的開設各類工藝研習營，以培養町裡有志學習手工藝者及來訪的遊客了解三島町的工藝。長鄉工房的長鄉千代喜先生於農暇之餘，自山中摘取山葡萄藤皮做編織提藍、手提包等的工藝品。雖然山葡萄藤可能用盡，但該町已經開始人工摘種繁殖，以保證材料不虞匱乏。
    會津桐木工廠使用桐木作為家具的材料，該工廠為町設而交與三島町森林組合經營生產家具及木盒等工藝品。桐木材質質輕不易變形，但是質地較軟，不過紋理與色澤優雅。
     她們相當會利用天然素材，『稀落落草』也是天然植物，他們拿來編織手提包與手提袋等工藝用品。更直得推崇的是，他們在摘取天然材料時，為避免該植物因採摘而致絕種的考量，都會以留根的取法以避免斷根而絕種。也嚴格禁止，植物太小或未成熟就採摘，以期永續發展的做法。
    三島町自然資材有『稀落落草』與山葡萄藤，它可被利用來編織手提包與手提袋等工藝用品。 桐木可做相當精緻的櫃子及箱子等大小家具與手飾盒等 為山島町創造可觀的財富。

    雖然，町民相當會利用天然素材的天然植物。更直得推崇的是，他們在摘取天然材料時，為避免該植物因採摘而致絕種的考量，都會以留根的取法以避免斷根而絕種。也嚴格禁止，植物太小或未成熟就採摘，以期永續發展的做法。最近她們也開始用人工栽植的方式，試種山葡萄藤，以保不虞匱乏，也相當有成效。
二、從山中來的發訊-足助町

足助町位於愛知縣東北部，面積193平方公里，山地占87%。距離名古屋大約1小時30分的路程。並與長野縣，岐阜縣相鄰，自古以來就是交通的要道。現在，町的中心部仍然留有當時繁榮的跡象。足助町有東海地區最有名的賞紅葉的好去處「香嵐溪」，「香嵐溪」看上去非常自然的景觀卻是當地的先輩們經大正和昭和兩朝代植樹造林建起來的，可以說「香嵐溪」是建設旅游資源，建設本地的先鋒代表。而香嵐溪名字的由來，是用香積寺的「香」及京都楓葉名所嵐山的「嵐」組合的。香嵐溪畔築有三州足助屋敷（房屋、建築之義），是明治時代富農的宅地的重現，當時農家的生活，盡現眼前。
足助屋敷裡留有現在已經面臨消失的織布機、燒炭、造紙等，再現了以前的生活。是回顧我們生活歷史的場所。茅草頂的正屋，陰冷的庫房，放牛和雞的庭院，是讓人感懷的地方。

足助町白古以來，便以鹽的通道重地而繁榮。三州足助屋敷中，保有古時農家的房舍、倉庫、工作小屋等，甚至牛、雞、農作物田地等。此外，還有本地人環自操演織布機、燒炭、紙鋤頭、油漆、稻草手工品等11種手工作業，口本純樸山村工作與生活，彷彿如一座活的博物館。在附近，並有以楓葉聞名的香嵐溪。沿足助川2公里的街道上，留下了古時候足助作為很繁榮的驛站的遺跡。當時的繁榮在明治23年設町時就開始了。現在，當時的町中心地作為今日的商店街仍然保留有活力。從1700年代中期開始的足助八幡宮的恆例祭典，是現代足助節起源。西街、新街、本街和田街約6米高的花車巡游，年輕人們手持扇子，一邊煽一邊舞。古時候要舉行5天的節日，現在只舉行2天。每年10月的第二星期六花車集聚，星期日被稱為本樂祭。有火槍和鐵炮隊護衛，境內陣陣槍炮聲，好不熱鬧。

　1960年代以來，伴隨縣內汽車產業(TOYOTA)的發展，町內的農民都成了上班族，足助町成為只有睡眠時間才回來的臥鋪城，造成了竹林業、養蠶業、夏秋蔬菜等基層產業衰退，人口也急刻減少。在攸關町的存亡之時，1970年，足助町拒絕了豐田汽車在此設廠，保留町的自尊，否定都市型的開發，開始摸索屬於足助町獨自的發展道路。足助川兩岸擁有百年或甚至兩百年歷史的建築物比鄰皆是。過去這裡是有名的「鹽道」，也是街道的要衝。現在，老街仍然持續以往的熱鬧風貌。重新審視了足助町的秀麗，於1975年，町內65位有心人士集結起來，成立「足助老街保護會」，以創造更富有個性與活力社區。首先，由大學、財團、文化廳對老街進行了調查，也對當地居民也舉辦了多次的說明會、演講等活動。

每年秋天舉行的足助廟會是八幡宮的祭典。自古以來，足助町內及郊外的人們便共同在這裡舉行。町中居民總動員，有廟會花車、盛裝的馬匹、古槍隊遊行等，極為熱鬧。年輕人也專心地準備廟會事宜同時練習傳統藝能表演。藉由這種體驗，年輕人可學習到祭典的習俗，也可了解地區社會，成為社區中有用的一員。

足助的目標是創造出更多的地區資源，由更多人共同參與，堅強地自立發展。如此，並非把現有完成的計劃交給當地居民或是有關單位就好。足助町是怎樣的地方、需要怎樣的社區總體營造，大家一起思考、一起煩惱、一起構築的過程才是重要的。重視山村的「心」與「技」，朝著自立自強的社區建設邁進，這便是足助町的態度。

此外，佇立於山谷間的現代建築是紀念1990年建町百週年而誕生的足助町福祉中心「百年草」。此「百年草」並不只限於當地人才可利用，町內外的人可以在一起身心舒暢地「積極迎向已來臨的高齡社會」和「更健康、更有活有地演完人生的角色」，百年草的營運便是秉持這一心願而成立的。此外，鼓舞老人家活力而設的「ZiZi工房」裡，老人們還可以自製好吃的火腿及香腸呢。

　　 我所認識的足助村，是建構在過去的歷史與生活文化之上，並且，仍活生生的表現代的生活中，足助的村民們，雖然處於工業社會，卻依然重視過去的自然生活。此種生活方式由足助村開始，從少數人到目前獲得多數村民支持，是足助村最大的進步。由點拓到面的社區總體營造，是邁向明日的最佳保證。
三、無煙囪事業-山北町

山北町東邊靠山、西邊臨海，是個依山傍海的山城也是海市。山景林相是那麼的好，海色是如此的蔚藍、空氣是香甜的、景緻是如此的怡人的好地方。當然這種環境是大自然的賜予，最重要的還是人的愛惜作為，才能保有如此景象。大致來說，整個日本不論人口稠密的都會區或是鄉村，對環境保護與自然生態的維護，做得相當的徹底與成功，其原因不外乎政府的政策，最主要是百姓的自覺與全力配合，從山北町就可看見端倪。
   〝海之鹽〞，原料取自大海燃料得自山林的木材，運用古法蒸煮海鹽，一切都取自自然。各產品鹽類，可以當美容、沐浴及食用等，雖然是古老的行業，確因為主政者得用心，賦予它新的生命。

竹子除了可當家具及娤飾物之外，另外以科技知識，被現代人賦予另一種與我們生活息息相關的產品〝竹炭〞。〝竹炭〞具有很大的表面積，所以它有強大的吸附力，可作為脫臭劑、濕氣調節器、有遠紅外線的效果、吸收有害的電磁波效力。它也是利用山北町的天然資財產業竹子當材料，具有環保與再生能力的天然資源。

八幡小學利用當地天然資材〞木材〝。整個校舍的建築結構都用木材建造，除了具有溫欣的感覺，也算是健康的建築，讓人有回歸自然的感受，真是羨慕在這裡任教的老師與受教的學生。

穿梭在山林間，到處可見整片綠葉白花的蕎麥，點綴著青蒼的山林，看似不起眼的小草，竟是具有豐富養分及健康的作物蕎麥是山北町的經濟農作物，蕎麥麵是山北町民的副食品也是山北町的土產。

山北町山熊田〝生業之里〞織布工坊，設立的理念是〝傳承傳統技藝，創造就業機會〞。生業之里是由當地的六位婦女出之籌設的，它的經營模式是除了生產當地傳統工藝〝希納織〞的編織品，提供遊客體驗編織的手藝，更利用傳統木灰汁當天然鹼液做成的鹼粽供售，真是竭盡所能的展現出山北町的特產。希納織的材料是利用當地的一種叫做〝希納橡膠樹〞的樹皮作為編織材料，做成的編織物既環保又耐用，更有他處沒有的獨一無二的產品。

觀此種種山北町是結合當地的特有天然資源與資材，創造出各種環保又具地方色的產品，更可貴的是當地居民和藹可親的處世待物，使山北町浸淫在得天獨厚，天時地利人和的環境下，相信雖地處偏遠，但是應該是美一位遊客最嚮往的去處，也是一無煙囪事業的一盞明燈。
四、激發傳統工藝術生命力的(財)傳統的工藝品產業振興協會

財團法人傳統的工藝品產業振興協會設立的宗旨，是為了振興日本日漸式微的傳統工藝產業，使其不被因社會的現代化而失去競爭力所淘汰，更擔負了保存日本固有的傳統工藝及傳統技術與文化的重責大任。在此次的訪談中，讓我們深刻的體會到日本對其傳統工藝與產業的重視，是值得我們借鏡的。更重要的目的是能扶助目前從事傳統工藝產業或個人，透過制定〝傳統的工藝產業振興法〞（簡稱傳產法），對工藝技術人員的製作技術、製作材料與技法等，將其產品經過審核為〝經濟產業大臣指定的傳統工藝品〞的認證。以資提昇該項產品在市場上的價值；這樣的制度，不僅是對該項工藝品的品質認定，更是擁有日本傳統工藝品的文化內涵價值。自從昭和四十九年（1974年）到平成十五年三月（2003年）為止，被經濟產業大臣指定為日本〝傳統的工藝品〞共有十五類，總計203種，其中包含織物三十二種、染色品十一種、其他纖維製品四種、陶瓷器三十種、漆器二十三種、木工及竹工二十七種、金工品十三種、神壇及神具十六種、和紙九種、文具八種、石工品四種、貴石細工二種、人形偶六種、其他工藝品十五種、工藝用具及工藝材料三種。
    訪談中也談起該協會也面臨經費短拙的窘境，因為該會是屬於財團法人的建制，所以部分資金是由國家補助約﹙40﹪﹚，大部分是要自己籌措（會員會費與代理銷售的佣金利潤等），因為目前日本經濟也不是很好，政府也預備將補助金額縮減，所以該會也潛藏著生存危機。
     對於被日本經濟大臣指定為傳統工藝品的，是應確定其具有日本歷史傳統的工藝，也嚴格規定所使用的材料及工具、技法及遵循傳統工藝手法來認定，方能為日本的〝傳統工藝產品〞。同時也建立技術士的檢定，以奠定傳承正統的傳統工藝的製造技能，並保證傳統工藝品的一定水準。該項傳統工藝品一經認定即核發〝傳統工藝品標章〞以與一般工藝品做區別。依照理事長提到最近有些台日交流的匠師感覺台灣手工藝發展很驚訝，匠師回國覺得壓力很大，深感檢討。依台灣工藝現況而言，設計與技術齊頭並進，百家爭鳴且各自為政，研發上認真與創新，日本以前所面臨的瓶頸台灣也正要面臨，日本正朝向新樣式前進，台灣也須向日本學習，如優良品認定、認證基準等，需要具備技術技法、材料、生產處等之條件來審查、要求，規定詳細好的方面是很好，但規定得太過則作品就太統一，也太制式化，針對每種工藝品規定太清楚，其實各有利弊需要進一步評估與拿捏才是。

審查方面是由產地組成審查團負責，如東京學者匠師(指定)針對工藝品的學校機關單位，但這種做法若認為有些太難做部分，只好一起審查。商品標示部分，針對產品每一個都要審查，所有有些大廠覺得很不合理，感覺過於抽象；而新式樣是否會與傳統工藝相牴觸?若不限定造型，而又能遵循法制，建立在法源基礎上，並慢慢改進。

據理事長之說明得知，工藝士考試，其基礎考試是由(財)傳統的工藝品產業振興協會辦理考試(筆試40%)，專門技藝由各地舉考(術科60%)。但目前認定仍有問題，如輪島做的人及賣的人，工人由中盤商所控制(漆藝會館)，下游工人參加考試通過後要增加價格，但仍被中盤商壓制，雖然工人有匠師身分，但仍沒有辦法調整價位。對外買賣部份，以獨立作戰的人若比有證照人賣得價位還高，會受消費者抵抗。以輪島而言，工藝分十一職種 (上游道下游)，所以傳統工藝士不知要頒給誰。原意要讓匠人提升為工藝士，但會造成產地工藝制度混亂。

日本政府自1974年訂定『傳統產業法』以來，維護沒落中的傳統藝術；並成立『傳統工藝品產業振興協會』，以激發傳統藝術的生命力與現代消費社會產生活潑的互動關係。我們今天看到日本許多高經濟產業設計的原創都是來自傳統的文物，這給我深切的感動！

五、與社會互動成長的國立歷史民俗博物館

為收集與展示日本的歷史學、考古學、民俗學的資料的博物館，具有東洋最大的規模。展示著以生活為中心的複製品及模型等，文物藝術收藏的層次─由於長久而深厚的歷史淵源，日本保存有許多與中國或臺灣關係密切的文獻、文物與藝術品，其中也有許多是在中國或臺灣已經不存在的。另外，在今後全球化與地域化同時進展的趨勢中，亞洲文化圈的進一步相互理解與交流，將日益受到注目。日本等亞洲國家的歷史、文化與藝術，也應該成為關照的對象。

國立民俗歷史博物館與國立民族學博物館，被定位成以研究為重的研究博物館，同時又是大學共同研究機構，設有研究所，可招收學生。由文部科學省所掌管。

博物館世界發展軌跡的層次─以公立博物館為主軸、長期來由官方主導並在行政的體制與框架之下奮鬥成長，日本的博物館世界的發展軌跡，和臺灣有不少相似之處。從博物館界整體的發展來看，日本的經驗與今後動向值得觀察。如果我們正視社會文化大環境對博物館的影響，博物館社會性特質的一面，或者關注此後博物館與社會互動成長的問題時，處境相同的日本，是一個有意義的參照對象。

六、仿佛置身江戶時代的江戶東京博物館

體驗完從車站到展場口的這一段歷程，我不禁要對這個博物館規劃的巧思大大讚賞一番。簡單的說，以建築物的外觀而言，我認為設計者把原來放在屋子裡的傢俱，放大到了高樓大廈的尺度（依我所戲稱該館為”超級巨大的桌子”），無論從遠方或站在桌底時，你都會重新對自己在都市裡所習慣的空間尺度感到懷疑與驚訝。進入屋子以後，你卻又發現原來應該在都市裡的房子全被當成了屋子裡的傢俱，擺設在屋內向你訴說一段段歷史的故事。這種從外而內超乎現實生活的空間體驗，都一再的強調了這個展覽空間所應該有的功能性與象徵性。

我認為博物館應該是都市空間裡的一本立體書，而不單只是收藏寶物的倉庫。書本的本身除了要有內容，更要有趣味與可讀性才能引起讀者的興趣。我感嘆大部分博物館在建築設計上都缺乏了空間的趣味性與展出內容的關聯性，所以儘管有了漂亮的建築外觀與絕佳的地理位置，結果還是令人感覺展覽空間陰沉死板，配上昏暗的光線與倉庫特有的氣味，實在不像是一個能與讀者充分互動的學習場所。

江戶東京博物館從建築外觀至內部空間設計，兼具了都市空間的公益性（開放的廣場，解決了都市開放空間不足的問題）與都市設施的功能性（博物館與倉儲空間）。它的建築語言無論在建築外觀設計與內部空間規劃，都讓這個博物館的收藏顯得有趣卻又不落俗套。甚至連建築物的永續經營（節能與耐震）都列入了設計的考量，單是這些優點，就讓你覺得花一張600日圓的門票來感受一下好的建築空間真是值得。

常設展示區共分成三個部分展出，依參觀路線你會依序經歷江戶區、通史區、東京區。不過江戶區與東京區佔了大部分的面積，通史區大約只佔了全區的一個角落，如果不注意很容易就忽略了。

江戶東京博物館，微縮模型逼真。日本東京在德川幕府時期都叫做江戶，「江戶東京博物館」由東京都政府修建，是展示古江戶和近代東京發展史以及日本文化的大型博物館，內設江戶、東京、通史三大展示區域。精緻的木造日本橋、古江戶城的微縮模型、形象逼真的歌舞伎舞台演出，以及反映日本明治維新後東京社會發展的各種生活實物。進入館內，踏上日本橋，給人一種仿佛置身江戶時代的感覺。博物館的參觀人群與館內舊都市場景融為一體，配上擴音機傳來的特殊音效，總會讓人產生回到過去的錯覺！ 

此外，從建築外觀至內部空間設計，都兼具了都市空間的公益性與都市設施的功能性。規劃者以「一個知識的寶庫」作為博物館建築造型的主題。建築物高六十二公尺，基地面積達三萬平方公尺，是東京巨蛋的二點四倍，甚至連建築物的永續經營（節能與耐震）都列入了設計的考量。

建築物入口廣場層（江戶東京廣場）四面完全透空，形成一座高約十二公尺可自由穿梭的半戶外廣場，所有的展覽品都收藏在巨大的屋頂裡和建築物的基座中。因此雖然博物館佔地很大，但是卻沒有佔據寶貴的都市空間，反而提供一座遮頂的大廣場供市民使用。

　　博物館裡有一處展覽是讓我印象最深刻的，是那一大片平台，上面立滿了按原比例縮小的模型，描述江戶時期的浮世繪，水上人家，市集盛況。在平台四周還細心的放置了望遠鏡，供遊客一探當時平民百姓的喜怒哀樂。我不懂模型，也不知道製作的過程，但是當我從鏡片中望見小人物們的表情生動，器具景物的雕繪細膩時，我看到的，是一幅活生生的江戶社會百態，讓人有身歷其境之感。博物館裡面展示一些江戶時代的建築物，對於過於都市化的東京，江戶時代的風景也許也只能在這種博物館回味吧。

同時，散步之餘要想休息一下的話有許多茶館。在那裏能嘗到日式點心和抹茶（用日本的一種粉狀綠茶泡制），冬天的話有甜酒及日本特色的小吃。
七、世界民俗文化的寶庫-國立民族學博物館

在大阪民族學博物館中，陳列著來自世界各大洲的民俗文化與傳統工藝，其中在蒐藏庫內找到三個布農族的陶壺。日本文獻人類學系民族學收藏之陶器，其對布農族陶器做了12件的介紹標本，原為日本學者在臺灣田野工作所採集的標本，其標本各為皆稱陶壺。這是在布農族陶藝消失百年及陶製品無一存留下，大阪民族學博物館內收藏的布農族陶壺堪為彌足珍貴。
布農族製陶有一定的規矩習俗。在布農族裡共有五個社群。五個社群裡唯有TAPANA社群可以製陶。其他四個社群不可以製陶。否則會犯禁忌SAMO。布農族在製陶前有祈福儀式對製陶本身是非常神聖重要的，製陶者男人任之，女人不製陶。製陶者為專業工作，其他族人如需要陶製品者則用物品(食物。器具)交換之。由此可知布農族的陶藝文化是有社會地位象徵意義及其神聖性。是值得我們研究探討的。

肆、建議與期許

一、以傳統為根基再造創意工藝產業

    日本政府自1960年代經濟高度發展後，現代化的工業製品到處充斥，雖然對生活帶來了便利，但工業化後也對環境造成污染，傳統產業逐漸面臨消失的命運。鄉下地方青年人口外流至都市謀生，造成過疏化越來越嚴重，於是日本民眾興起傳統手工器物的回歸與懷念。

日本政府於1974年制訂「傳統工藝品產業振興法」振興傳統的日本工藝，實施至今已經三十餘年，今天於日本各地不論走到何處都能看到濃濃東洋趣味的工藝產品，吸引住外國遊客的眼光，返國時總是要攜帶一些人偶、招財貓等各式日本工藝紀念品，雖然價格不低，但其精緻的日式風格，依然讓人愛不釋手，這就是具地方特色的工藝品魅力。

傳統的工藝在日本國內也因應時代的潮流設計一些較符合年輕人的口味的現代創意。例如，以生產織物聞名的京都西鎮織，所生產的布料極具日本傳統之美，京都大學的三橋  俊雄教授長期致力輔導西鎮織，除了保有傳統產業外也往創意產業方向發展，開發受年輕族群喜愛的產品，其中有一項電腦用品「滑鼠墊」（如圖），其表面用京都的布料以電腦化的織機製作，結合半抽象之現代感的圖紋表現典雅之美，稍微粗糙的表面讓滑鼠在上運行無阻，溫暖的布料質感及觸感是一般的塑膠材質難以比擬的，實在是一件優良的產品。古老的產業也能運用於現代高科技產品上，實值得我們學習。


京都西鎮織開發的「滑鼠墊」
二、結合地方故事背景、歷史傳說豐富工藝品內涵
福島縣三島町是一個偏僻的山村，森林覆蓋面積約80%，一到冬季當地下雪有時達二公尺深，一片雪國景象，當地現在還有熊出沒，有時還會下山破壞器物。那裡的居民由其古老的地方傳統孕育出當地優秀的民間工藝，而且用於生活上各種器具（如圖1.2）。

生活工藝品是當地的特色，有草編，桐木製品、山葡萄藤編等，有很多從事工藝製作的人口，其中工藝家長鄉 千代喜先生以編製山葡萄藤器物聞名（如圖3），他精於山葡萄藤編及木雕，也很有創意設計的點子，他的作品中有一件結合當地志津倉山貓魔傳說的木雕，相傳古時候住在附近志津倉山（如圖4）的居民曾遭遇一種瘟疫，造成很多人病故，有一隻貓吃了病故後的骸體而化成一隻貓魔，危害地方，後來被一位弘法大師收服並把貓魔的形象刻在木上，驅走了志津倉山的瘟疫，長鄉 千代喜先生就以這個傳說製作かしャ貓（如圖5）的木雕工藝品，用五六個刀法刻劃出簡單有力的線條，將貓魔的形象表達得極為傳神又具現代造型美感，再搭配此傳說由來，以毛筆書寫印在棉紙上（如圖6），附於產品之中，增加了工藝品的故事性及神秘感，在這個有野熊出沒的山村中，聽著長鄉先生以低沉凔桑的日語講述著遠古的傳說，欣賞如此有創意的工藝品，實在令人感動，也值得我們學習。
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	1. 三島町的民間工藝

2. 三島町的民間工藝

3. 工藝家長鄉 千代喜先生

4. 志津倉山入口

5. かしャ貓木雕

6. 故事的由來說明



三、運用週邊商圈的魅力讓觀光與文化工藝產業的結合
京都清水寺的周圍是富於情趣的老街綿延的地方，很適合散步。特別在清水阪、二年阪、産寧阪等地方，紀念品商店鱗次櫛比。在此你一定能找到合你意的紀念品。具有京都特色的紀念品有扇子、“西陣織”紡織品、“友禪染”染布、“清水燒”陶器等。所有這些紀念品中，有被稱爲藝術品的高價物品，也有平時使用的扇子、紡織品、錢包、包裹布等小商品，陶器的話則有杯子等很多實用品，價格適中。食品中，有充分保持原味的京都醬菜和日式點心--八橋、日本獨特調味品--"七味唐辛子"（多味辣椒）等京都的土特産，很受人們青睞。
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京都清水寺紀念品商店街
台日技術合作計畫「文化創意—工藝產業設計振興」研修行程表
	月
	日
	起訖地點
	工作記要
	備註

	9
	02
	本所→東京都
	啟程
	

	9
	03
	東京都
	午前：拜會台北駐日代表處

午後：開業式，国立歴史民俗博物館見學
	

	9
	04
	東京都
	午前：傳統工藝品産業振興協会見學

午後：江戸東京博物館見學
	

	9
	05
	東京都→福島縣三島町
	午前：福島縣三島町移動

午後：三島町役場，生活工藝運動特質見學
	

	9
	06
	福島縣三島町
	午前：三島町生活工芸館見學

午後：三島町、工人鄉工坊、生活工藝造街見學
	

	9
	07
	三島町→
新潟縣山北町
	午前：新潟縣山北町移動

午後：山北町森林資源活用見學
	

	9
	08
	新潟縣山北町
	午前：古代製塩工房見学

午後：「與自然共生的科布工藝」生業之里見學
	

	9
	09
	新潟縣山北町→岩手縣盛岡市
	午前：岩手縣盛岡市移動

午後：盛岡地域地場産業振興中心手工藝村見學， 
	

	9
	10
	盛岡市
	午前：岩手縣工業技術中心中小企業之支援、育成事業研修

午後：材木町工藝街見學
	

	9
	11
	盛岡市→東京都


	午前：岩手縣工業技術中心研修

午後：東京都移動
	

	9
	12
	東京都


	午前：國際玻璃工藝學院研修

午後：日本民藝館見學
	

	9
	13
	東京都→箱根
	午前：鎌倉彫資料館見學

午後：箱根移動 
	

	9
	14
	箱根→愛知縣足助町
	午前：箱根彫刻之森見学

午後：愛知縣足助町移動
	

	9
	15
	足助町
	午前：足助町足助屋敷見學足助町之「山村生活工藝振興」

午後：足助町中馬街道見學
	

	9
	16
	足助町→岐阜縣白川鄉移動
	午前：白川鄉移動
午後：白川鄉荻町合掌集落文化遺產見學
	

	9
	17
	白川鄉→京都移動
	午前：白川鄉荻町合掌集落

午後：京都移動
	

	9
	18
	京都
	午前：京都市勸業館研修 

午後：京都市工業試驗場研修
	

	9
	19
	京都
	午前：西陣織協同組合見學 

午後：清水寺古剎工藝見學
	

	9
	20
	京都→香川縣高松市
	午前：香川縣高松市移動

午後：栗林公園見學
	

	9
	21
	香川縣高松市→大阪市
	午前：讃岐香川漆器研修

午後：大阪市移動
	

	9
	22
	大阪市
	午前：兵庫縣今田町「丹波手製陶器工芸」－陶之里研修

午後：丹波立杭燒協同組合礦場、窯場觀摩
	

	9
	23
	大阪市→金澤移動
	午前：國立民族博物館見學

午後：大阪市→金澤移動
	

	9
	24
	金澤→輪島
	午前：金澤→輪島

午後：輪島漆器會館、漆器研修所見學
	

	9
	25
	輪島→東京都
	輪島→東京都移動
	

	9
	26
	東京都
	午前： 自由活動

午後：千葉市結業式
	

	9
	27
	東京→台灣
	日本發  回程
	


出國人員  服務機關：國立台灣工藝研究所


          職稱姓名：助理研究員  林榮欽


                    技佐        李慶樹


                    技佐        蔡體智


                    技佐        林忠義





出國地點：日本


出國期別：92年9月2日至9月27日


報告日期：92年12月27日





行政院研考


會省（市）研考會編號欄








PAGE  
77

